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Manual

PROXXON
FBS 12/EF




Deutsch
Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold on the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d'utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per l'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen laeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska
Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i &teni ndvodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda resim

sayfalarini digari cikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢ strony

ze zdjeciami.

Pycckui
TMpyn YTeHUM PYKOBOACTBA MO SKCMNyaTaLum

npocs6a OTKPLIBATH CTPAHMLIbI C PUCYHKAMM.
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Fig. 1

Fig. 3




(D) Originalbetriebsanleitung
PROXXON FBS 12/EF

Sehr geehrter Kunde!

Lesen Sie bitte vor der Benutzung des
Gerates die beigefugten
Sicherheitsvorschriften und Bedien-
hinweise.

Legende

. Drehzahlregelknopf

. Gerétebugel

. Anschlusskabel

. EIN-AUS-Schalter

. Arretierknopf

. Bohrfutter

. Bohrstanderaufnahme

NoO o~ WOND =

Beschreibung der Maschine

Der PROXXON-Feinbohrschleifer ist
das ideale Gerét fur feine Arbeiten, die
mit einer normalen Bohrmaschine
nicht méglich sind. Sie kdnnen hiermit
unter anderem Stahl, NE-Metall, Glas,
Holz und Keramik bearbeiten. Einsetz-
bar zum Feinbohren, Schleifen, Polie-
ren, Birsten, Entrosten, Gravieren,
Ziselieren, Trennen...

Der laufruhige Permanent-Magnet-
Motor sorgt fiir starkes Drehmoment
in allen Drehzahlbereichen.

Fur optimale Rundlaufgenauigkeit wird
die Bohrspindel durch ein Prazisions-
kugellager spielfrei gelagert. Der Spin-
delkopf ist aus-gedreht zur mdglichen
Aufnahme

von PROXXON-Stahlspannzangen (als
Zubehor erhaltlich).

Technische Daten

Lange: ca. 200 mm
Gewicht: ca. 400 g
Bohrfutter-

spannbereich: 0,5 bis 3,2 mm
Spindelhals: 220 mm
Motor:

Drehzahl:

FBS 12/EF 5.000-15.000/min
Spannung — 12-18V
Leistungsaufnahme 100 W
Geréuschentwicklung < 70dB (A)
Vibration am Griff < 2.5 m/s?
Nur zum Gebrauch

in trockenen Rdumen ﬁ
Schutzklasse II-Geréat @

Gerat bitte nicht tber
den Hausmlill entsorgen!

Zubehor:

Fir nahergehende Informationen zum
Zubehor fordern Sie bitte unseren
Geréate-Katalog unter der im Garantie-
hinweis auf der letzten Seite angege-
benen Adresse an.

Bedienung
Werkzeug einspannen, wechseln

Achtung!
Vor dem Werkzeugwechsel Netz-
stecker ziehen.
Arretierknopf 1 (Fig.2) niemals
driicken, solange das Gerét lauft.

1. Bohrfutter 2 (Fig. 2) leicht drehen
und dabei gleichzeitig den Arretier-
knopf (1) driicken, bis dieser
einrastet.



2. Bohrfutter 6ffnen und Einsatzwerk-
zeug wechseln.

Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie még-
lich einspannen. Lang herausstehende
Schafte verbiegen leicht und verursa-
chen schlechten Rundlauf.

Fur optimale Rundlaufgenauigkeit emp-
fehlen wir den Einsatz von
PROXXON-Stahlspannzangen.

Arbeiten mit dem Gerat

Achtung!

Nicht ohne Schutzbrille arbeiten.

Nicht mit beschadigten Schleifscheiben

oder verbogenen Schéften arbeiten.

1. Gerat am Schalter 4 (Fig. 1) einschal-
ten und die der Arbeit entsprechende
Drehzahl am Knopf 1 (Fig. 1) ein-
stellen.

Hinweis:

Nicht der hohe Anpressdruck sondern
die richtige und gleichméBige Drehzahl
bringt hohe Schleifleistung.

Kleine Fraser/Stifte =
hohe Drehzahl,

groBe Fraser/Stifte =
niedrige Drehzahl.

2. Halten Sie das Gerat beim Frasen
oder Gravieren wie einen Kugelschrei-
ber (Fig. 3), dabei die Liftungsschlit-
ze nicht verdecken.

3. Bei groben Arbeiten sollten Sie das
Geréat wie einen Hammerstiel halten
(Fig. 4).

Pflege und Wartung

Nach der Arbeit Netzstecker ziehen und
die Luftungsschlitze von anhaftendem
Staub befreien.

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerét nicht Uber
den Hausmdll! Das Gerat enthalt Wert-
stoffe, die recycelt werden kdnnen. Bei
Fragen dazu wenden Sie sich bitte an
Ihre lokalen Entsorgungsunternehmen
oder andere entsprechenden kommuna-
len Einrichtungen.

EG-Konformitatserklarung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: FBS 12/EF
Artikel Nr.: 28462

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien
und normativen Dokumenten Gbereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Datum: 07. 06. 2010

)

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte
ist identisch mit dem Unterzeichner.
-5-



Translation of the Original
Operating Instructions-
PROXXON FBS 12/EF

Dear Customer,

Before putting the machine into operati-
on, read the enclosed safety rules and
operating instructions.

Legend

. Speed adjust button (FBS 12/EF)
. Retainer

. Connecting cable

ON/OFF switch

. Lock button

. Drill chuck

. Drill upright mount

N O WN 2

Machine description

The PROXXON precision bore grinder is
designed for grinding and boring opera-
tions too precise and detailed for stan-
dard drills. The precision bore grinder is
ideal for working on steel, non-ferrous
metal, glass, wood,

ceramics and more. Its applications
include precision boring, grinding,
polishing, brushing, derusting,
engraving, enchasing, and disagreg-
gating.

The quiet-running permanent-magnet
motor provides powerful torque over the
entire speed range. The anti-

lash precision ball bearings of the

drill spindle facilitate optimal true-

run turning. The spindle head is

turned out for easy mounting of
PROXXON collet chucks

(available as accessory).

Technical data

Length: approx. 200 mm
Weight: approx. 400 g
Chuck capacity: 0.5t0 3.2 mm
Spindle collar: @20 mm
Motor:

Rotational speed:

FBS 12/EF 5.000-15.000/min
Voltage =—=12-18V
Power consumption 100 W
Noise emission < 70dB (A)
Vibration at handle < 2.5 m/s?

For use in dry
environments only

Protection class Il device

Please do not dispose
off the machine!

G [O) >

Accessories:

For more information regarding acces-
sories, ask for our equipment catalogue
at the address provided on the last
page beneath the warranty information.

Operating instructions

Clamping and changing the bit

Important!
Unplug machine before changing
bit.Never press lock button 1 (Fig. 2)
with machine running.

1. Slightly turn drill chuck 2 (Fig. 2) and
simultaneously press lock button (1)
until the latter engages.

2. Open chuck and change bit.

When clamping drill bits, insert to mini-
mise projecting length.



Long shafts bend easily and degrade
true run.

We recommend PROXXON collet
chucks for optimal true running.

Using the machine

Important!

Always wear protective goggles when
using the machine.

Never use damaged grinding wheels or
bent shafts.

1. Switch on machine at switch 4
(Fig. 1) and set the appropriate ope-
rating speed at button 1
(Fig. 1).
Note:
Optimum grinding results are achieved

through uniform speed and not by app-
lying excessive pressure.

Small cutters/bits = high speed,
Large cutters/bits = low speed.

N

. When cutting or engraving, hold the
machine as if it were a pen (Fig. 3),
being careful not to occlude the vent
slits.

. For roughing down, grip the machine
as if it were a hammer (Fig. 4).

w

Care and maintenance

When finished using the machine, unp-
lug it and remove any dust clinging to
vent slits.

Disposal:

Please do not dispose of the device in
domestic waste! The device contains
valuable substances that can be recyc-

led. If you have any questions about
this, please contact your local waste
management enterprise or other corre-
sponding municipal facilities.

EC-Declaration of conformity

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

FBS 12/EF
28462

Product designation:
Article No.:

In sole responsibility, we declare that
this product conforms to the following
directives and normative documents:

EU EMC Directive 2004/108/EC
DIN EN 55014-1/02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

EU Machinery Directive 2006/42/EC
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Date: 07.05.2012

¢

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is
identical with the signatory.



Traduction de la notice
d’utilisation originale
PROXXON FBS 12/EF

Cher client!

Veuillez lire attentivement les consi-
gnes d'utilisation et de sécurité jointes
a l'appareil avant de ['utiliser.

Légende

1. Bouton de réglage de vitesse
(FBS 12/EF)
. Etrier de I'appareil
. Cable de raccord
. Commutateur de MARCHE/ARRET
. Bouton de blocage
. Mandrin porte-foret
. Logement de bati

NOoO oA~ WN

Description de la machine

La ponceuse de précision PROXXON
est 'appareil idéal pour les travaux

de précision qui ne peuvent pas étre
effectués avec une ponceuse norma-
le. Avec cet appareil vous pouvez
travailler des matiéres telles que acier,
métal NE, verre, bois et céramique.

Il peut étre utilisé pour le percage

de précision, le pongage, le polissage,
le brossage, le dérovuillage, le gravage,
le ciselage, les opérations de
sectionnage...

Le moteur a aimant permanent d'un
fonctionnement régulier assure un
couple élevé dans toute la plage de
régime. Un fonctionnement optimal
sans voilage est assuré grace a une
suspension sans jeu du foret par
roulement a billes de précision. La téte
de broche est tournée pour recevoir
les pinces de serrage en acier
PROXXON (disponibles en accessoire).

-8-

Caractéristiques techniques

Longueur: env. 200 mm
Poids: env. 400 g
Plage de serrage de

mandrin porte-foret: 0,5a3,2mm
Collet de broche: @20 mm
Moteur:

Vitesse:

FBS12/EF 5.000-15.000/min
Tension ==12-18V
Consommation 100 W
Nuisance sonore < 70dB (A)
Vibrations a la poignée < 2.5 m/s?
Pour une utilisation dans

un endroit sec uniquement ﬁ

Appareil de catégorie de

protection |l @

Ne pas jeter la machine avec
les ordures ménageéres!

Accessoires:

hid

Pour des informations plus détaillées
concernant les accessoires, deman-
dez notre catalogue d'appareils a
I'adresse fournie a la derniéere page.

Utilisation

Installation et changement d'outils
Attention!

Débrancher la fiche de raccord au
réseau avant de changer les outils.

Ne jamais appuyer sur le bouton de
blocage 1 (Fig.2) tant que |'appareil
tourne.

1. Tourner légerement le mandrin porte-
foret 2 (Fig. 2) et appuyer en méme
temps sur le bouton de blocage (1)
jusqu'a ce que celuici s'encrante.

2. Ouvrir le mandrin porte-foret et
changer I'outil.



Tous les outils doivent étre montés de
fagon qu'ils dépassent aussi peu que
possible de I'appareil. Des tiges qui
dépassent de trop de I'outil se tordent
facilement et provoquent des irrégula-
rités de fonctionnement.

Pour un fonctionnement optimal
exempt de tout voilage, nous recom-
mandons |'utilisation des pinces de
serrage en acier PROXXON.

Travaux avec l'appareil
Attention!

Ne pas travailler sans lunettes de
protection.

Ne pas travailler avec des disques de
pongage endommagés ou des tiges
tordues.

1. Enclencher I'appareil au commuta-
teur 4 (Fig. 1) et le régler au bouton
1 (Fig. 1) a la vitesse correspondant
au travail a effectuer.

Remarque:
On n'obtient pas un bon pongage en
appliquant une pression d'appui éle-
vée mais en sélectionnant une vitesse
de travail adaptée et réguliére.

Petite fraises/tiges = vitesse élevée,
Grandes fraises/tiges = petite vitesse.

2. Lors du fraisage ou de travaux de
gravage tenir I'appareil comme un
stylo (Fig. 3), ce faisant ne pas bou-
cher les fentes d'aération.

. Lors de travaux plus grossiers
tenez I'appareil comme un manche
de marteau (Fig. 4).

w

Soins et entretien

Débrancher la fiche de raccord au
réseau apres le travail et retirer la pous-
siére obturant les fentes d'aération.

Elimination :

N’éliminez pas I'appareil en méme
temps que les ordures ménageres !
L’appareil comporte des matériaux
recyclables. Si vous avez des questi-
ons a ce sujet, adressez-vous aux
entreprises locales d’élimination des
déchets ou a d’autres institutions
communales correspondantes.

Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit : FBS 12/EF
Article n°® : 28462

Nous déclarons de notre seule res-
ponsabilité que ce produit répond aux
directives et normes suivantes :

Directive UE CEM 2004/108/CE
DIN EN 55014-1 / 02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Directive européenne relative aux
machines 2006/42/CE
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Date : 07.05.2012

¢

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation
CE est identique au signataire.



Traduzione delle istruzioni
per 'uso originalie
PROXXON FBS 12/EF

Gentile cliente!

Prima di usare la macchina legga atten-
tamente le allegate prescrizioni di sicu-
rezza e istruzioni per I'uso.

Legenda

1. Manopola di regolazione numero di
giri (FBS 12/EF)

2. Staffa dell'attrezzo

3. Cavo di allacciamento

4. Interruttore per INSERIMENTO /

DISINSERIMENTO

. Pulsante di bloccaggio

6. Mandrino portautensile

7. Attacco per I'alloggiamento nel sup-
porto a colonna

Descrizione della macchina

[

Con la smerigliatrice a mano di precisio-
ne PROXXON si possono eseguire in
modo ideale lavori di rifinitura che non e
possibile eseguire con un trapano elet-
trico a mano normale. Con essa si pos-
sono lavorare tra |'altro acciaio, metallo
non ferroso, vetro, legno e ceramica.
Impiegabile per eseguire fori di precisio-
ne, per smerigliare, lucidare, spazzolare,
togliere la ruggine, incidere, cesellare,
troncare...

Il motore a magnete permanente, con
funzionamento silenzioso, permette una
intensa coppia motrice a qualsiasi regi-
me di giri. Per avere una rotazione con-
centrica di alta precisione il mandrino &
alloggiato senza gioco per mezzo di un
cuscinetto a sfere di precisione. La testa
portamandrino ¢ stata tornita adeguata-
mente per poter alloggiare la pinza di
bloccaggio PROXXON (disponibile
come accessorio).
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Dati tecnici

Lunghezza: circa 200 mm
Peso: circa 400 g
Capacita del

mandrino: da 0,5a 3,2 mm
Collo del mandrino: @20 mm
Motore:

Numero di giri:

FBS 12/EF 5.000-15.000/min
Tensione — 12-18V
Assorbimento di potenza 100 W
Sviluppo di rumore < 70dB (A)
Vibrazioni sull'impugnatura < 2.5 m/s?

Uso consentito solo in ﬁ
ambienti asciutti

Classe di protezione
apparecchio Il @
Alla fine della vita dell’'utensile o7

a

non gettarlo nella spazzatura
normale bensi nella apposita
raccolta differenziata!

Accessori:

Per informazioni piu esatte concernenti
gli accessori si prega di richiedere il
nostro catalogo degli attrezzi riportato
all'ultima pagina, sotto all'indirizzo indi-
cato nella nota di garanzia.

Maneggio

Serrare, cambiare I'utensile
Attenzione!

prima di cambiare I'utensile staccare la

spina dalla presa di corrente. Non pre-

mere mai il pulsante di bloccaggio 1

(Fig. 2) finché I'attrezzo funziona.

1. Ruotare leggermente il mandrino 2
(Fig. 2) e premere contemporanea-
mente il pulsante di bloccaggio (1),
finché questo non scatta in posizione.

2. Aprire il mandrino e cambiare
I'utensile.



Stringere tutti gli utensili che si usano
facendoli sporgere il meno possibile dal
mandrino. | gambi che sporgono per
una lunghezza rilevante si curvano facil-
mente e eseguono una rotazione non
corretta.

Per una rotazione precisa in modo otti-
male, raccomandiamo |'impiego di pinze
di serraggio in acciaio PROXXON.

Lavoro con l'attrezzo
Attenzione!

Non lavorare senza occhiali di
protezione.

Non lavorare con dischi abrasivi
danneggiati oppure con gambi curvi.

1. Dare corrente all'attrezzo tramite I'in-
terruttore 4 (Fig. 1) e regolare sul pul-
sante 1 (Fig. 1) il numero di giri corri-
spondente per il lavoro da eseguire.

Nota:

Si ottiene un elevato rendimento di
smerigliatura con il numero di giri cor-
retto e costante, anziché esercitando
una elevata pressione di appoggio.

Piccole frese/perni =
elevato numero di giri,
grandi frese/perni =
basso numero di giri.

2. Durante i lavori di fresatura oppure di
incisione tenere I'attrezzo in mano
come se fosse una penna a sfera
(Fig. 3), facendo attenzione a non
coprire le feritoie di ventilazione.

. Eseguendo lavori da sgrosso tenere
|'attrezzo come se fosse un manico di
martello (Fig. 4).

w

Cura e manutenzione

Ultimato il lavoro staccare la spina dalla
rete di corrente e pulire le feritoie di

ventilazione dalla polvere che si € attac-
cata lavorando.

Smaltimento:

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti
domestici. L'apparecchio contiene dei
materiali che possono essere riciclati. In
caso di domande in proposito rivolgersi
all’azienda locale per lo smaltimento
oppure ai corrispondenti enti comunali.

Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo del produttore:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominazione prodotto:
N. articolo:

FBS 12/EF
28462

Dichiariamo sotto la propria esclusiva
responsabilita, che il prodotto & confor-
me alle seguenti direttive e documenti
normativi:

Direttiva CEE-CEM 2004/108/CEE
DIN EN 55014-1/02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Direttiva sui macchinari UE
2006/42/UE
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Data: 07.05.2012

/‘\

Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine

Il rappresentante della documentazione
CE ¢ identico al sottoscritto.
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Traduccion de las instrucci-
ones de servicio originales
PROXXON FBS 12/EF

Estimado cliente:

antes de utilizar el aparato, lea las
normas de seguridad y las indicacio-
nes para el manejo.

Leyenda

1. Botén regulador del nimero de
revoluciones (FBS 12/EF)

. Estribo de aparatos

. Cable de conexion

. CONECTOR/DESCONECTOR

. Boton de retencion

. Portabrocas

. Recepcién del soporte de
adaptacion

NOoO oA~ WN

Descripcion de la maquina

La esmeriladora de taladrado fino
PROXXON es el aparato ideal para
trabajos finos, que no son posibles
con una taladradora normal. Con ello,
pueden mecanizar, entre otras cosas,
acero, metal no férrico, vidrio, madera
y ceramica. Utilizables para taladrado
fino, esmerilado, pulimentado, cepilla-
do, desoxidacién, gravado, cincelado,
separacion...

El silencioso motor de iman perma-
nente se encarga de conseguir un par
de giro elevado en todos los regime-
nes de revoluciones. Para conseguir
una concentricidad éptima, el husillo
de taladrar se aloja sin juego median-
te un cojinete de bolas de precision.
La cabeza del husillo esta mandrilada
para posibilitar la recepcion de pinzas
de acero PROXXON (suministrable
COMO accesorio).

12 -

Datos técnicos

Longitud:

Peso:

Alcance de sujecion
del portabrocas:

aprox. 200 mm
aprox. 400 g

0,5 hasta 3,2 mm

Cuello del husillo: @20 mm
Motor:

Numero de revoluciones:

FBS 12/EF 5.000-15.000 rpm
Tension —12-18V
Potencia absorbida 100 W
Desarrollo de ruido < 70dB (A)
Vibracién en el asidero < 2.5 m/s?
Sélo para utilizacién en ﬁ
recintos secos

Aparato con clase de

proteccion Il @

Por favor no deshacerse
de esta maquina arrojandola
a la basural

4

Accesorios:

Para informaciones mas detalladas
sobre los accesorios, le rogamos que
solicite nuestro catalogo de aparatos
a la direccién indicada en la indica-
cion de garantia de la Ultima pagina.

Manejo

Tensar la herramienta, cambiarla

iAtencion!
Antes de cambiar la herramienta,
extraer el enchufe de la red.No pulse
nunca el botén de retencion 1 (Fig.2)
mientras el aparato se encuentra en
funcionamiento.



1. Girar ligeramente el portabrocas 2
(Fig. 2) y, al mismo tiempo, pulsar
simultaneamente el botén de reten-
cion (1), hasta que éste encastre.

2. Abrir el portabrocas y cambiar la
herramienta de repuesto.

Tensar todas las herramientas de repu-

esto lo més cortas posible. Los mangos
que sobresalen se doblan con facilidad

y dan lugar una mala concentricidad.

Para conseguir una concentricidad
6ptima, recomendamos utilizar las
pinzas de acero PROXXON.

Trabajos con el aparato
iAtencion!
No trabajar sin gafas protectoras.

No trabajar con muelas abrasivas
dafiadas o mangos doblados.

1. Conectar el aparato al interruptor 4
(Fig. 1) y ajustar en el botén 1
(Fig. 1) el nimero de revoluciones
correspondiente al trabajo.

Nota:

El elevado rendimiento de esmerilado
no se consigue con la elevada presion
de apriete, sino con el numero de
revoluciones correcto y uniforme.
Fresas/pasadores pequefios =
elevado niumero de revoluciones,
fresas/pasadores grandes =

bajo niimero de revoluciones.

2. Al fresar o gravar, agarre el aparato
como un boligrafo (Fig. 3), procu-
rando no ocultar las ranuras de
ventilacion.

. En trabajos bastos, deberia agarrar
el aparato como un mango de mar-
tillo (Fig. 4).

w

Conservacion y mantenimiento

Después del trabajo, extraer el enchufe
de la red y liberar las ranuras de ventila-
cién del polvo que se queda adherido.
Eliminacion:

iPor favor, no deseche el aparato con
la basura doméstica! El aparato conti-
ene materiales que se pueden reciclar.
En caso de dudas dirijase a su centro
de reciclado u otras instituciones
comunales correspondientes.

Declaracion de conformidad
de la EG (CE)

Nombre y direccion del fabricante:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Denominacion de producto: FBS 12/EF
Articulo N°: 28462

Declaramos bajo exclusiva respons-
abilidad, que este producto cumple

las siguientes normas y documentos
normativos:

Directiva de compatibilidad
electromagnética UE 2004/108/CE
DIN EN 55014-1 / 02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Fecha: 07.05.2012

(

Ing.Dipl. J6rg Wagner

PROXXON S.A.

Campo de actividades: Seguridad de
aparatos

El delegado para la documentacion

CE es idéntico con el firmante.
-13-



Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing
PROXXON FBS 12/EF

Geachte klant,

Lees voor het gebruik van het gereed-
schap de bijgevoegde veiligheidsvoor-
schriften en bedieningsaanwijzingen.

Legenda

. Regelknop toerental (FBS 12/EF)
. Beugel

. Aansluitkabel
AAN/UIT-schakelaar

. Vergrendelknop

. Boorhouder

. Steun boorstandaard

No oA ®N =

Beschrijving van de machine

De PROXXON fijnboor-/-slijpmachine
is het ideale gereedschap voor het
fijne werk, dat met een normale
boormachine niet mogelijk is. U
kunt hiermee onder andere staal,
non-ferro-metalen, glas, hout en
keramiek bewerken. De machine
kan worden gebruikt voor fijn boor-
werk, slijpen, polijsten, borstelem,
ontroesten, graveren, cisseleren,
scheiden...

De rustig draaiende motor met
permanente magneten zorgt voor

een krachtig draaimoment in alle
toerentalbereiken. Voor optimale
precisie bij het ronddraaien is de
boorkop door een precisie-kogellager
spelingvrij gelagerd. De boorkop is
uitgedraaid voor de mogelijke opname
van PROXXON-staalspantangen

(als accessoires verkrijgbaar).

14 -

Technische gegevens

Lengte: ca. 200 mm
Gewicht: ca. 400 g
Inspanbereik boorkop: 0,5 tot 3,2mm
Flensdiameter: @20 mm
Motor:

Toerental:

FBS 12/EF 5.000-15.000 omw/min
Spanning =—12-18V
Vermogensopname 100 W
Geluidsontwikkeling < 70dB (A)
Vibratie aan de

handgreep = 2,5 m/s?
Alleen voor toepassing ﬁ
in droge ruimtes

Beveiligingsklasse Il apparat @

Gelieve niet met het Huisvuil
mee te geven.

54

Accessoires:

Voor nadere informatie over accessoi-
res kunt u onze catalogus met
gereedschappen aanvragen op

het adres dat op de laatste pagina
van de garantie-aanwijzingen staat.

Bediening

Gereedschap inspannen, vervangen

Let op!

Voor het vervangen van gereed-
schappen stekker uit het stopcontact
halen.Vergrendelknop 1 (Fig. 2) nooit
indrukken zolang het gereedschap
draait.
1. Boorhouder 2 (Fig. 2) iets ver-

draaien en daarbij gelijktijdig op



de vergrendelknop (1) drukken,
tot de houder inklikt.

2. Boorhouder openen en inzet-
gereedschap vervangen.

Alle inspangereedschap zo kort
mogelijk inspannen. Ver naar buiten
stekende schachten buigen ge-
makkelijk en draaien slechter rond.

Voor optimale ronddraaiprecisie
adviseren we het gebruik van
PROXXON-staalspantangen.

Werkzaamheden met het
gereedschap

Let op!

Niet zonder beschermingsbril
werken.

Niet met beschadigde slijpschijven of
verbogen schachten werken.

1. Gereedschap met schakelaar 4
(Fig. 1) inschakelen en het juiste
toerental voor de werkzaamheden
met knop 1 (Fig. 1) instellen.

Aanwijzing:
Niet de hoge aanzetdruk, maar het
juiste en gelijkmatige toerental zorgt
voor goede slijpresultaten.

Kleine frezen/stiften = hoger toerental
Grote frezen/stiften = lager toerenta

2. Houd het gereedschap bij het
frezen of graveren als een balpen
(Fig. 3). De sleuven voor de lucht-
doorgang moeten daarbij niet
worden afgedekt.

. Bij ruwere werkzaamheden dient u
het gereedschap als een hamer-
steel (Fig. 4) te gebruiken.

w

Verzorging en onderhoud

Na afloop van de werkzaamheden de
stekker uit het stopcontact halen en

de sleuven voor lucht-doorgang van
aanhechtende stof ontdoen.

Afval afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval
afl Het toestel omvat grondstoffen die
recyclet kunnen worden. Bij vragen
hieromtrent richt u zich alstublieft

aan uw plaatselijk afvalbedrijf of

aan andere passende gemeentelijke
voorzieningen.

EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker
Productaanduiding:  FBS 12/EF
Artikelnr.: 28462

Wij verklaren alleen verantwoordelijk
te zijn dat dit product met de volgen-
de richtlijnen en normatieve documen-
ten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/ 02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009
EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Datum: 07.05.2012

e

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-docu-
mentatie is dezelfde persoon als de
ondergetekende.

-15-



Oversittelse af den
originale brugsanvisning
PROXXON FBS 12/EF

Lees venligst de vedlagte sikkerheds-

forskrifter og brugsanvisninger, for De
tager apparatet i brug.

Signaturforklaring

1. Omdrejningstals-reguleringsknap
(FBS 12/EF)

. Apparatbgjle

. Tilslutningsledning

. TIL-FRA-kontakt

. Laseknap

. Borepatron

. Borestativoptagelse

NOoO oA WN

Beskrivelse af maskinen

PROXXON-finbore-/slibemaskine

er det ideelle apparat til fint arbejde,
der ikke er muligt med en normal
boremaskine. De kan bl.a. bearbejde
stal, ikke-jernmetaller, glas, tree og
keramik med den. Kan benyttes til
finboring, slibning, polering,
berstning, rustfijernelse, gravering,
ciselering, adskillelse...

Permanentmagnetmotoren med
rolig gang serger for et staerkt drej-
ningsmoment i alle omdrejningstals-
omrader. For at opna optimal rund-
lebspreecision er borespindlen lejret
spillerumsfrit i et preecisions-
kugleleje. Spindelnaesen er

uddrejet til mulig optagelse af
PROXXON-stalspaendepatroner
(kan rekvireres som tilbehar).

-16 -

Tekniske data

Leengde: ca. 200 mm
Veegt: ca. 400 g
Borepatrons-

spaendeomrade: 0,5 til 3,2 mm
Spindelhals: @20 mm
Motor:

Omdrejningstal:

FBS 12/EF 5.000-15.000/min
Spaending —12-18V
Effekt 100 W
Stejudvikling < 70dB (A)
Vibration pa skaftet < 2.5 m/s?
M& kun benyttes i terre rum ﬁ

Beskyttelsesklasse Il apparat @

Apparatet mé ikke bortskaffes {oF
i den daglige renovation!

Tilbehor:

For yderligere oplysninger om
tilbehor bedes De rekvirere vort
udstyrskatalog pa den pa sidste side
af garantibeviset angivne adresse.

Betjening

Ispaending, skift af veerktoj
Bemeaerk!

For veerktojsskift aftreekkes netstikket.

Laseknappen 1 (Fig.2) ma aldrig

trykkes ind, s leenge apparatet

arbejder.

1. Borepatronen 2 (Fig. 2) drejes let,
og herunder trykkes der samtidig



pa laseknappen (1), til denne
gér i hak.

2. Borepatronen abnes, og indsats-
veerktojet udskiftes.

Alt indsatsveerktgj ispaendes sa kort
som muligt. Skafter, der stikker langt
frem, bejes let og forérsager darligt
rundligb.

Til optimal rundlgbspraecision
anbefaler vi at benytte PROXXON-
stalspaendepatroner.

Arbejde med apparatet
Bemaerk!

Arbejd ikke uden beskyttelses-
briller.

Arbejd ikke med beskadigede
slibeskiver eller bgjede skafter.

1. Apparatet teendes pa kontakten 4
(Fig. 1), og et til arbejdet passende
om drejningstal indstilles pa
knappen 1 (Fig. 1).

Henvisning:
lkke et hgijt slibetryk, men det rigtige
og ensartede omdrejningstal giver
stor slibeydelse.

Sma freesere/stifter =
hejt omdrejningstal,
Store freesere/stifter =
lavt omdrejningstal.

2. Hold apparatet som en kuglepen
(Fig. 3) ved fraesning eller gravering,
s& ventilationsslidserne ikke
tildeekkes.

3. Ved grove arbejder ber De holde
apparatet som et hammerskaft
(Fig. 4).

Pleje og vedligeholdelse

Efter arbejdet aftraekkes netstikket og
ventilationsslidserne befris for ved-
haeftende stov.

Bortskaffelse:

Maskinen ma ikke smides i hushold-
ningsaffaldet! Maskinen indeholder
rastoffer, der kan recycles. Hvis De
har spergsmal til dette emne, bedes
De kontakte den lokale genbrugs-
station eller andre relevante instanser.

EU-overensstemmelseserkleering
Producentens navn og adresse:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Produktnavn: FBS 12/EF
Artikel nr.: 28462

Vi erklzerer pa eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med
folgende direktiver og normative
dokumenter:

EMC-direktiv 2004/108/EF
DIN EN 55014-1 / 02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Dato: 07.05.2012

¢

Dipl.-ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentatio-
nen er identisk med undertegnede.

-17 -



Oversittning av original-
bruksanvisningen
PROXXON FBS 12/EF

Béste kund!

Las de bifogade sakerhets- och bruk-
sanvisningarna innan ni anvander
maskinen.

Teckenfoklaring

1. Varvtals-regleringsknapp
(FBS 12/EF)
Apparatbygel

Natkabel

Stromstéllare AV-PA
Lasknapp

Chuck
Borrmaskinspelare

NoO o A~®N

Beskrivning av maskinen

PROXXON-Finborrslip ar en idealisk
maskin for fina arbeten som inte &r
mdjliga att géra med en normal
borrmaskin. Ni kan bearbeta stél,
ickejérn-metall, glas, trd och keramik.
Insticksbar for att finborra, slipa,
polera, borsta, avrosta, gravera,
ciselera, avskilja.

Den l&gvarviga Permanent-Magnet-
motorn sérjer fér stort vridmoment

i alla varvtalsomraden. Fér optimala
rotationsegenskaper &r borrspindeln
spelfritt lagrad i precisionkullager.
Spindelhuvudet ar utformad for
PROXXON-télchuck

(kan erhallas som tillbehor).

-18 -

Tekniska data

Langd: ca. 200 mm
Vikt: ca. 400 g
Chuck 0,5 till 3,2 mm
Spindelhals: @20 mm
Motor:

Varvtal:

FBS 12/EF 5.000-15.000/min
Spanning =——12-18V
Ineffekt 100 W
Bullerniva < 70dB (A)
Vibration pa handtag < 2.5 m/s?
Fé&r bara anvandas i torra ﬁ
utrymmen

Skyddsklass Il appara @
Férbrukade och trasiga

maskiner far inte slangas E

som avfall, utan de
ska lamnas for atervinning.

Tillbehor:

For mer ingéende information om till-
behdren bestéller Ni var verktygskata-
log frdn adressen som finns under
sista sidan i vara garantianvisningar.

Skotsel

Fastspédnning och véaxling av
verktyg

Varning!
Innan verktyg bytes lossas stickprop-
pen fran natanslutningen.Lasknappen
1 (Fig. 2) far aldrig nedtryckas sa
lange maskinen roterar.



1. Borrchucken 2 (Fig. 2) vrides latt,
samtidigt som lasknappen(1) svagt
nedtryckes, tills den I&ser.

2. Borrchucken 6ppnas och
insatsverktyget bytes.

Alla insatsverktygen inspéannes sa
kort som mgjligt. Langt utstdende
skaft bojs latt och foérorsakar dalig
rotation.

For optimala rotationsegenskaper
rekommenderas insatser for
PROXXON-stélchuck.

Arbete med maskinen

Varning!
Arbeta inte utan skyddsglasdgon.

Arbeta inte med skadade slipskivor
eller krokta skaft.

1. Maskinen inkopplas med strém-
brytare 4 (Fig. 1) och de for arbetet
rekommenderade varvtalet instélles
med knapp 1 (Fig. 1).

Anvisning:
Det &r inte det hdga presstrycket utan
ett riktigt och konstant varvtal som
ger hog slipeffekt.

Liten fras/litet stift = hogt varvtal,
Stor fras/stort stift = lagt varvtal.

2. Hall maskinen som en kulspet-
spenna (Fig. 3), s ventilations-
éppningen inte évertacks.

3. Vid grovre arbeten skall ni halla maski-
nen som ett hammarskaft (Fig. 4).

Skotsel och vard

Efter arbetet lossas stickproppen fran
natet och ventilations-6ppningen
rengores fran vidhaftad damm.

Avfallshantering:

Kasta inte maskinen i hushallssopor-
na! Maskinen innehéller material som
kan atervinnas. Vid fragor angéende
detta, var god vand dig till ett lokalt
atervinningsforetag eller renhéliningen
i din kommun.

EG-konformitetsforklaring

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

FBS 12/EF
28462

Produktbeteckning:
Artikelnr:

Vi forklarar pa eget ansvar att denna
produkt dverensstdmmer med foljan-
de riktlinjer och normgivande doku-
ment

EU:s EMK-direktiv 2004/108/EG
DIN EN 55014-1 / 02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

EG-maskinriktlinje 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Datum: 07.05.2012

(M(

Dipl-ing Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsakerhet.

Befullméktigat ombud f6r CE-doku-
mentation &r identisk med under-
tecknaren.

-19-



@PFeklad navodu k pouziti
PROXXON FBS 12/EF

Vazeny zakazniku!

Prectéte si, prosim, jesté pred

pouzitim pfistroje pfilozené bezpec-

nostni pfedpisy a navod k obsluze.

Legenda

Regulace otac¢ek (FBS 12/EF)
Tfmen

Pfipojovaci $nilira

Vypina¢ VYP - ZAP

Aretaéni tlacitko

Sklicidlo

Osazeni pro upnuti do stojanu

No oD

Popis pfistroje

PROXXON-Vrtac¢ka - bruska pro
jemné préce je idedlni pfistroj pro
jemné prace, které nelze provadét
sbéznou vrtackou. Mezi jinymi, maze-
te timto pfistrojem obrabét

ocel, nezelezné kovy, sklo, dfevo a
keramiku. Lze ho pouzit pro pfesné
vrtani, brouseni, lesténi, kartacovani,
odrezovani, gravirovani, cizelovani,
fezani, atd.

Motor s permanentnim magnetem
ma tichy chod a zajistuje velky tocivy
moment v celém rozsahu otacek.
Vfeteno je ulozeno v pfesném lozis-
ku, které zarucuje optimalini chod bez
ville a bez radidlniho hézeni. Otvor
vysoustruzeny v hlavé vietena
umozriuje pouziti ocelové klestiny
PROXXON (je k dostani jako
pfisluSenstvi).
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Technicka data

Délka: cca 200 mm
Hmotnost: cca 400 g
Skli¢idlo-upinaci

rozsah: 0,5 az 3,2 mm
Osazeni vietena: 120 mm
Motor:

Pocet otacek:

FBS 12/EF 5.000-15.000 ot/min
Napéti == 12-18V
Vykon 100 W
Hluénost <70dB (A)
Vibrace na drzadle <25m/s?
Jen pro pouziti v suchych ﬁ

mistnostech
Ochranna izolace pfistoje tridy Il @

Pri likvidaci nevhazuijte do
domaciho odpadu.

5

Prislusenstvi:

te v nasSem katalogu pfistroju, ktery

si mUZete vyzadat na adresach uve-

denych na posledni strané zaruéniho
listu.

Obsluha
Upnuti a vyména nastroje
Pozor!

Pfed vyménou nastroje vytahnéte

sitovou $nliru ze zasuvky. Nikdy

nepouzivejte aretacni tlacitko 1 (Fig.

2) pokud je stroj v chodu.

1. Otacejte volné klicidlem 2 (Fig. 2)
a soucasné stlacujte aretaéni tlagit-
ko (1) dokud nezaskodi.



2. Uvolnéte skli¢idlo a vymérite nastroj.

V8echny nastrojové stopky upinejte
tak, aby vyénivaly co nejméné.
Pfili§ vyénivajici nastroje se mirné
prohybaji a zpUsobuji nepravidelny
chod pfistroje.

Pro dosazeni optimalniho chodu bez
radialniho hazeni doporucujeme
stopky pro ocelovou klestinu
PROXXON.

Prace s pristrojem
Pozor!

Nikdy nepracuijte bez ochrannych bryli.
Nikdy nepracujte s poskozenymi
brusnymi kotouci nebo ohnutymi
nastrojovymi stopkami.

1. Vypina¢em 4 (Fig. 1) zapnéte pfi-
stroj a knoflikem 1 (Fig. 1) nastavte
odpovidajici otacky pro danou
praci.

Upozornéni:

Vys$8iho brusného ucinku dosahnete

pouzitim spravnych a rovhomérnych

otacek a nikoli velkym tlakem na
nastroj.

Malé frézy/stopky = vysoké otacky,
velké frézy/stopky = nizké otacky.

2. Pfi frézovani a gravirovani drzte
pfistroj jako tuzku (Fig. 3). Dejte
pfitom pozor, abyste nezakryli
vétraci otvory.

3. Pfi hrubych pracich drzte pfistroj
jako nasadu kladiva (Fig. 4).

Udrzba

Po préci vytahnéte sitovou $ndru ze
zasuvky a odstrarite prach usazeny
ve vétracich otvorech.

Likvidace:

Prosim nevyhazujte pfistroj do domo-
vniho odpadu! P¥istroj obsahuje hod-
notné latky, které mohou byt recyklo-
vany. Pokud budete mit dotazy,
obrafte se prosim na mistni podnik
pro likvidaci odpadu nebo jiné podob-
né mistni zafizeni.

Prohlaseni o shodé pro ES

Nazev a adresa vyrobce:

PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

FBS 12/EF
28462

Na vlastni odpovédnost prohlagujeme,

Ze tento vyrobek vyhovuje nasledujicim
smémicim a normativnim pfedpistim:

Oznaceni vyrobku:
. polozky:

smérnice EU Elektromagneticka
kompatibilita - 2004/108/ES

DIN EN 55014-1/ 02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Smeérnice EU Strojni zafFizeni
2006/42/ES
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Datum: 07.05.2012

2

Dipl.-Ing. J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeznost strojé

Osoba zmocnéna pro dokumentaci
CE se shoduje s osobou podepsanou.

-09 -



Orijinal isletim kilavuzunun
cevirisi
PROXXON FBS 12/EF

Sayin Musterimiz!

Makineyi kullanmaya baglamadan
once, lutfen beraberinde verilen
emniyet talimatlarini ve kullanma
talimatlarini okuyun.

isaretlerin anlami

1. Devir sayisi ayar digmesi

(FBS 12/EF)

Makine askisi

Elektrik baglanti kablosu
ACMA-KAPAMA Salteri
Kilitteme digmesi

Mandren

Matkap sehpasi baglanti bogazi

Noo,oD

Makinenin tanimi

PROXXON-Hassas taglama ve delme
matkabi normal matkap makinesi ile
yapilmasi imkan dahilinde olmayan
hassas igler icin ideal bir alettir. Siz
bununla diger malzemelerin yaninda
celik, NE-metal, cam, agag ve seramik
isleyebilirsiniz. Hassas delik delme,
taslama, parlatma, fircalama, pas
temizleme, oyma, oyarak slisleme,
keserek ayirma... iglemlerinde
kullanilabilir.

Sessiz galisan daimi-miknatish-motor
tim devir sayisi kademelerinde guclu
bir déndirme momenti saglar. Dairesel
hareket hassasiyetinin optimal olmasi
icin, tahrik mili hassas bir rulman ile
bosluksuz olarak yataklandiriimigtir.
Tahrik mili kafasi PROXXON-Celik
stkma penselerine (aksesuar olarak
temin edi lebilir) baglama olanagi
saglamak amaci ile tornalanmistir.

-22 -

Teknik Bilgiler

Uzunlugu: tak. 200 mm
Agirhigr: tak. 400 g
Mandrenin sikma

agzi: 0,5 ten 3,2 mm'ye kadar
Tahrik mili: @ 20 mm
Motor:

Devir sayisi:

FBS 12/EF 5.000-15.000/dak.
Voltaji __12-18V
Eneriji sarfiyati 100 W
Guralta yayihimi < 70dB (A)
Tutma kabzasindaki

titresim <25 m/s?

Sirf kuru odalarda kullan im igin ﬁ

Korumasin if Il cihazi @
Makina’nin geri dénistimini ;g;
ev artiklarl Uizerinden yapmayin. (3

Aksesuarlari:

Aksesuarlar ile ilgili daha teferruath
bilgiler i¢in, garanti belgesinin son
sayfasinda belirtilen adresten, litfen,
bizim Aletler-Katalogumuzu talep edin.

Kullaniimasi

Takimlarin makineye takilmasi
(stkilmasi) ve degistiriimesi

Dikkat!

Takimlari degistirmeden énce elektrik

kablosu figini ¢ekip c¢ikarin.

Makine ¢aligtigi surece asla kilitteme

diugmesine 1 (Fig. 2) basmayin.

1. Mandreni 2 (Fig. 2) hafifce don-
dirdn ve bu esnada ayni zamanda
kilitteme diigmesini yuvasina oturup
kilitleninceye kadar bastirin.



2. Mandreni agin ve kullanacaginiz
takimi degistirin.

Kullandiginiz tim takimlari mimkin
oldugu kadar kisa olarak takin. Uzun
olarak takilan miller kolayca bukultr
ve dairesel hareketin bozulmasina
sebebiyet verir. Dairesel hareket has-
sasiyetinin optimal olarak saglanmasi
icin, PROXXON-Celik sikma penseleri-
nin kullaniimasini tavsiye ediyoruz.

Makine ile caligma
Dikkat!
Koruyucu gézliiksiiz caligmayin.

Hasarl taglama diskleri veya bukul-
mus disk milleri ile calismayin.

1. Makineyi salterden 4 (Fig. 1)
calistinin ve ise uygun devir sayisini
digmeden 1 (Fig. 1) ayarlayin.

Aciklama:
Yiksek taglama performansina
ulagsmak igin yuksek baski giict degil,
bilakis dogru ve diizglin devir sayisi
segmeniz gerekir.

Kiciik frezeler/taglama milleri
= yliksek devir sayisi,

bliyiik frezeler/taglama milleri
= dusiik devir sayisi.

2. Frezeleme veya oyma isleri esna-
sinda makineyi bir tikenmez kalem
gibi tutun (Fig. 3), bu esnada hava-
landirma kanallarini kapatmayin.

3. Kaba calismalar esnasinda makineyi
bir ¢eki¢ sapi gibi tutun (Fig. 4).

Cihacin ortadan kaldiriimasi

(Atilmasi):

Latfen cihazi normal ¢op icine
atmayiniz! Cihaz igerisinde geri

dénisimi mimkin parcalar vardir.
Bu konuyla ilgili sorularinizi IGtfen
¢Op toplama kurulusuna veya diger
belediye kurumlarina yoneltebilirsiniz.

Korunmasi ve bakimi

Caligma bittikten sonra elektrik kablo
fisini cekip ¢ikarin ve havalandirma
kanallarini yapisan tozlardan temizleyin.

AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Uriin adi:
Uriin No. :

FBS 12/EF
28462

isbu belgeyle, miinferiden sorumlu
olarak, bu Uriiniin asagidaki direktifle-
re ve normlara uygun oldugunu beyan
ederiz:

AB EMU Direktifi 2004/108/AT
DDIN EN 55014-1/02.2010
DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

AB Makine Direktifi 2006/42/AT
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Tarih : 07.05.2012

N

Muh. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz guvenligi bolumu

CE dokumantasyon yetkilisi ile imza
eden kisi ayni kisidir.
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Tlumaczenie oryginalnej
instrukcji obstugi
PROXXON FBS 12/EF

Szanowny Kliencie!

Przed uzyciem urzadzenia prosimy o
przeczytanie zatgczonych przepiséw
bezpieczenstwa i wskazéwek doty-
czacych obstugi.

Legenda

. Pokretto regulacji obrotéw

. Wieszak urzadzenia

. Kabel zasilajacy

. Wytgeznik

. Przycisk blokady

. Uchwyt wiertarski

. Miejsce do zamocowania wspornika
wiertarki

NOoO O~ WN =

Opis urzadzenia

Precyzyjna wiertarko-szlifierka jest ide-
alnym urzadzeniem do precyzyjnych
prac, ktérych nie da si¢ wykona¢ nor-
malng wiertarka. Mozna nig obrabiaé
migdzy innymi stal, metale niezelazne,
szkto i ceramikg. Mozna jg stosowaé do
doktadnego wiercenia, szlifowania,
polerowania, szczotkowania, odrdze-
wiania, grawerowania, cyzelowania,
przecinania...

Silnik z magnesem trwatym o bardzo
spokojnym biegu zapewnia duzy
moment obrotowy we wszystkich zakre-
sach obrotéw. By zapewnieni¢ precyzy-
iny ruch obrotowy, bez tzw. bicia, wrze-
ciono wiertarki utozyskowano w pozba-
wionym luzu precyzyjnym fozysku kul-
kowym.

Gtowice wrzeciona mozna wykreci¢
celem zamocowania stalowego zacisku
mocujgcego PROXXON (do nabycia
jako wyposazenie dodatkowe).
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Dane techniczne

Dtugosé: ok. 200 mm
Ciezar: ok. 400 g
Zakres mocowania uchwytu
wiertarskiego: 0,5 do 3,2 mm
Kotnierz wrzeciona: @20 mm
Silnik:

Liczba obrotéw:

FBS 12/EF 5.000 — 15.000 obr./min
Napigcie —=12-18V
Poboér mocy 100 W
Poziom hatasu <70dB (A)
Wibracje na uchwycie <2,5m/s?

Tylko do uzytkowania w suchych
pomieszczeniach

Klasa ochrony urzadzenia Il @
Nie wyrzucaé zuzytego ;é;
urzadzenia do $mieci domowych! A3

Wyposazenie dodatkowe:

Blizsze informacje zawarte sg w nas-
zym katalogu urzadzen. Katalog mozna
uzyskaé pod adresami podanymi w
informacjach gwarancyjnych na ostat-
niej stronie instrukcji.

Obstuga:

Mocowanie i wymiana narzedzi

Uwaga!
Przed przystgpieniem do wymiany
narzedzi nalezy wyciagna¢ z gniazdka
wtyczke kabla zasilajgcego. Nigdy nie
nalezy naciska¢ przycisku blokady 1
(Rys. 2) przy wiaczonej wiertarce.

1. Lekko obré¢ uchwyt wiertarski 2
(Rys. 2) i naci$nij rbwnoczesnie
przycisk blokady az ten zaskoczy.

Rysunek czesci zamiennych - FBS 12/EF

Otworzy¢ uchwyt wiertarski i wymienic
narzedzie robocze.



Wszystkie narzedzia robocze nalezy
mocowa¢ mozliwie jak najgtebiej. Nad-
miernie wystajgce trzpienie narzedzi
fatwo mogg sie wygia¢ i powoduja
bicie. Celem uzyskania optymalnej
doktadnosci obrotu zalecamy zastoso-
wanie stalowego zacisku mocujacego
PROXXON.

Praca przy uzyciu narzedzia

Uwaga!
Nie wolno pracowaé bez okularow
ochronnych.

Nie wolno pracowa¢ z uszkodzonymi
$ciernicami lub wygietymi trzpieniami.

1. Wigcz urzgdzenie wytgcznikiem 4
(Rys. 1) i ustaw pokrettem 1 (Rys. 1)
liczbe obrotéw odpowiednio do
wykonywanej pracy.

Wskazowka:
Wysoka wydajnos¢ szlifowania uzysku-
je sie nie poprzez duzg sit¢ docisku,
lecz poprzez prawidtowg i rbwnomierng
ilo$¢ obrotow.

Mate Srednice frezéw/ trzpieni =
wysoka liczba obrotéw

Wieksze srednice frezéw/ trzpieni =
niska liczba obrotéw

2. Podczas frezowania lub grawerowa-
nia nalezy trzymac urzadzenie jak
dtugopis (Rys. 3); nie wolno
zastania¢ przy tym szczelin wenty-
lacyjnych.

3. Podczas wykonywania cigzszych
prac urzadzenie nalezy trzymacé jak
trzonek mtotka (Rys. 4).

Utrzymanie i konserwacja

Po zakorczeniu pracy wyciggnij wty-
czke kabla zasilajgcego z gniazdka i
oczys¢ szczeliny wentylacyjne z przyle-
gajacego pytu.

Utylizacja:

Nie nalezy wyrzucaé zuzytego urzadze-
nia do $mieci domowych. Urzadzenie
zawiera materiaty, ktére mozna poddac
recyklingowi. W razie pytan, zwrd¢ sie
do lokalnego przedsiebiorstwa zajmuja-
cego sig utylizacjg lub do innych
organéw komunalnych.

Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres producenta:

PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Nazwa produktu: FBS 12/EF

Nr art.: 28462
Oswiadczamy z catg odpowiedzialnos-
cia, ze produkt ten odpowiada nastepu-
jacym dyrektywom i dokumentom nor-
matywnym:

Dyrektywa 2004/108/EG

DIN EN 55014-1/02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Data: 07.05.2012

¢

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektdw / konstrukgji

Petnomocnik ds. dokumentaciji CE jest
identyczny z sygnatariuszem.
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MepeBoa opurnHanbHOro
pyKoBOACTBa No 9Kcnnya-
Taumm PROXXON FBS 12/EF

YBaxaeMmblil 3aKkasumk!

Mepep ucnonb3oBaHWem ycTpoiicTea npockéa
BHMMATESbHO NPOYNTaTh MpUnaraembie
VHCTPYKLMM No 6€30MacHOCTM 1 yKasaHnA no
aKcmnyarauum.

YcnoBHble 0603HaueHnA

KHomka perynmpoBKu YacToTbl BpaLieHuA
. Ckoba ycTponcTsa

. CeteBoit kabenb

. [1ByXNO3MLMOHHBIN nepekntoyaTens

. PuKkeupytowwan KHomnka

CBepnunbHbIiA NaTpoH

Mocazfo4HanA NOBEPXHOCTb ANA CBEPUIb-
HOVA CTOWKM

NOOA®N =

OnucaHue yCTPoHCTBa

peun3noHHbIA PaCTOYHbIA UHCTPYMEHT
ypmbl PROXXON - 3T0 naeansHoe ycTpont-
CTBO ANA TOHKWX PaboT, KOTOPbIE HEBO3MOX-
HO BbIMOMHUTb MPY MOMOLLM 0BbIYHOTO CBEP-
NMMBHOTO MHCTPYMEHTA. [py nomMoLLM AaHHO-
r0 YCTPOWCTBA MOXHO, NOMIMO NPOYEro,
obpabartbiBaTb CTasb, LUBETHbIE METaNbI,
CTEKI0, APEBECUHY 1 KepaMUKYy.

O6nacTi NPUMEHEHNA: TOHKOE pacTaunBa-
Hve, WnudoBaHne, NoNMpoBaHKe, Kpauesa-
HWe, CHATUE PXaBYMHbI, rpaBUpPOBaHHe,
YeKaHka, peska...

OnekTpopsuratenb ¢ NOCTOAHHLIMU MarHuTa-
MW, C BbICOKOI NNABHOCTbIO BpaLLeHnA obec-
neynBaeT BbICOKUI A MOMEHT BPaLLEHUA BO
BCEX AManasoHax YacToThbl BPALUEHNA.

[INA OCTUXEHNA ONTUMANLHOI TOYHOCTH
BpALLEHNA CBEPNUNbHBIN WNWHAENb YCTaHOB-
neH 6e3 3a30pa Ha NPELM3NOHHOM LIAPUKO-
NOALIMMHMKE.

LLInuHAeNbHaA ronoBKa BbIBUHYMBAETCA ANA
BO3MOXHOTO 3aKPENNEHNA CTasbHbIX LiaHro-
BbIX NaTtpoHoB hupmbl PROXXON (nocTtas-
NAIOTCA B KAYECTBE OCHACTKM).
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TexHuyeckue XapaKTepucTukun

OnuHa: okono 200 Mm
Bec: okono 400 r
[lnanasoH 3axMa CBEPNMMBHOTO NaTpoHa:oT
0,5 f0 3,2 Mmm

OTBepcTue WnuHAens: 20 Mm
OnekTpoasuraTens:

YacroTa BpalieHuA:

FBS 12/EF 5.000-15.000/M1H
Hanpaxexve ———12-18B
MoTpebnAeman MOLWHOCTL 100 BT
YpoBeHb Wwyma <70 a6 (A)
Bubpauma Ha pykoATke < 2,5 mic?
Tonbko ANA UCMONb30BaHUA ﬁ

B CYXWX NOMELLEHNAX
Knacc 3awumTbl yetpoictsa |l

He yTvnuanposatb yCTpPOMCTBO BMeCTeﬁ

6b1TOBLIMM OTXOAaMU!

OcHacTKa:

[inA nonyyennA 6onee Noapo6HbIX CBEAESHWN
Mo ocHacTKe Npock6a 3aKasblBaTb Halll KaTa-
nor 060pynoBaHNA MO afipecy, yKasaHHOMY
Ha nocneaHeil CTpaHuLe rapaHTUIRHOTO CBU-
neTenscTBa.

06cnyxuBaHue

3aKpennenue, CMeHa MHCTPyMeHTa

BHumanue!

Meper 3amMeHON MHCTPYMEHTa BbIHYTb LUTEN-

CerlbHyI0 BUMKY U3 PO3ETKM.

Kareropuyecky 3anpeluaeTca HaxumaTtb Ha

hukevpyioLLyto KHonky 1 (puc. 2) Bo BpemA

paboTbl yCTPOUCTBA.

1. Cnerka BpalaTb CBEPAUbHBIA NATPOH 2
(puC. 2) M OAHOBPEMEHHO HaXWUMaTb Ha
UKCUpyHoLLYyt0 KHOMKY (1) Ao focTuxe-
HUA chukcauuu.

PucyHoK ¢ n306paxeHnem 3anacHbix Hacten

2. OTKpbITb CBEPNUIbHBIN NATPOH 1 3ame-
HUTb CMEHHbI MHCTPYMEHT.



[py 3aKpenneHn CMEHHOMO MHCTPYMeHTa
obecneynTb, No BO3MOXHOCTU, €ro camblii
KOPOTKWIA BbINET. BoicTynarowme Ha 3Haum-
TenbHOe PaccTOAHME XBOCTOBUKI IErKO n3ru-
6al0TCA 1 yXyOLWAoT TOYHOCTb BPALLEHNA.
[lna obecneyeHns onTUManbHOW TOYHOCTM
BpALLEHNA PEKOMEH.YETCA NPUMEHATb CTarb-
Hbl€ LiaHroBble naTpoHsl drpMbl PROXXON.

Pa6orta ¢ ycTpoicTBOM

Buumatue!

He paspelaetca pa6ota 6e3 3alMTHbIX

OYKOB.

Hu npu Kakux 06CTOATENLCTBAX He paboTaTh

C NOBPEXAEHHBIMM LLNNEOBAbHBIMI Kpyra-

MM UMW MOTHYTHIMI XBOCTOBUKAMN.

1. BKMOYMTb YCTPOWCTBO NpK NOMOLLM Nepe-
Knoyarensa 4 (puc. 1) u nocpeacTsom
KHOMKK 1 (puc. 1) ycTaHoBUTbL YacToTy
BpaLLEHA, COOTBETCTBYIOLLYIO AaHHOM
pa6oTe.

YKasanue:

Bbicokan NponsBoAnTENbHOCTL WNNtoBaHUA

06ecneynBaeTCA He 3a CHET MOBbILIEHHOO

[NaBneHnA NpuxuMa, Ho Bnarofapa Haanexa-

Len 1 paBHOMEPHOI YacToTe BPaLUEHMA.

He6onblume cpesb! / wtud Tl =
BbICOKaA 4acToTa BpalleHuA,
KpynHbie hpesbl / wTndThl =
NOHWXEHHaA YacToTa BPaLLEHMA.

2. Bo BpemA thpesepoBaHuA U rpaBupoBa-
HUA HEOBXOANMO AepXaTb YCTPOWCTBO,
Kak LIap1KOBYIO PYyKy (puc. 3), npu 3ToM
He 3aKpblBaTb BEHTUNALMOHHOE 0TBEp-
cTue.

3. Mpu BeINONHEHUN rpy6bix paboT Heobxo-
[IMMO [1epXaTb YCTPOICTBO, KaK PyKOATKY
MonoTka (puc. 4).

TexHu4eckoe obcny)xuBaHue u yxoa

Mocne paboTbl BbIHYTb CETEBOIA LUTENCENDb U
O4MCTUTb BEHTUNALMOHHOE OTBEPCTME OT
NpUANMLIEN Nbinu.

Ytunusauma:

He yTunuamnposartb ycTPoOMCTBO BMECTE C
6bITOBbIMM O0TX0AamMu! YCTPONCTBO COAEPXKUT
marepuanbl, noanexalime BTOPUYHOI nepe-
paboTke.

Mo Bcem Bompocam, CBA3aHHbIM C yTUNK3a-
Lmen, npocsba obpallaTbCA B MECTHOE Npef-
NpUATME MO BbIBO3Y U YTUNM3ALMN OTXOL0B
UN1 Apyrie OTBETCTBEHHbIE KOMMYHASTbHbIE
cnyx6bl.

[Hexnapauua coorsetcTBuA Tpe6osaHuam EC

HavmeHoBaHme 1 aapec U3roToBUTenA:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

HaumeHosanue nsgenua: FBS 12/EF
ApTtukyn Ne: 28462

HacToAwmM Mbl CO BCen 0TBETCTBEHHOCTbIO
3aAsnAem, Y4To AaHHoe nsgenve cooTeeT-
cTBYyeT Tpeb6oBaHMAM CNeayIoLWNX ANPEKTUB
W HOPMATUBHbIX AOKYMEHTOB:

AvpekTtusa EC 06 anekTpomMarHUTHOM
coBmecTumocTH, 2004/108/EG

DIN EN 55014-1/02.2010

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

[AuvpekTtuBa EC no mawmHHomy ob6opynosa-
Huto 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

[ara: 07.05.2012

(

[wnn. usx. Aopr Barrep

2

PROXXON S.A.
[lomKHOCTb:
OTaen uccneaosaHunA U paspaboTku

JILOM, YNONHOMOYEHHbLIM COrnacHo [oky-

meHTaunn EC, AaBnAeTcA nuuo, noanucasiuee
AOKYMEHT.
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Ersatzteilliste FBS 12/EF

ET-Nr.

28462 - 51
28462 - 52
28462 - 53
28462 - 54
28462 - 55
28462 - 56
28462 - 57
28462 - 58
28462 - 59
28462 - 60
28462 - 61
28462 - 62
28462 - 63
28462 - 64
28462 - 65
28462 - 66
28462 - 99
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Benennung

Bohrfutter (Zubehor)
Uberwurfmutter
Kugellager
Antriebswelle
Arretierung
Gehauseschale rechts
Typenschild
Gehauseschraube
Lifter

Motor mit Ritzel
Platine

Regelknopf, schwarz
Geratebugel
Schalter
Gehauseschale links
Zuleitung

Anleitung und Sicherheitshinweise

NN N N N N N N N N N N N N N N~

Drill chuck (accessory)
Collet nut

Ball bearing

Drive shaft

Locking button
Right half of housing
Label

Housing screw

Fan

Motor with pinion
Board

Control knob

Bow

Switch

Left half of housing
Connecting cable
Manual incl. Safety
Instructions



Ersatzteilbild — FBS 12/EF




Ihr Gerat funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungs-
anleitung noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatsachlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON GmbH PROXXON GmbH
Industriepark Region Trier BetriebsstraBe 12
DieselstraBe 3-7 A-4210 Unterweitersdorf

D-54343 Fohren

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse kénnen
Sie auch alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig:

Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu
reagieren. Bei Rlcksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte
Kaufbeleg beifiigen.

Bitte senden Sie das Gerét in der Originalverpackung zuriick!

So vermeiden Sie Beschadigungen beim Transport!

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

Art.-Nr. 28462-99 PR 705712705 J



