PROXXGN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgféltig gepruft. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung
aller gesetzlicher Gewéhrleistungsanspriiche zusténdig,
die sich ausschlielich auf Material- und Herstellerfehler
beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung,
Beschadigung durch Fremdeinwirkung und normaler
VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the pro-
duct. Only the dealer is responsible for handling all
legal warranty claims which refer exclusively to material
and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to
outside influences and normal wear are excluded from
the warranty.

You will find further notes regarding ,,Service and Spare
Parts Management*“ at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I‘objet d‘un controle
soigneux a I‘issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a
gérer la procédure de traitement de toutes les prétentions
légales en matiére de dommages et intéréts relevant
exclusivement des défauts de matériaux ou de
fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d‘une contrainte
extérieure, ainsi que |‘'usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service aprés-vente et les piéces détachées », a
|‘adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per Iassistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comunque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto.
Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono
esclusivamente a difetti di materiale ed errori del
produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale
ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per effetti
esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di
ricambio® sono disponibili all'indirizzo
WWW.ProXxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican
cuidadosamente tras la produccion. Si a pesar de ello
presentara algdn defecto, dirfjase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es
responsable de la gestion de todos los derechos legales
de garantia que se refieren exclusivamente a fallos de
material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por
acciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Encontrard mas informacion sobre ,Servicio técnico y
gestion de repuestos” en www.proxxon.com.

@ Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van wie
u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor
de afwikkeling van alle wettelijke garantieclaims die
uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging
door inwerking van vreemde stoffen en normale slijtage
zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en
reserveonderdelen” vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user intructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manuel de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lases,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
Pfi ¢teni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari cikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obslugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckuit
[Mpw 4TEHNM PYKOBOACTBA NO 3KCMAyaTaLMM
I'IpOCbﬁa O0TKpbIBAaTb CTPAHNLbI C PUCYHKaMU.
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Fig. 4

Originalbetriebsanleitung
Industrie-Bohrschleifer/Akku
IBS/A

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Bebilderungen und
technischen Daten, mit denen dieses
Elektrowerkzeug versehen ist. Ver-
sdumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen koénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Verletzungsgefahr! Nicht ohne Staub-
schutzmaske arbeiten. Manche Stédube @
haben eine gesundheitsgefédhrdende Wir-

kung! Asbesthaltige Materialien diirfen
generell nicht bearbeitet werden! Sorgen Sie fiir
eine gute Beliiftung des Arbeitsplatzes!

Schutzbrille  tragen!  Umherfliegende
Splitter konnen Augenverletzungen ver-
ursachen.

Verwenden Sie zu lhrer Sicherheit beim @
Arbeiten einen Gehdrschutz!

Nur in trockenen Umgebungen verwenden &

(=]

Gerét nicht iiber den Hausmiill entsorgen! ><

Schutzklasse Il

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schlei-
fen, Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Draht-
biirsten, Polieren, Frasen oder Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Draht-
biirste, Polierer, zum Frésen und als Trenn-
schleifmaschine. Beachten Sie alle Sicher-
heitshinweise, Anweisungen, Darstellungen
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und Daten, die Sie mit dem Gerét erhalten.
Wenn Sie die folgende Anweisungen nicht be-
achten, kann es zu elektrischem Schlag, Feuer
und/oder schweren Verletzungen kommen.
Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Her-
steller nicht speziell fiir dieses Elektrowerk-
zeug vorgesehen und empfohlen wird. Nur
weil Sie das Zubehdr an Ihrem Elektrowerkzeug
befestigen konnen, garantiert das keine sichere
Verwendung.

Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie
die auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Héchstdrehzahl. Zubehér, das sich schneller
als zuldssig dreht, kann zerbrechen und um-
herfliegen.

AuBendurchmesser und Dicke des Einsatz-
werkzeugs miissen den MaBangaben Ihres
Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch be-
messene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht aus-
reichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.
Schleifscheiben, Schleifwalzen oder an-
deres Zubehdor miissen genau auf die
Schleifspindel oder Spannzange lhres Elek-
trowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die
nicht genau in die Aufnahme des Elektrowerk-
zeugs passen, drehen sich ungleichméaBig, vib-
rieren sehr stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle fiihren.

Auf einem Dorn montierte Scheiben, Schleif-
zylinder, Schneidwerkzeuge oder anderes
Zubehdr miissen vollstandig in die Spann-
zange oder das Spannfutter eingesetzt wer-
den. Der "Uberstand" bzw. der frei liegende
Teil des Dorns zwischen Schleifkdrper und
Spannzange oder Spannfutter muss mini-
mal sein. Wird der Dorn nicht ausreichend ge-
spannt oder steht der Schleifkdrper zu weit vor,
kann sich das Einsatzwerkzeug losen und mit
hoher Geschwindigkeit ausgeworfen werden.
Verwenden Sie keine beschadigten Ein-
satzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor je-
der Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifwalzen auf Risse, VerschleiB
oder starke Abnutzung, Drahthiirsten auf
lose oder gebrochene Dréhte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, iiberpriifen Sie, ob es be-
schédigt ist, oder verwenden Sie ein unbe-

PROXXGN

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle vere en
defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Deterkun ham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmassige reklamationsret, som udelukkende
gelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pavirkninger og normal
slitage herer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om ,Service og
reservedele & www.proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter —genomgéar  noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det anda skulle intraffa
nagon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som nikopte
produkten av. Det ar endast aterforsaljaren som &r
tiliganglig for hantering av garantiansprak, som
uteslutande ror material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts fran
garantin.
Ytterligareinformationgéllande”Serviceochreservdelar”
finns p& www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

Vsechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud presto dojde k zavadé, obrafte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce mize vyridit veskeré zakonné naro-
ky vyplyvajici ze zéruky, které se vztahuji pouze na
materialové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zvady zplisobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim, poskozeni cizim vlivem
nebo normalnim opottebenim.

Dalsi informace k tématu ,,Servis a nahradni dily“ najdete
na adrese Www.proxxon.com.

Satis Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tiim PROXXON driinleri dretimden sonra dzenle test
edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, liitfen
Urlinii satin aldiginiz satis temsilcisine basvurunuz.
Sadece o yalnizca malzeme ve dretici hatalarnyla
iliskili yasal garanti taleplerinin isleme alinmasindan
sorumludur.

Asin yiiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal
asinma gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina
dahil degildir.

,oervis ve yedek parcalar konusuyla ilgili
aciklamalar www.proxxon.com sayfasindan bula-
bilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu
Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za
realizacje wszystkich ustawowych uprawniern gwaran-
cyjnych, wynikajacych wytacznie z wad materiatowych i
produkeyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sg objete
gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz czesci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.Proxxon.com.

CepBycHoe 06Ny xuBaHNe

Bce wm3genus  komnanum  PROXXON  nocne
U3TOTOBTIEHMSt  MPOXOAST  TWATENbHbIA  KOHTPOMb.
Ecrm Bce e oBHapyxuTcs fecpext, obpatuech K
Mpofasly, y KOTOPOrO MPUOBPETEHO M3fenue.
VIMEHHO OH OTBEYaeT M0 BCEM MPeayCMATPUBAEMbIM
3aKOHOM MPETEH3UAM MO  rapaHTUiiHbIM  0653a-
TENbCTBAM,  KAcAIOWWMMCA  UCKTIOUMTENbHO  fechek-
TOB MaTepuasnos 1 U3roToBAEHHS.

[apaHTUs He PactpoCTPAHSETCR Ha  HeHaanexallee
MpUMEHeHMe, Takoe, Harpumep, Kak meperpyska,
MOBPEXAEHUE BCNE/CTBYE MOCTOPOHHErO BO3-
[eliCTBYS, & TAKKE ECTECTBEHHbIN U3HOC.
[JlononHuTensHble  ykasaHus no Teme ,CepeicHOe
obenyxuBaHm1e U 3an4actu” cM. Ha caiite www.prox-
xon.com.
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schadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Nahe befind-
liche Personen sich auBerhalb der Ebene
des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und
lassen Sie das Gerat eine Minute lang mit
Hochstdrehzahl laufen. Beschadigte Einsatz-
werkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.
Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung Vollge-
sichtsschutz, Augenschutz oder Schutzbril-
le. Soweit angemessen, tragen Sie Staub-
maske, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhdlt. Die
Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkér-
pern geschiitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder Atem-
schutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange
lautem Ldrm ausgesetzt sind, konnen Sie einen
Horverlust erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen auf si-
cheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche  Schutzausriistung  tragen.
Bruchstiicke des Werkstiicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge konnen wegfliegen und Ver-
letzungen auch auBerhalb des direkten Arbeits-
bereichs verursachen.

Halten Sie das Gerat nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer span-
nungsfiihrenden Leitung kann auch metallene
Geréteteile unter Spannung setzen und zu ei-
nem elektrischen Schlag fiihren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Star-
ten stets gut fest. Beim Hochlaufen auf die
volle Drehzahl kann das Reaktionsmoment des
Motors dazu fiihren, dass sich das Elektrowerk-
zeug verdreht.

Wenn moglich, verwenden Sie Zwingen,
um das Werkstiick zu fixieren. Halten Sie
niemals ein kleines Werkstiick in der ei-
nen Hand und das Elektrowerkzeug in der
anderen, wahrend Sie es beniitzen. Durch
das Festspannen kleiner Werkstiicke haben Sie
beide Hénde zur besseren Kontrolle des Elekt-
rowerkzeugs frei. Beim Trennen runder Werk-
stiicke wie Holzdiibel, Stangenmaterial oder

Rohre neigen diese zum Wegrollen, wodurch

das Einsatzwerkzeug klemmen und auf Sie zu

geschleudert werden kann.
m) Halten Sie das Anschlusskabel von sich dre-
henden Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie
die Kontrolle iiber das Gerét verlieren, kann das
Kabel durchtrennt oder erfasst werden und lhre
Hand oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatz-
werkzeug geraten.
Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals
ah, bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der Ab-
lageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
liber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.
Ziehen Sie nach dem Wechseln von Einsatz-
werkzeugen oder Einstellungen am Gerét die
Spannzangenmutter, das Spannfutter oder
sonstige Befestigungselemente fest an. Lose
Befestigungselemente kdnnen sich unerwartet
verstellen und zum Verlust der Kontrolle fiihren;
unbefestigte, rotierende Komponenten werden
gewaltsam herausgeschleudert.
Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht lau-
fen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung kann
durch zufélligen Kontakt mit dem sich drehen-
den Einsatzwerkzeug erfasst werden und das
Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper bohren.
Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlit-
ze lhres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblé-
se zieht Staub in das Gehduse, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.
r) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht
in der Nahe brennbarer Materialien. Funken
konnen diese Materialien entziinden.
Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
fliissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen fliissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.
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Weitere Sicherheitshinweise fiir alle Anwen-
dungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheits-
hinweise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden Einsatzwerk-
zeugs, wie Schleifscheibe, Schleifband, Drahtbiirste
usw. Verhaken oder Blockieren fiihrt zu einem ab-
rupten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs.
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Dadurch wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug
gegen die Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs be-
schleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der Schleif-
scheibe, die in das Werkstiick eintaucht, verfangen
und dadurch die Schleifscheibe ausbrechen oder
einen Riickschlag verursachen. Die Schleifscheibe
bewegt sich dann auf die Bedienperson zu oder
von ihr weg, je nach Drehrichtung der Scheibe an
der Blockierstelle. Hierbei kdnnen Schleifscheiben
auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Korper und lhre Arme in
eine Position, in der Sie die Riickschlagkraf-
te abfangen konnen. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Riickschlagkréfte beherrschen.

Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern
Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick
zuriickprallen und verklemmen. Das rotieren-
de Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu ver-
klemmen. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Riickschlag.

Verwenden Sie kein gezédhntes Siageblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen héufig
einen Riickschlag oder den Verlust der Kontrol-
le iiber das Elektrowerkzeug.

Filhren Sie das Einsatzwerkzeug stets in
der gleichen Richtung in das Material, in
der die Schneidkante das Material verldsst
(entspricht der gleichen Richtung, in der
die Spane ausgeworfen werden). Fiihren des
Elektrowerkzeugs in die falsche Richtung be-
wirkt ein Ausbrechen der Schneidkante des Ein-
satzwerkzeuges aus dem Werkstiick, wodurch
das Elektrowerkzeug in diese Vorschubrichtung
gezogen wird.

Spannen Sie das Werkstiick bei der Ver-
wendung von Drehfeilen, Trennscheiben,
Hochgeschwindigkeitsfraiswerkzeugen
oder Hartmetall-Fraswerkzeugen stets fest.
Bereits bei geringer Verkantung in der Nut ver-
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haken diese Einsatzwerkzeuge und konnen
einen Riickschlag verursachen. Bei Verhaken
einer Trennscheibe bricht diese gewdhnlich.
Bei Verhaken von Drehfeilen, Hochgeschwin-
digkeitsfraswerkzeugen oder Hartmetall-Frés-
werkzeugen, kann der Werkzeugeinsatz aus
der Nut springen und zum Verlust der Kontrolle
Uiber das Elektrowerkzeug fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen
und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkor-
per und nur fiir die empfohlenen Einsatz-
madglichkeiten. Beispiel: Schleifen Sie nie
mit der Seitenfliche einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit
der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann
sie zerbrechen.
Verwenden Sie fiir konische und gerade
Schleifstifte mit Gewinde nur unbescha-
digte Dorne der richtigen GroBe und Lange,
ohne Hinterschneidung an der Schulter.
Geeignete Dorne vermindern die Mdglichkeit
eines Bruchs.
Vermeiden Sie ein Blockieren der Trenn-
scheibe oder zu hohen Anpressdruck. Filhren
Sie keine iiberméBig tiefen Schnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhdht deren Be-
anspruchung und die Anfélligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Mdglichkeit eines
Riickschlags oder Schleifkdrperbruchs.
Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich vor
und hinter der rotierenden Trennscheibe.
Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von
Ihrer Hand wegbewegen, kann im Falle eines
Riickschlags das Elektrowerkzeug mit der sich
drehenden Scheibe direkt auf Sie zugeschleu-
dert werden.
Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist. Ver-
suchen Sie nie, die noch laufende Trenn-
scheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.
f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst
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ihre volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den
Schnitt vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls
kann die Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick
springen oder einen Riickschlag verursachen.

Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstii-
cke ab, um das Risiko eines Riickschlags
durch eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBe Werkstlicke konnen sich
unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstiick muss auf beiden Seiten der Schei-
be abgestiitzt werden, und zwar sowohl in der
Néhe des Trennschnitts als auch an der Kante.
Seien Sie besonders vorsichtig bei Tauch-
schnitten in bestehende Wénde oder andere
nicht einsehbare Bereiche. Die eintauchende
Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder
andere Objekte einen Riickschlag verursachen.
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Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten
mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wihrend des iiblichen Gebrauchs Drahtstii-
cke verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht
durch zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

Lassen Sie Biirsten vor dem Einsatz mindes-
tens eine Minute mit Arbeitsgeschwindig-
keit laufen. Achten Sie darauf, dass in dieser
Zeit keine andere Person vor oder in gleicher
Linie mit der Biirste steht. Wéahrend der Ein-
laufzeit kdnnen lose Drahtstiicke wegfliegen.
Richten Sie die rotierende Drahtbiirste von
sich weg! Beim Arbeiten mit diesen Biirsten
kénnen kleine Partikel oder winzige Drahtstii-
cke mit hoher Geschwindigkeit wegfliegen und
durch die Haut dringen.
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Beschreibung der Maschine

Der PROXXON - Industriebohrschleifer IBS/A ist das
ideale Gerat zum Feinbohren, Frésen, Schleifen, Po-
lieren, Biirsten, Entrosten, Gravieren, Ziselieren und
Trennen. Sie knnen damit allerhand Materialien wie
Stahl, NE- Metall, Glas, Holz, Mineralien und Keramik
bearbeiten.

1 Legende (Fig. 1)

©oONODUIAWN =

. Drehzahlregelknopf mit Ein-Aus-Schalter
. Arretierknopf

. Uberwurfmutter fiir Stahlspannzange

. Passung fiir Bohrsténder (¢ 20 mm)

. Stahlspannzangen

. Futterschliissel

Akku

. Akkuentriegelungstaste

. Ladegerét

2 Lieferumfang

IBS/A (29800)
St.

18t
18t

18t
18t
18t
18t
6 St.

18t
18t
18t
18t
18t
18t
18t
18t
2§t

2§t

18t

Industriebohrschleifer IBS/A

Ladegerét

Akku

Aufbewahrungsbox

Betriebsanleitung

Sicherheitshinweise

Schliissel

Spannzangen (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 und 3,2

mm)

Rundschleifstift @ 5mm

Zylinderschleifstift @ 6mm
Zylinderschleifstift @ 2,5 mm
Topfschleifstift @ 7mm
Hartmetall-Microbohrer @ 0,5 mm
Hartmetall-Microbohrer @ 1 mm
Diamantierter Schleifstift @ 1,8 mm
Feinfraser, Kugelform @ 2,3 mm
Schleifscheibe @ 22mm (pinkfarben) aus
Edelkorund, fiir Stahl, Guss, HSS-Stéhle
Schleifscheibe @ 22mm  (grau) Zum
Gravieren und Mattieren von Glas,
Keramik und  Stelliten, auch zum
Schleifen von Hartmetall, Hartguss und
hochlegierten Stéhlen

Polierscheibe fiir Acryl- und Plexiglas
Messingbirste ~ zum  Bearbeiten  von
Messing, Messinglegierungen, Kup-
fer, Edelmetallen, Halbedelsteinen,
Kunststoff und Holz. Zum Reinigen von elektro-
nischen Bauelementen und Platinen.

St. Korund-Trennscheiben zum Trennen von
legierten und unlegierten Stéhlen, Edelstéh-
len und NE-Metallen. Auch verwendbar zum
Schneiden von Holz und Kunststoff.
Aufspanndorn Schaftdurchmesser
03,2mm



IBS/A (29802)

1St Industriebohrschleifer IBS/A

1St.  Betriebsanleitung

1St Sicherheitshinweise

1St Schliissel

6 St.  Spannzangen
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 und 3,2)

3 Technische Daten

Gerét:
Léange: ca. 270 mm
(mit Akku)
ca. 235 mm
(ohne Akku)
Gewicht: ca. 700 g (mit Akku)
ca.520 g
(ohne Akku)
Passung: 920 mm
Spannung: 10,8V
Drehzahl: 7.000 - 23.000/min
Geréduschentwicklung: < 70 dB(A)
Vibration am Griff: < 2,5m/s?
Ladegerat:
Netzspannung: 100-240V~,
50/60Hz
Ausgangsspannung: 126V
Ladestrom: 2A
Akku:

Wiederaufladbare Li-lonen Batterie
Nominal-/Ladespannung: 10,8V /12,6 V
Energie/Kapazitét: 28,2Wh /2,6 Ah

4 Gerausch-/Vibrationsinformation

Die Angaben zu Vibration und zur Gerauschemis-
sion sind in Ubereinstimmung mit standarisierten
und normativ vorgeschriebenen Messverfahren
ermittelt worden und kdnnen zum Vergleich von
Elektrogeréten und Werkzeugen untereinander he-
rangezogen werden.

Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorldufige
Beurteilung der Belastungen durch Vibration und
Gerduschemissionen.

Abhéngig von den Betriebsbedingungen konnen
die tatsachlich auftretenden Emissionen von den
oben genannten Werten abweichen!

-8-

Dies gilt insbesondere in Abhangigkeit des zu
bearbeitenden Werkstiicks und des Einsatzwerk-
zeugs (insbesondere dessen VerschleiBzustands).
Ungeeignete Werkstiicke oder Materialien, man-
gelhaft gewartete Werkzeuge, zu hoher Vorschub
oder nicht geeignete Einsatzwerkzeuge konnen die
Vibrationsbelastung und die Gerduschentwicklung
deutlich erhohen.

Fiir eine genaue Abschétzung der tatsdchlichen
Schwingungs- und Gerduschbelastung sollten
auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen
das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber
nicht tatsachlich in Gebrauch ist. Dies kann die
Schwingungs- und Gerduschbelastung iber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Beachten Sie zur Minimierung der Vibrationsbelas-
tung folgende Hinweise:

¢ Sorgen Sie fiir eine regelméBige und gute War-
tung Ihres Werkzeugs

o Unterbrechen sie sofort den Betrieb des Werk-
zeugs beim Auftreten von liberméaBiger Vibration!

e Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann {ber-
méBige Vibrationen und Gerdusche verursachen.
Verwenden Sie nur geeignete Einsatzwerkzeuge!

o Legen Sie beim Arbeiten mit dem Gerét bei Be-
darf geniigend Pausen ein!

Verwendung und Behandlung des
Akkuwerkzeugs

a) Laden Sie die Akkus nur mit Ladegeréten
auf, die vom Hersteller empfohlen werden.
Durch ein Ladegerat, das fiir eine bestimmte
Art von Akkus geeignet ist, besteht Brandge-
fahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet
wird.

Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen
Akkus in den Elektrowerkzeugen. Der Ge-
brauch von anderen Akkus kann zu Verletzun-
gen und Brandgefahr fiihren.

Halten Sie den nicht benutzten Akku fern
von Biiroklammern, Miinzen, Schliisseln,
Négeln, Schrauben oder anderen kleinen
Metallgegenstanden, die eine Uberbriickung
der Kontakte verursachen konnten. Ein Kurz-
schluss zwischen den Akkukontakten kann Ver-
brennungen oder Feuer zur Folge haben.

Bei falscher Anwendung kann Fliissigkeit
aus dem Akku austreten. Vermeiden Sie
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den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt
mit Wasser abspiilen. Wenn die Fliissigkeit
in die Augen kommt, nehmen Sie zusatzlich
arztliche Hilfe in Anspruch. Austretende Ak-
kufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder Ver-
brennungen fiihren.

Benutzen Sie keinen beschadigten oder verén-
derten Akku. Beschédigte oder veranderte Akkus
konnen sich unvorhersehbar verhalten und zu
Feuer, Explosion oder Verletzungsgefahr fiihren.
f) Setzen Sie einen Akku keinem Feuer oder
zu hohen Temperaturen aus. Feuer oder Tem-
peraturen (iber 130 °C kdnnen eine Explosion
hervorrufen.

Befolgen Sie alle Anweisungen zum Laden
und laden Sie den Akku oder das Akkuwerk-
zeug niemals auBerhalb des in der Betriebs-
anleitung angegebenen Temperaturbereichs.
Falsches Laden oder Laden auBerhalb des zu-
gelassenen Temperaturbereichs kann den Akku
zerstoren und die Brandgefahr erhdhen.

€
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Service

a) Warten Sie niemals beschddigte Akkus.
Sémtliche Wartung von Akkus sollte nur durch
den Hersteller oder bevollméchtigte Kunden-
dienststellen erfolgen.

5 Inbetriebnahme und Bedienung
Laden des Akkus (Fig. 2 und 3)

Achtung!
Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die Warnhin-
weise und Aufschriften, die an dem Ladegerat und
dem Akku angebracht sind!

Laden Sie den Akku nur bei einer Umgebungste-
meratur von 10 bis 40°C!

Im Auslieferungzustand ist der Akku teilgeladen
und muss vor der Inbetriebnahme des Gerétes voll
aufgeladen werden. Dazu gehen Sie wie folgt vor:

1. Stecker des Ladegerates einstecken.

2. Akku 1 in das Ladegerét 2 einfigen wie in Fig.
2 gezeigt.

3. Die gelbe Leuchtdiode 3 signalisiert den Lade-
vorgang. Ist dieser abgeschlossen, leuchtet die
griine Leuchtdiode 4 auf.

4. Vollgeladenen Akku aus dem Ladegerat ent-
nehmen.

5. Akku 1 wie in Fig. 3 gezeigt bis zum Einrasten
in die Gehdusedffnung des Gerates einstecken.

6. Zum Aufladen die Entriegelungstasten 2 drii-
cken, Akku nach hinten herausziehen und die
Schritte 1-5 ausfiihren.

Um den Akku beim Arbeiten vor schadlicher Tief-
entladung zu schiitzen, wird der Ladezustand per-
manent elektronisch iberwacht und das Gerét vor
dem Erreichen des kritischen Entladungszustands
abgeschaltet. Nun muss der Akku wieder aufgela-
den werden. Versuchen Sie nicht, das Gerét wieder
mit entladenem Akku in Betrieb zu nehmen!

Der Ladevorgang kann jederzeit unterbrochen und
wieder neu aufgenommen werden, ohne dass der
Akku Schaden nimmt.

Achtung!

Wenn sich die Betriebszeiten nach dem Ladevor-
gang drastisch verkiirzen, deutet das darauf hin,
dass der Akku erneuert erden muss!

Falls nach dem Einstecken des Akkus in die dafiir
vorgesehene Offnung die gelbe Leuchtdiode nicht
permanent leuchtet, sondern blinkt, ist die Ursache
mdglicherweise eine zu hohe Temperatur, ein De-
fekt oder die Tiefentladung des Akkus.

o st der Akku zu heiB, wird nach dem Abkiihlen
der Ladevorgang automatisch gestartet.

o st der Akku dagegen normal temperiert, aber tie-
fentladen, wird vom Ladegerét gepriift, ob er noch
Strom aufnimmt oder bereits defekt ist.

e Wenn der Akku wiederherstellbar ist, leuchtet
die gelbe Leuchtdiode nach einiger Zeit kon-
tinuierlich und signalisiert den erfolgreichen
Ladevorgang.

e Blinkt die gelbe Leuchtdiode, ist der Akku defekt
und muss entsorgt werden, siehe dazu auch
,Hinweis zur Entsorgung innerhalb der EU* wei-
ter unten in dieser Anleitung.

Allgemeines zum Umgang mit dem Gerat

Achtung!

o Werkseitig ist eine Spannzange in die Spindel
des Gerétes eingelegt!

* Bei der Verwendung von Spannzangen Immer
darauf achten, dass die Spannzange und das

-9-



verwendete Werkzeug den gleichen Schaft-
durchmesser haben! Der Dorn des Werkzeugs
muss fest und sicher in der Spannzange sitzen!

o Achten Sie bei der Aufbewahrung der Einsatz-
werkzeuge darauf, dass diese zuverldssig vor
Beschédigung geschiitzt sind!

Werkzeug einspannen, bzw. wechseln (Fig. 4)

Achtung!

Vor dem Werkzeugwechsel immer Akku entnehmen!

. Uberwurfmutter 1 leicht drehen und dabei
gleichzeitig den Arretierknopf driicken, bis die-
ser einrastet.

2. Mutter einige Umdrehungen lésen und Werk-
zeug wechseln.

3. Falls die Spannzange ebenfalls ausgetauscht
werden soll, Mutter ganz abdrehen, Spannzan-
ge wechseln und Mutter wieder leicht
von Hand andrehen.

4. Einsatzwerkzeug einsetzen und mitdem mit-
gelieferten Schliissel 3 festziehen.

Der Industriebohrschleifer IBS/A wurde ergono-
misch so gestaltet, dass man ihn an der beim
Arbeiten gut handhaben und prazise fiihren kann.
Das Gewinde der Spannzangenmutter ist in das
Maschinengehduse versenkt. Der Einsatz eines
Bohrfutters ist aus diesem Grund nicht méglich.

Arbeiten mit dem Gerét

1. Zum Einschalten Drehknopf 1 (Fig.1) betétigen
und die der Arbeit entsprechende Drehzahl
einstellen. Dabei gilt grundsatzlich, dass Werk-
zeuge mit kleineren Durchmesser mit héheren
Drehzahlen, Werkzeuge mit groBeren Durch-
messer mit eher kleineren Drehzahlen betrie-
ben werden miissen, um optimale Ergebnisse
zu erzielen.

2. Falls Sie das Gerét beim Arbeiten mit der Hand
fiihren mdchten, fassen Sie es beim Frasen oder
Gravieren wie einen Kugelschreiber an. Dabei
die Liftungsschlitze nicht verdecken (Fig. 5).
Bei groberen Arbeiten sollten Sie das Gerét wie
einen Hammerstiel halten (Fig. 6).
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6 Wartung, Reinigung und Pflege

Achtung!
Vor jeglicher Montage, Einstellung, Instandhaltungs-
maBnahme oder Instandsetzung Akku aus dem Ge-
rét entfernen!

Hinweis!

Jedes Gerét wird beim Arbeiten mit Holz durch Staub
verunreinigt. Pflege ist daher unerlasslich. Fiir eine
lange Lebensdauer sollten Sie das Gerét allerdings
nach jedem Gebrauch bitte mit einem Staubsauger,
einem weichen Lappen oder einem Pinsel reinigen.
Der restliche Staub kann mit einem feuchten Tuch
abgewischt werden.

Halten Sie die Offnungen, die fiir die Kiihlung des
Motors notwendig sind, immer frei von Staub und
Schmutz.

Service-Hinweis

Bitte beachten Sie: Die Netzzuleitung fiir das Lade-
gerét darf nur von unserer Proxxon-Serviceabteilung
oder einer qualifizierten Fachkraft ersetzt werden!

7 Zubehor

Fiir ndhergehende Informationen zum Zubehér for-
dern Sie bitte unseren Gerate-Katalog unter der im
Garantiehinweis auf der letzten Seite angegebenen
Adresse an.

Bitte beachten Sie generell:
Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten mit
unseren Maschinen konzipiert und damit optimal fiir
die Verwendung mit diesen geeignet.

Wir iibernehmen bei der Verwendung von Einsatz-
werkzeugen von Fremdfabrikaten keinerlei Ge-
wahrleistung fiir die sichere und ordnungsgeméBe
Funktion unserer Geréte!

8 Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerét nicht iiber den Haus-
miill! Das Gerdt enthdlt Wertstoffe, die recycelt
werden konnen. Bei Fragen dazu wenden Sie sich
bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunternehmen oder
andere entsprechende kommunale Einrichtungen.



Hinweis zur Entsorgung innerhalb der EU:

Bitte beachten Sie, dass nach der EU-Richtlinie
2012/19/EU und der EU-Richtlinie 2006/66/EG de-
fekte oder verbrauchte Akkumulatoren und nicht
mehr gebrauchsféhige Elektrogerdte getrennt vom
Hausmiill entsorgt werden sollen und einer umwelt-
gerechten Wiederverwendung zugefiihrt werden
missen!

9 CE-Konformitatserklarung

Name und Anschrift des Herstellers: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: IBS/A
Artikel Nr.: 29800/29802

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien und
normativen Dokumenten (ibereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EU
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

EN 60745-1:2010

EN 60745-2-23:2013

EU-RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Datum: 22.07.2022

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
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PROXXON S.A.
Geschaftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationshevollméchtigte ist
identisch mit dem Unterzeichner.
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Translation of the Original
Operating Instructions
PROXXON - IBS/A

WARNING!

Read all safety warnings, instruc-

tions, illustrations and specifica-

tions provided with this power tool.

Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and | or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Never work without dust protection
mask. Some dusts have a hazardous ef-
fect! Materials containing asbestos may
not be machined! Ensure good ventilation
of the workplace.

Wear safety glasses! Flying splinters can
cause eye injuries.

For your safety, always wear hearing pro-
tection while working!

For use in dry environments only! ﬂ

Protection class Il device

¢ O]

=

Please do not dispose off the machine!

Safety warnings common for grinding, sanding,
wire brushing, polishing, carving or abrasive
cutting-off operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, polisher, carving
or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failu-
re to follow all instructions listed below may re-
sult in electric shock, fire and/or serious injury.
Do not use accessories which are not spe-
cifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accesso-
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ry can be attached to your power tool, it does
not assure safe operation.

The rated speed of the grinding accesso-
ries must be at least equal to the maximum
speed marked on the power tool. Grinding
accessories running faster than their rated
speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately controlled.
The arbour size of wheels, sanding drums
or any other accessory must properly fit the
spindle or collet of the power tool. Accesso-
ries that do not match the mounting hardware
of the power tool will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control.
Mandrel mounted wheels, sanding drums,
cutters or other accessories must be fully
inserted into the collet or chuck. If the man-
drel is insufficiently held and/or the overhang of
the wheel is too long, the mounted wheel may
become loose and be ejected at high velocity.
Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as ab-
rasive wheels for chips and cracks, sanding
drum for cracks, tear or excess wear, wire
brush for loose or cracked wires. If power
tool or accessory is dropped, inspect for
damage or install an undamaged accessory.
After inspecting and installing an accesso-
ry, position yourself and bystanders away
from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-load
speed for one minute. Damaged accessories
will normally break apart during this test time.
Wear personal protective equipment. De-
pending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appro-
priate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of
stopping small abrasive or workpiece frag-
ments. The eye protection must be capable
of stopping flying debris generated by various
operations. The dust mask or respirator must
be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high in-
tensity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.



Fragments of workpiece or of a broken acces-
sory may fly away and cause injury beyond im-
mediate area of operation.

j) Hold power tool by insulated gripping sur-
faces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting ac-
cessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

Always hold the tool firmly in your hand(s)

during the start-up. The reaction torque of the

motor, as it accelerates to full speed, can cause
the tool to twist.

1) Use clamps to support workpiece whenever
practical. Never hold a small workpiece in
one hand and the tool in the other hand
while in use. Clamping a small workpiece
allows you to use your hand(s) to control the
tool. Round material such as dowel rods, pipes
or tubing have a tendency to roll while being
cut, and may cause the bit to bind or jump to-
ward you.

m) Position the cord clear of the spinning ac-

cessory. If you lose control, the cord may be

cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the ac-

cessory has come to a complete stop. The

spinning accessory may grab the surface and
pull the power tool out of your control.

After changing the bits or making any ad-

justments, make sure the collet nut, chuck

or any other adjustment devices are secu-
rely tightened. Loose adjustment devices can
unexpectedly shift, causing loss of control, loo-
se rotating components will be violently thrown.

Do not run the power tool while carrying it at

your side. Accidental contact with the spinning

accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents.

The motor’s fan will draw the dust inside the

housing and excessive accumulation of powde-

red metal may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flam-

mable materials. Sparks could ignite these

materials.

Do not use accessories that require liquid

coolants. Using water or other liquid coolants

may result in electrocution or shock.
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Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, sanding band, brush or
any other accessory. Pinching or snagging causes
rapid stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into
the surface of the material causing the wheel to
climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel's movement at the point of
pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/
or incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper precautions
as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you
to resist kickback forces. The operator can
control kickback forces, if proper precautions
are taken.

Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snag-
ging the accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the rotating
accessory and cause loss of control or kickback.
Do not attach a toothed saw blade. Such blades
create frequent kickback and loss of control.
Always feed the bit into the material in the
same direction as the cutting edge is exiting
from the material (which is the same direc-
tion as the chips are thrown). Feeding the
tool in the wrong direction causes the cutting
edge of the bit to climb out of the work and pull
the tool in the direction of this feed.

When using rotary files, cut-off wheels,
high-speed cutters or tungsten carbide cut-
ters, always have the work securely clam-
ped. These wheels will grab if they become
slightly canted in the groove, and can kickback.
When a cut-off wheel grabs, the wheel itself
usually breaks. When a rotary file, high-speed
cutter or tungsten carbide cutter grabs, it may
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jump from the groove and you could lose con-
trol of the tool.

Safety warnings specific for grinding and
abrasive cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and only for recommen-
ded applications. For example: do not grind
with the side of a cut-off wheel. Abrasive cut-
off wheels are intended for peripheral grinding,
side forces applied to these wheels may cause
them to shatter.
For threaded abrasive cones and plugs use
only undamaged wheel mandrels with an un-
relieved shoulder flange that are of correct
size and length. Proper mandrels will reduce
the possibility of breakage.
Do not “jam” a cut-off wheel or apply exces-
sive pressure. Do not attempt to make an ex-
cessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twis-
ting or snagging of the wheel in the cut and the
possibility of kickback or wheel breakage.
Do not position your hand in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel,
at the point of operation, is moving away from
your hand, the possible kickback may propel
the spinning wheel and the power tool directly
at you.

e) When wheel is pinched, snagged or when
interrupting a cut for any reason, switch
off the power tool and hold the power tool
motionless until the wheel comes to a com-
plete stop. Never attempt to remove the
cut-off wheel from the cut while the wheel
is in motion otherwise kickback may occur.
Investigate and take corrective action to elimi-
nate the cause of wheel pinching or snagging.

f) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed
and carefully re-enter the cut. The wheel
may bind, walk up or kickback if the power tool
is restarted in the workpiece.
Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag un-
der their own weight. Supports must be placed
under the workpiece near the line of cut and
near the edge of the workpiece on both sides
of the wheel.
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h) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind are-
as. The protruding wheel may cut gas or wa-
ter pipes, electrical wiring or objects that can
cause kickback.

Safety warnings specific for wire brushing
operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by
the brush even during ordinary operation.
Do not overstress the wires by applying ex-
cessive load to the brush. The wire bristles
can easily penetrate light clothing and/or skin.
Allow brushes to run at operating speed for
at least one minute before using them. Du-
ring this time no one is to stand in front or in
line with the brush. Loose bristles or wires will
be discharged during the run-in time.

Direct the discharge of the spinning wire
brush away from you. Small particles and tiny
wire fragments may be discharged at high ve-
locity during the use of these brushes and may
become imbedded in your skin.
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Description of the machine

The PROXXON IBS/A industrial drill/grinder is the
ideal device for micro drilling, milling, grinding,
polishing, brushing, removing rust, engraving,
chasing and separating. You can work on any
type of material such as steel, non-ferrous metals,
glass, wood, minerals and ceramics.

1 Key (Fig. 1)

1. Rotational speed regulating knob with On/Off
switch

Lock button

. Sleeve nut for steel collet

. Fit for drill stand (¢ 20 mm)

. Steel collet chucks

. Key for chucks

Battery

. Battery release button

. Charger

©CEONDUOTAWN



2 Scope of delivery

IBS/A (29800)

1pc. IBS/Aindustrial drill/grinder

1pc. Charger

1pc. Battery

1 pc. Storage case

1 pc. Operating instructions

1pc. Safety guidelines

1pc. Key

6 pcs. Collets (1.0-1.5-2.0-2.4-3.0 and 3.2 mm)

1pc. Round grinding pin @ 5mm

1pc. Cylinder grinding pin @ 6mm

1pc. Cylinder grinding pin @ 2.5 mm

1pc. Cup grinding pin @ 7mm

1pc. Tungsten carbide micro drill @ 0.5 mm

1pc. Tungsten carbide micro drill @ 1 mm

1 pc. Diamond-coated grinding pin @ 1.8 mm

1pc. Finishing miller, ball shaped @ 2.3 mm

2 pcs. Sanding disc @ 22mm (pink colour) of high-
grade corundum, for steel, cast iron, HSS
steels

2 pes. Sanding disc @ 22mm (grey) For engraving
and frosting of glass, ceramic and stellites,
also for grinding of hard metal, white cast
iron and high-alloy steels

1 pc. Polishing disc for acrylic glass and Plexiglas

1pc. Brass brush for machining brass, brass
alloys, copper, precious metals, semi-pre-
cious stones, plastic and wood. For cleaning
electronic components and printed circuit
boards.

10 pes. Corundum cutting discs for cutting alloyed
and non-alloyed steel, stainless steels and
non-ferrous metals. Can also be used to cut
wood and plastic.

1 pc. Clamping arbour shaft diameter @ 3.2 mm

IBS/A (29802)
1 pc. IBS/A industrial drill/grinder
1pc. Operating instructions
1pc. Safety guidelines
1pc. Key
6 pcs. Collets
(1.0-1.5-2.0-2.4-3.0 and 3.2 mm)

3 Technical data

Device:
Length: approx. 270 mm

(with battery)

approx. 235 mm

(without battery)
Weight: approx. 700 g
(with battery)
approx. 520 g
(without battery)
Fit: 020 mm
Voltage: 108V
Rotational
speed: 7,000 — 23,000/min
Noise generation: <70 dB(A)
Grip vibration: <2.5m/s?
Charger:
Mains voltage:100-240 V~,
50/60Hz
Output voltage: 12.6V
Charging current: 2A
Battery:

Rechargeable lithium-ion battery
Nominal/charging voltage: 10.8V/12.6V
Energy/Capacity: 28.2Wh /2.6 Ah

4 Noise/vibration information

The information on vibration and noise emissi-
on has been determined in compliance with the
prescribed standardised and normative measuring
methods and can be used to compare electrical
devices and tools with each other.

These values also allow a preliminary evaluation of
the loads caused by vibration and noise emissions.

Depending on the operating conditions, the emissi-
ons that actually occur may deviate from the values
given above!

This applies in particular depending on the workpi-
ece to be machined and the insert tool (especially
its wear condition). Unsuitable workpieces or ma-
terials, poorly maintained tools, too high a feed rate
or unsuitable insert tools can significantly increase
the vibration load and noise generation.

To more accurately estimate the actual vibration
and noise load, also take the times into considera-
tion where the device is switched off, or is running
but is not actually in use. This can clearly reduce
the vibration and noise load across the entire work
period.
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Observe the following instructions to minimise vi-
bration exposure:

e Ensure regular and proper maintenance of your tool

 Stop operation of the tool immediately if excessi-
ve vibration occurs!

e Unsuitable bits and cutters can cause excessive vib-
ration and noises. Only use suitable bits and cutters!

o Take breaks if necessary when working with the
device!

Use and handling of battery-powered tool

a) Batteries should only be charged with the
chargers recommended by the manufac-
turer. A charger suitable for a certain type of
battery poses a fire hazard if used with other
batteries.

Use only the designated batteries in the po-
wer tools. The use of other batteries can cause
injuries and pose a fire hazard.

Keep unused batteries away from paper
clips, coins, keys, nails, screws and other
small metal objects which could bridge the
contacts. A short-circuit between the battery
contacts can cause burns or fire.

If used incorrectly, the battery can leak flu-
ids. Avoid contact. In the event of incidental
contact, rinse with water. If the fluid gets
into your eyes, seek medical assistance.
Leaking battery fluids can cause skin irritations
or burns.

Do not use a damaged or modified battery.
Damaged or modified batteries can behave
unpredictably and cause fires, explosions or
injuries.

f) Never expose a battery to fire or excessive
temperatures. Fire or temperatures above
130°C can cause an explosion.

Observe all charging instructions and never
charge the battery or battery-powered tool
outside the temperature range specified by
the operating instructions. Incorrect charging
or charging outside the approved temperature
range can destroy the battery and increase the
risk of fire.
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Service

a) Never service damaged batteries. All mainte-
nance work on batteries should only be carried
out by the manufacturer or authorised custo-
mer service centres.
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5 Commissioning and operation

Charging the battery (Fig. 2 and 3)

Caution!

Before starting up, read the warning instructions
and the labels attached to the charger and the
battery!

Only charge the battery at an ambient temperature
of 10 to 40°C!

When delivered, the battery is partially charged and
must be charged completely before commissioning
the device. To do so, proceed as follows:

1. Insert the plug of the charger.

2. Insert battery 1 in the charger 2 as shown in
Fig. 2.

3. The yellow light-emitting diode 3 signals the
charging process. When completed, the green
light-emitting diode 4 lights up.

4. Remove the completely charged battery from
the charger.

5. Insert battery 2 As shown in Fig. 3 in the
housing opening of the device until it engages.

6. To charge, press the release buttons 2, pull out
the battery to the rear and carry out steps 1-5.

To protect the battery from harmful total discharge
while in operation, the charge status is permanently
monitored electronically and the device will switch
off before it reaches the critical discharge condition.
The battery will now need to be recharged. Do not
attempt to put the device back into operation with a
discharged battery!

The charging process can be interrupted at any
time and continued without damage to the battery.

Caution!

Drastically reduced operating times after the char-
ging process indicates that the battery needs to be
replaced!

If after inserting the battery into its designated
opening the light-emitting diode flashes instead of
glowing yellow continuously, the cause may be a
too high temperature, a defect, or the total dischar-
ge of the battery.



o |f the battery is too hot, the charging process will
start automatically after it cools down.

e [f, on the other hand, the battery has a normal
temperature but is totally discharged, the char-
ger will check if it still draws power or it if is
already defective.

o |f the battery can be recovered, the yellow light-
emitting diode will glow continuously after some
time, signalling the successful charging process.

o |fthe yellow light-emitting diode flashes, the bat-
tery is defective and needs to be disposed of; see
also "Note on disposal within the EU" later on in
these instructions.

General handling of the device

Caution!

o A collet chuck is inserted in the spindle of the
device ex works!

e When using collets, always make sure that the
collet chuck and the utilised tool have the same
shaft diameter! The arbour of the tool must be
seated firmly and securely in the collet!

¢ When storing the bits and cutters, make surethey
are reliably protected from damage!

Clamping and changing the tool (Fig. 4)
Caution!
Always remove the battery before exchanging tools!

1. Turn sleeve nut 1 slightly whilst simultaneously
pressing the lock button until it engages.

2. Release the nut for a few rotations and exchange
the tool.

3. If the collet chuck needs to be replaced as well,
screw off the nut entirely, exchange the collet and
screw on the nut lightly by hand.

4. Insert the bits and cutters and tighten with the
supplied wrench 3.

The IBS/A industrial drill/grinder was ergonomically
designed to make it easy to handle and guide pre-
cisely. The thread of the collet chuck nut is counter-
sunk in the machine housing. Using a drill chuck is
not possible for this reason.

Working with the device
1. To activate, operate the rotary button 1 (Fig. 1)

and set the right speed for the work. Applicable
in principle, tools with smaller diameters must

be operated at higher speeds, and tools with
greater diameters at lower speeds in order to
achieve optimal results.

2. If you would like to guide the device by hand
while working, hold it like a ballpoint pen whilst
milling or engraving. Do not cover the ventilation
slots (Fig. 5). For coarser work, hold the device
like the shaft of a hammer (Fig. 6).

6 Maintenance, cleaning and care

Caution!

Remove the battery from device before any
assembly, adjustment, maintenance measure
or repair!

Note!

Every device is dirtied by dust when working with
wood. Cleaning is therefore essential. To ensure a
long service life, however, the machine should be
cleaned with a soft cloth or brush after each use.
Mild soap or other suitable cleaning agent may be
used in this context. Solvents or cleaning agents
containing alcohol (e.g. petrol, cleaning alcohols
etc.) should be avoided, since these can attack
plastic casings.

Always keep the apertures required for cooling the
motor free of dust and dirt.

Service note

Please note: The mains power input for the charger
may only be replaced by our Proxxon Service De-
partment or a qualified specialist!

7 Accessories

For more detailed information on accessories,
please request our device catalogue from the
address specified on the last page in the warranty
information.

Please note in general:

Proxxon bits and cutters have been designed to
work with our machines, which makes them op-
timal for their use.

We will not assume any liability whatsoever for the
safe and proper function of our devices when using
third-party bits and cutters!
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8 Disposal

9 CE Declaration of conformity

Please do not dispose of this machine in household
waste! The device contains valuable materials which
can be recycled. If you have questions concerning
this topic, please contact your municipal disposal
company or other appropriate municipal institutions.

Note on disposal within the EU:

Please note that in accordance with the EU direc-
tive 2012/19/EU and the EU directive 2006/66/EC,
defective or consumed accumulators and no longer
operational electrical devices must be disposed of
separately from household waste and must be sent
for reuse in an environmentally responsible manner!

-18 -

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Product designation: IBS/A
Article No.: 29800/29802

On our sole responsibility, we declare that this
product conforms to the following directives and
normative documents:

EU EMC Directive 2016/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EU Machinery Directive 2006/42/EC
EN 60745-1:2010

EN 60745-2-23:2013
EU-RoHS-Directive 2011/65/EU

Date: 22.07.2022

Dipl.-Ing. Jorg Wagner
A g
[ ff I;jﬁ{

| I .|
[

PROXXON S.A.
Appliance Safety Division

The CE document authorized agent is identical with
the signatory.



Traduction de la notice
d’utilisation originale
PROXXON - IBS/A

ATTENTION!

Lisez toutes les consignes de sécu-
rité, instructions, légendes et spéci-
fications qui ont été fournies avec
cet outil électrique.
Le non-respect des instructions suivantes peut
étre la cause d’électrocution, incendie et/ou graves
blessures.

Conserver toutes les mises en garde et les inst-
ructions pour une consultation ultérieure.

Ne pas travailler sans masque de pro-
tection contre la poussiére. Certaines
poussiéres présentent un risque pour la

santé ! Ne pas travailler de matériaux con-

tenant de I'amiante ! Veiller & une bonne ventilation

du lieu de travail.

A
(]

Portez des lunettes de sécurité ! Les éclats
volants peuvent causer des blessures aux
Yeux.

Pour votre propre sécurité, utiliser un
casque de protection auditive lors de
I'utilisation!

Pour une utilisation dans un endroit sec
uniquement

Appareil de catégorie de protection Il

Ne pas jeter la machine avec les ordures
ménager

Prescriptions communes de sécurité pour

le meulage, le poncage au papier émeri, les
travaux avec brosses métalliques, le polissage,
le fraisage et le trongonnage :

a) Cet appareil électrique doit étre utilisé com-
me meuleuse, ponceuse au papier émeri,
brosse métallique, polisseuse, fraiseuse

b
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et trongonneuse. Observez toutes les
prescriptions de sécurité, instructions,
illustrations et données que vous rece-
vez en méme temps que l'appareil. Le
non-respect des prescriptions suivantes peut
entrainer une électrocution, un incendie et/ou
de graves blessures.

N'utilisez aucun accessoire qui ne soit pas
spécialement prévu et recommandé par
le fabricant pour cet appareil électrique.
Le simple fait de pouvoir fixer |'accessoire a
I'appareil électrique ne garantit en aucune ma-
niére son utilisation en toute sécurité.

Le régime admissible de I'outil doit étre au
minimum aussi élevé que le régime maxi-
mum indiqué sur I'appareil électrique. Les
accessoires dont le régime est supérieur a
celui autorisé peuvent se briser et étre projetés
aux alentours.

Le diameétre extérieur et I'épaisseur de
I'outil utilisé doivent correspondre aux
cotes indiquées pour votre appareil élec-
trique. Des outils non correctement dimension-
nés ne peuvent pas étre suffisamment protégés
ou contrdlés.

Les disques ou rouleaux de meulage ou au-
tres i i s'adapter exacte-
ment a la broche porte-meule ou a la pince
de serrage de votre appareil électrique. Les
outils qui ne s'adaptent pas exactement au dis-
positif porte-outils de votre appareil électrique
présentent une rotation irréguliére, de fortes
vibrations et peuvent entrainer la perte du con-
trole sur I'appareil.

Les disques, cylindres de meulage, outils
de découpe ou autres accessoires montés
sur mandrin doivent étre insérés en totalité
dans la pince de serrage ou le mandrin. Le
«dépassement» ou la partie encore libre du
mandrin située entre le corps de meulage et
la pince de serrage ou le mandrin doit étre
la plus courte possible. Si le mandrin n'est
pas assez serré ou si le corps de meulage est
trop avancé, I'outil peut alors se détacher et
étre éjecté a haute vitesse.

N'utilisez aucun outil endommagé. Avant
toute utilisation, contrdlez 1'absence
d'éclats et de fissures, I'absence de fissures
sur les outils comme les disques, I'absence
de fissures, d'usure ou d'usure excessive
sur les rouleaux de meulage, I'absence de
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fils disjoints ou rompus sur les brosses
métalliques. Lorsque I'appareil électrique
ou I'outil utilisé est tombé au sol, controlez
qu'il soit bien intact ou bien utilisez un outil
de remplacement intact. Si vous avez con-
trélé I'outil et que vous I'utilisez, maintenez-
vous, ainsi que toute personne se trouvant a
proximité, a I'écart de I'appareil en rotation
et faites tourner ce dernier a régime ma-
ximum pendant une minute. La plupart des
outils endommagés se rompent pendant cette
période de test.

Portez votre équipement individuel de sé-
curité. Selon I'application visée, portez un
masque couvrant complétement le visage,
une visiére ou des lunettes de protection. Si
nécessaire, portez masque anti-poussiéres,
casque de protection auditive, gants de
protection ou tabliers spéciaux afin de ne
pas étre touché par les particules générées
par le meulage. Protégez les yeux des corps
étrangers projetés dans le cadre de différentes
applications. Les masques anti-poussieres ou
respiratoires doivent filtrer les poussieres gé-
nérées lors de I'application. Vous pouvez subir
une perte auditive si vous étes soumis pendant
longtemps a un niveau de bruit élevé.

Veillez a ce que les autres personnes res-
pectent une distance de sécurité suffisante
par rapport a votre zone de travail. Toute
personne pénétrant dans la zone de travail
doit porter un équipement individuel de sé-
curité. Des fragments de la piece usinée ou
des fragments de I'outil utilisé peuvent étre
projetés dans les environs et entrainer des
blessures, méme au-dela de la zone immédiate
de travail.

Tenir I'appareil uniquement par les poignées
isolées si vous exécutez des travaux au
cours desquels I'outil peut entrer en contact
avec des cables électriques sous tension ou
son propre céable d'alimentation électrique.
Le contact avec un cable sous tension peut
également entrainer la mise sous tension des
éléments métalliques de I'appareil et ainsi, une
électrocution.

Maintenez toujours fermement I'outil élec-
trique lors de son démarrage. Lors de la montée
en régime jusqu'au régime maximum, le couple
de réaction du moteur peut entrainer une rotation
contraire de I'outil électrique.
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1) Utilisez si possible des serre-joints pour fixer
la piéce a usiner. Ne tenez jamais une petite
piéce a usiner a la main et I'outil électrique
de I'autre lors de son utilisation. Le serrage
des petites pieces a usiner vous permet de dis-
poser des deux mains pour un meilleur contréle
de l'outil électrique. Lors du découpage de pi-
éces rondes comme des chevilles de bois, des
tiges ou des tubes, ces piéces ont tendance a
rouler, provoquant ainsi le coincement de I'outil,
et peuvent également étre projetées vers vous.

m) Maintenez le cable d'alimentation élec-
trique a I'écart des outils en rotation. Si
vous perdez le contrdle de I'appareil, le cable
d'alimentation électrique peut étre coupé ou
entrainé, votre main ou votre bras pouvant alors
entrer en contact avec |'outil en rotation.
Ne déposez jamais I'appareil électrique
avant que l'outil ne soit complétement
immobilisé. L'outil en rotation peut entrer en
contact avec la surface sur laquelle I'appareil
est déposé, ce qui peut entrainer la perte de
contrdle de I'appareil électrique.
Apres le remplacement d'outils ou a I'issue
des réglages sur I'appareil, serrez a fond les
écrous des pinces de serrage, le mandrin ou
tout autre élément de fixation. Les éléments
de fixation non fixés peuvent se dérégler de ma-
niére inattendue et entrainer la perte de controle
de I'appareil ; les composants non fixés en rota-
tion sont projetés de maniere violente.
Ne laissez jamais tourner I'appareil élec-
trique lorsque vous le portez. Vos vétements
peuvent étre entrainés en cas de contact fortuit
avec I'outil en rotation qui pourrait alors pénét-
rer dans votre corps.
Nettoyez régulierement les ouies d'aération
de votre appareil électrique. Le ventilateur
du moteur attire la poussiére dans le carter de
|'appareil et une forte accumulation de pous-
siere métalligue peut entrainer des dangers
électriques.

r) N'utilisez pas I'appareil électrique a proximi-

té de matériaux inflammables. Des étincelles

peuvent enflammer ces matériaux.

N'utilisez pas d'outils réclamant I'emploi de

liquides de refroidissement. L'utilisation d'eau

ou d'autres liquides de refroidissement peut gé-
nérer une électrocution.
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Retour de manivelle et autres prescriptions de
sécurité correspondantes

On appelle « retour de manivelle » la réaction sou-
daine de |'appareil a la suite du coincement ou du
blocage de I'outil utilisé, tel qu'un disque de meula-
ge, plateau de poncage, brosse métallique, etc. Le
coincement ou le blocage entraine un arrét soudain
de I'outil en rotation. Ainsi, un appareil électrique
non contrdlé sera accéléré dans le sens inverse du
sens de rotation de I'outil utilisé.

Si p. ex. un disque de meulage se coince ou se
blogue dans la piéce a usiner, I'aréte du plateau
qui péneétre dans la piéce a usiner peut se trouver
en porte-a-faux et ainsi, se rompre ou entrainer
un retour de manivelle. Le disque de meulage se
déplace alors vers |'utilisateur ou s'en éloigne,
selon le sens de rotation du disque a I'endroit du
blocage. Ici, les disques de meulage peuvent aussi
se rompre.

Un « retour de manivelle » est la conséquence
d'une utilisation erronée ou incorrecte de I'appareil
électrique. Il peut étre évité par les mesures de pré-
caution adaptées décrites ci-dessous.

a) Maintenez toujours fermement I'appareil
électrique et placez votre corps et vos
bras dans une position qui vous permette
d'encaisser les forces délivrées par le re-
tour de manivelle. L'utilisateur peut maitriser
les forces de retour de manivelle et de réaction
grace a des mesures préventives adaptées.
Faites preuve d'une prudence particuliére
dans les coins, sur les arétes vives; etc.
Empéchez les outils de rebondir sur les pi-
éces a usiner et de se coincer. L'outil en rota-
tion a tendance a se coincer sur les angles, les
arétes vives ou lorsqu'il rebondit sur la piece a
usiner. Ceci entraine une perte du contrdle ou
un retour de manivelle.

c) N'utilisez pas de lame de scie dentée. Ce
type d'outils entraine souvent un retour de
manivelle ou la perte du contrdle de I'appareil
électrique.

Guidez toujours I'outil au sein du maté-
riau dans la méme direction que celle ou
I'aréte de coupe quitte le matériau (corre-
spond & la méme direction dans laquelle
les copeaux sont éjectés). Le guidage de
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I'outil électrique dans la mauvaise direction
entraine un déplacement incorrect de I'aréte de
coupe de l'outil hors de la piéce a usiner, ce
qui attire I'outil électrique dans cette direction
d'avancement.

Fixez toujours solidement la piéce a usiner
lors de I'utilisation de limes rotatives, de
disques de trongonnage, de fraises a haute
vitesse ou de fraises en métal trempé. Ces
outils se coincent au moindre désalignement
dans la gorge et peuvent entrainer un retour
de manivelle. En regle générale, un disque de
trongonnage se brise lors du coincement. Lors
du coincement de limes rotatives, de fraises a
haute vitesse ou de fraises en métal trempé,
I'outil peut sauter hors de la gorge et entrainer
la perte du contrdle de I'outil électrique.
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Prescriptions particuliéres de sécurité pour le
meulage et le tronconnage :

a) Utilisez exclusivement les produits de meu-
lage homologués pour votre appareil élec-
trique et pour les applications recomman-
dées. Exemple : ne meulez jamais avec la
surface latérale d'un disque de tronconna-
ge. Les disques de tronconnage sont congus
pour éroder le matériau avec |'aréte du disque.
Les contraintes latérales exercées sur ces pro-
duits de meulage peuvent les briser.

Pour les tiges de meulage coniques et droi-
tes avec filetage, utilisez uniquement des
mandrins de taille et de longueur adapté-
es, sans contre-dépouille a I'épaulement.
Les mandrins adaptés réduisent le risque de
rupture.

Evitez le blocage du disque de tronconna-
ge ou une pression d'appui trop élevée.
N'effectuez aucune découpe trop profonde.
Une surcharge du disque de meulage accroit
les contraintes qui s'exercent dessus, ainsi que
la probabilité d'un coincement ou d'un blocage
et ainsi, la possibilité d'un retour de manivelle
ou d'une rupture du produit de meulage.
Evitez de placer la main dans la zone se
trouvant en avant ou en arriére du disque
de tronconnage en rotation. Lorsque vous
repoussez le disque de trongconnage loin de
votre main dans la piece & usiner, I'appareil
électrique avec son disque en rotation peut étre
projeté directement vers vous en cas de retour
de manivelle.
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e) Si le disque de trongonnage se coince ou
que vous devez interrompre le travail, ar-
rétez I'appareil et maintenez-le calmement
jusqu'a ce que le disque soit immobilisé.
N'essayez jamais de retirer de I'encoche un
disque de trongonnage encore en rotation,
au risque de subir un retour de manivelle.
Déterminez et éliminez la cause du blocage.

f) Ne remettez pas I'appareil électrique en
marche tant qu'il se trouve encore dans la
piéce a usiner. Laissez le disque de tron-
connage atteindre sa pleine vitesse de ro-
tation avant de poursuivre votre découpe
avec prudence. Autrement, le disque peut se
coincer, sauter violemment hors de la piece a
usiner ou générer un retour de manivelle.
Soutenez les plagues ou les piéces a usiner
de grande taille afin de réduire le risque de
retour de manivelle provoqué par un disque
de trongonnage coincé. Les piéces a usiner
de grande taille peuvent ployer sous leur propre
poids. La piéce a usiner doit étre soutenue des
deux cotés du disque de trongonnage, a proxi-
mité de la découpe comme de la bordure.
Soyez particulierement prudents pour les «
découpes en poche » dans des parois exis-
tantes ou d'autres zones présentant une
mauvaise visibilité. Le disque de trongonnage
plongé dans le matériau peut entrainer un re-
tour de manivelle en cas de découpe de condu-
ites de gaz ou d'eau, de cables électriques ou
de tout autre objet.
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Prescriptions particuliéres de sécurité pour les
travaux avec brosses métalliques :

a) Notez que les brosses métalliques perdent
aussi des brins pendant I'utilisation habi-
tuelle. Ne surchargez pas les fils par une
pression d'appui trop élevée. Les fils de
brosses projetés dans les environs peuvent trés
facilement pénétrer a travers des vétements
minces ou la peau.

Avant I'utilisation, laissez tourner les bros-
ses pendant au moins une minute a la vites-
se de travail. Veillez pendant cette période
a ce que personne ne se trouve devant ou
dans I'alignement de la brosse. Des fils rom-
pus de brosse peuvent étre projetés pendant
cette période de démarrage.

Orientez toujours les brosses en rotation
loin de vous! Lors du travail avec ces brosses,

b
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de petites particules ou morceaux minuscules
de fil peuvent étre projetés a haute vitesse et
pénétrer dans la peau.

Description de la machine

La meuleuse-perceuse industrielle IBS/A PROXXON
est I'appareil idéal pour le pergage de précision, le
fraisage, le meulage, le polissage, le brossage, le
dérouillage, la gravure, le ciselage et le trongonna-
ge. Avec cela, il est possible de travailler beaucoup
de matériaux tels que I'acier, les métaux non-fer-
reux, le verre, le bois, les minéraux et la céramique.

1 Légende (Fig. 1)

1. Bouton de réglage de la vitesse avec interrup-
teur de marche/arrét

. Bouton de verrouillage

. Ecrou-chapeau pour pince de serrage en acier

. Ajustement pour support de percage (¢ 20 mm)

Pinces de serrage en acier

. Clé de serrage

. Accumulateur

. Touche de déverrouillage de I'accumulateur

. Chargeur

©OoOND O A WN

2 Fourniture

IBS/A (29800)

1 p.ce meuleuse-perceuse industrielle IBS/A

1 p.ce chargeur

1 p.ce accumulateur

1 p.ce boite de rangement

1 p.ce manuel d’utilisation

1 p.ce consignes de sécurité

1p.ce clé

6 p.ce pinces de serrage
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 et 3,2 mm)

1 p.ce meule sur tige ronde @ 5mm

1 p.ce meule sur tige cylindrique @ 6mm

1 p.ce meule sur tige cylindrique @ 2,5 mm

1 p.ce meule sur tige en bout @ 7mm

1 p.ce micro-foret en métal dur @ 0,5 mm

1 p.ce micro-foret en métal dur @ 1 mm

1 p.ce meule diamantée sur tige @ 1,8 mm

1 p.ce fraise fine de forme sphérique @ 2,3 mm

2 p.ce disque de pongage @ 22mm (couleurs
pink) en corindon précieux, pour acier,
fonte, aciers HSS



2 p.ce disque de pongcage @ 22mm (gris) Pour
graver et dépolir le verre, la céramique
et le stellite, ainsi que pour meuler le
métal dur, la fonte dure et les aciers
fortement alliés

1 p.ce disque de polissage pour altuglas et
plexiglas

1 p.ce brosse en laiton pour travailler le
laiton, les alliages de laiton, le cuivre,
les métaux précieux, les pierres semi-
précieuses, le plastique et le bois. Pour le
nettoyage de
composants électroniques et de platines.

10 p.ce disques a trongonner en corindon pour
le trongonnage d’aciers alliés et
non-alliés, d’aciers inoxydables et de
métaux non-ferreux. Utilisable également
pour trongonner le bois et le plastique.

1 p.ce mandrin de serrage diametre de queue
03,2mm

IBS/A (29802)

1 p.ce meuleuse-perceuse industrielle IBS/A

1 p.ce manuel d’utilisation

1 p.ce consignes de sécurité

1p.ce clé

6 p.ce pinces de serrage
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 et 3,2 mm)

3 Caractéristiques techniques

Appareil :
Longueur : env. 270 mm
(avec accumulateur)
env. 235 mm
(sans accumulateur)
Poids : env. 700 mm
(avec accumulateur)
env. 520 mm
(sans accumulateur)
Ajustement : 020 mm
Tension : 10,8V
Vitesse : 7000 - 23 000/min
Niveau sonore : <70 dB(A)
Vibrations sur
la poignée : < 2,5m/s?
Chargeur:

Tension réseau: 100-240 V~, 50/60Hz
Tension de sortie: 12,6V
Courant de charge : 2A

Accumulateur:

Batterie a lithium-ion rechargeable

Tension de charge/nominale:10,8V /12,6 V
Energie/capacité: 28,2Wh /2,6 Ah

4 Informations bruits et vibrations

Les informations au sujet des vibrations et des
émissions sonores ont été réunies en conformi-
té avec les procédés de mesure standardisés
prescrits par les normes applicables, et peuvent
étre consultées en vue d'établir une comparaison
mutuelle entre les appareils électriques et les ou-
tils.

Ces valeurs autorisent également une évaluation
provisoire des nuisances dues aux vibrations et
aux émissions sonores.

Selon les conditions de fonctionnement, les émissi-
ons réelles peuvent s'écarter des valeurs indiquées
ci-dessus !

Cela dépend notamment de la piéce a usiner et
de I'outil de plaguette (en particulier de son état
d'usure). Des pieces ou des matériaux inadaptés,
des outils mal entretenus, une avance excessive
ou des outils a plaquettes inadaptés peuvent aug-
menter considérablement la charge vibratoire et la
production de bruit.

Pour une estimation exacte des nuisances réelles
dues aux vibrations et au bruit, il faut également
tenir compte des périodes pendant lesquelles
I'appareil est éteint ou est allumé mais non utilisé.
Cela peut permettre de réduire sensiblement les
nuisances dues aux vibrations et aux émissions
sonores pendant toute la durée du travail.

Pour minimiser |'exposition aux vibrations, respec-
tez les consignes suivantes:

 \leillez & bien entretenir régulierement votre outil.

e Interrompez immédiatement I'utilisation de
I'outil lorsque des vibrations excessives appa-
raissent !

o Un outil interchangeable inapproprié peut provo-
quer des vibrations et bruits excessifs. Utilisez uni-
quement des outils interchangeables appropriés!

e Faites des pauses suffisantes lorsque vous tra-
vaillez avec |'appareil!
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Utilisation et maniement de I'outillage alimenté
par accumulateur

a) Ne chargez les accumulateurs qu'avec
les chargeurs recommandés par le fabri-
cant. Un chargeur destiné a un certain type
d'accumulateurs peut devenir cause d'incendie
s'il est utilisé pour d'autres accumulateurs.
Utilisez, dans les outils électriques, uni-
quement les accumulateurs prévus a cet
effet. L'utilisation d'autres accumulateurs peut
causer des blessures et entrainer des risques
d'incendie.
Maintenez I'accumulateur, lorsqu'il n'est
pas employé, éloigné de trombones, piéces,
clés, clous, vis et tout autre petit objet mé-
tallique qui pourrait établir un pontage des
contacts. Un court-circuit entre les contacts
de I'accumulateur peut entrainer des brilures,
voire méme un incendie.
Lorsqu'un accumulateur est mal employé, il
peut perdre du liquide. Evitez tout contact
avec ce liquide. En cas de contact par mé-
garde, rincez a I'eau claire. Si du liquide ent-
re en contact avec vos yeux, consultez aussi
un cabinet médical. Du liquide qui s'échappe
d'un accumulateur peut causer des irritations
de la peau ou des brilures.
N'utilisez pas de chargeurs endommagés
ou modifiés. Les accumulateurs endommagés
ou modifiés peuvent avoir un comportement
imprévisible et étre a l'origine d'incendies,
d'explosions ou d'un risque de blessure.
f) N'exposez pas un accumulateur au feu ou
a des températures trop élevées. Le feu ou
les températures au-dessus de 130 °C peuvent
causer une explosion.
Suivez les instructions de chargement,
et ne chargez jamais I'accumulateur ou
I'outillage alimenté par accumulateur en
dehors de la plage de températures indi-
quée dans le manuel d'utilisation. Un char-
gement mal effectué ou un chargement en
dehors de la plage de températures autorisée
peut détruire I'accumulateur et augmenter le
risque d'incendie.
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Service
a) N'effectuez jamais la maintenance

d'accumulateurs endommagés. Toutes les
opérations de maintenance ne doivent étre ef-
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fectuées que par le fabricant ou un centre de
service aprés-vente agréé.

5 Mise en service et commande

Chargement de I’'accumulateur (Fig. 2 et 3)

Attention !

Avant la mise en service, lire les avertissements
et les étiquettes qui se trouvent sur le chargeur et
I'accumulateur !

Ne chargez la batterie qu'a une température ambi-
ante comprise entre 10 et 40°C !

A la livraison, I'accumulateur est chargé partiel-
lement et doit étre chargé completement avant la
mise en service de I'appareil. Procéder comme suit :

1. Brancher la fiche du chargeur.

2. Mettre I'accumulateur 1 en place dans le char-
geur 2 comme indiqué en Fig. 2.

3. La diode lumineuse jaune 3 signale que le
chargement est en cours. Une fois le char-
gement terminé, la diode lumineuse verte 4
s'allume.

4. Retirer I'accumulateur complétement chargé
du chargeur.

5. Comme indiqué en Fig. 3, introduire
I'accumulateur dans I'ouverture du boitier de
I'appareil jusqu’a encliquetage.

6. Pour charger, presser les touches de déver-
rouillage 2, sortir I'accumulateur par I'arriere et
effectuer les étapes de 1@ 5.

Pour protéger, lors du travail, I'accumulateur d’une
décharge profonde qui I'endommagerait, I'état
de charge est surveillé en permanence électro-
niguement, et I'appareil est désactivé avant que
I'état de décharge critique ne soit atteint. Dés
lors, I'accumulateur devra étre rechargé. Ne pas
chercher a remettre I'appareil en marche avec
I'accumulateur déchargé !

Le chargement peut étre interrompu a tout mo-
ment, puis poursuivi sans que cela endommage
I'accumulateur.



Attention !

Si aprés le chargement, les durées de fonctionne-
ment sont sensiblement plus courtes, cela signifie
que I'accumulateur doit étre remplacé !

Au cas o, aprés que I'accumulateur a été introduit
dans I'ouverture prévue a cet effet, la diode lumi-
neuse jaune ne s’allumerait pas en permanence
mais clignoterait, il est possible que la cause soit
une température trop élevée, un défaut ou la dé-
charge profonde de I'accumulateur.

e Si I'accumulateur est trop chaud, le chargement
ne démarrera qu’apres refroidissement.

e Si, en revanche, I'accumulateur est a tempéra-
ture ambiante mais profondément déchargé, le
chargeur controlera s'il est encore en mesure
d’absorber du courant ou s'il est déja abimé.

o Si I'accumulateur peut étre restauré, la diode
lumineuse s’allumera en jaune en permanence
au bout d’un certain temps, signalant ainsi que
le chargement est en cours.

e Si la diode lumineuse jaune clignote,
I'accumulateur est abimé et doit étre éliminé ;
voir a ce sujet aussi « Note pour I'élimination
dans I'UE » plus bas dans cette notice.

Généralités pour le maniement de I’appareil

Attention !

e Une pince de serrage se trouve par défaut
d’usine dans I'arbre de I'appareil !

e Lors de I'utilisation de pinces de serrage, tou-
jours veiller a ce que la pince de serrage et I'outil
utilisé aient le méme diamétre de queue ! Le
mandrin de 'outil doit étre logé dans la pince de
serrage de maniere qu'il soit serré et sir !

© Pour conserver les outils interchangeables, veil-
ler a ce qu'ils soient protégés contre les endom-
magements de facon fiable !

Mettre en place ou remplacer Poutil (Fig. 4) :

Attention !

Toujours retirer I'accumulateur avant le change-
ment d’outil !

1. Tourner légérement I'écrou-chapeau 1 en ap-
puyant en méme temps sur le bouton de
verrouillage jusqu’a ce qu'il s’encliquette.

2. Desserrer de quelques tours I'écrou et rempla-
cer l'outil.

3. Au cas ou il faudrait remplacer également la
pince de serrage, desserrer completement
I'écrou, remplacer la pince de serrage puis res-
serrer Iégerement I'écrou a la main.

4. Mettre I'outil interchangeable en place et serrer
a l'aide de la clé 3 fournie.

La meuleuse-perceuse industrielle IBS/A a été
congue ergonomiquement de maniere a pouvoir y
travailler bien et avec précision. Le filet de I'écrou
de la pince de serrage est noyé dans le boitier de
la machine. Pour cette raison, il n’est pas possible
d’employer un porte-foret.

Travailler avec 'appareil

1. Pour mettre en marche, actionner le bouton
2 (Fig. 1) et régler la vitesse en fonction du
travail. La régle générale suivante s’applique:
pour obtenir des résultats optimaux, les outils
de diamétre plus petit doivent étre utilisés a
des vitesses plus élevées, alors que les outils
de diametre plus grand doivent plut6t étre utili-
sés a des vitesses plus basses.

2. Pour fraiser ou graver en dirigeant I'appareil a
la main, le tenir comme un stylo. Ne pas couvrir
les fentes d’aération (Fig. 5). Pour les travaux
grossiers, tenir I'appareil comme un manche de
marteau (Fig. 6).

6 Maintenance, nettoyage et entretien

Attention !

Toujours retirer 'accumulateur de I'appareil avant
toute opération de montage, réglage, mesure
d’entretien ou réparation !

Indication !

Lors de travaux avec du bois, la poussiére salit les
appareils. Il convient donc de bien les entretenir.
Pour lui conserver toute sa longévité, nettoyer
toutefois I'appareil apres chaque utilisation avec
un chiffon doux ou un pinceau.

A cet effet, utiliser un savon doux ou tout autre pro-
duit nettoyant adapté. Eviter les solvants et autres
produits de nettoyage contenant de I'alcool (p. ex.
essence, alcools de nettoyage, etc.) car ils pourrai-
ent attaquer les parties en plastique de I'appareil.
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Toujours veiller a ce que les ouvertures nécessaires
au refroidissement du moteur soient exemptes de
poussiére et d’encrassement.

Indication SAV

Attention : Le céble d’alimentation du chargeur ne
doit étre échangé que par le service SAV Proxxon
ou un professionnel qualifié !

7 Accessoires

Pour des informations plus précises sur les acces-
soires, demander notre catalogue Appareils aupres
de I'adresse indiquée a la derniere page des infor-
mations de garantie.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont congus
pour travailler avec nos engins et sont, par consé-
quent, parfaits pour I'utilisation avec ceux-ci.

En cas d'utilisation d’outils interchangeables
d’autres fabricants, nous déclinons toutes res-
ponsabilités quant a leur fonctionnement sir et
correct !

8 Elimination

Ne pas éliminer I'appareil avec les déchets do-
mestiques ! Lappareil contient des matériaux qui
peuvent étre recyclés. Pour toute question a ce su-
jet, priere de s'adresser aux entreprises locales de
gestion des déchets ou toute autre régie communale
correspondante.

Note pour I’élimination dans I'UE :

A noter que, ainsi que le prévoient les directives
européennes 2012/19/UE et 2006/66/CE, les
accumulateurs abimés ou usés et les appareils
électriques qui ne sont plus utilisables, doivent

étre mis au rebut séparément du reste des

déchets domestiques, puis recyclés dans le respect
de I'environnement !
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9 Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant : PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit : IBS/A
Réf. : 29800/29802

Nous déclarons en toute responsabilité que ce
produit est conforme aux directives et documents
normatifs suivants :

Directive européenne CEM 2016/30/UE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Directive UE relative aux machines 2006/42/CE

EN 60745-1:2010

EN 60745-2-23:2013

Directive européenne RoHS 2011/65/ EU

Date : 22.07.2022

Dipl.-Ing. Jorg Wagner
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PROXXON S.A.
Secteur d’activités Sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est iden-
tique au signataire.



@ Traduzione delle istruzioni per
I'uso originali PROXXON - IBS/A

ATTENZIONE!

Leggere tutte le avvertenze di sicu-
rezza, istruzioni, didascalie e speci-
fiche che sono state fornite insieme
all'utensile elettrico.
L'inosservanza delle seguenti istruzioni pud pro-
vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni
per ogni esigenza futura.

Pericolo di lesioni! Non lavorare senza
indossare una mascherina di protezione
delle viene respiratorie. Alcune polveri
hanno un effetto nocivo per la salute! E vi-
etato trattare materiali a base di amianto! Garantire
una buona ventilazione del luogo di lavoro.

Indossa occhiali di sicurezza! Le schegge
volanti possono causare lesioni agli occhi.

Per la propria sicurezza durante il lavoro
si consiglia di utilizzare una protezione
per I'udito!

Uso consentito solo in ambienti asciutti

Classe di protezione apparecchio Il

o> @@

Non smaltire il dispositivo tra i rifiuti do- \'<
mesticil A8
Avvertenze di sicurezza comuni per levigare,
levigare con carta vetrata, lavorare con spaz-
zole di metallo, lucidare, fresare e troncare:

a) Questo utensile elettrico deve essere utiliz-
zato come levigatore, levigatore con carta
vetrata, spazzola di metallo, lucidatore,
per fresare e come troncatrice. Rispettare
tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzi-
oni, le figure ed i dati che si ricevono con
I’apparecchio. L'inosservanza delle seguenti

=
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avvertenze puo determinare scosse elettriche,
fuoco e/o gravi lesioni.

Non utilizzare alcun accessorio non previs-
to dal produttore specificamente per ques-
to utensile elettrico. Solo perché & possibile
fissare I'accessorio all’utensile elettrico non
significa che I'uso & sicuro.

Il numero di giri consentito dell’utensile
d’impiego deve essere almeno talmente alto
quando il numero di giri massimo indicato
sull’utensile elettrico. L'accessorio che gira
pit rapidamente a quanto consentito pud rom-
persi ed essere lanciato nell’ambiente.

Il diametro esterno e lo spessore
dell’'utensile devono corrispondere alle indi-
cazioni dell’utensile elettrico. Gli utensili con
delle misure errate non possono essere protetti
o controllati correttamente.

Le mole, i rulli di levigatura o altri accessori
devono essere adatti ad essere montati sul
mandrino o la pinza di serraggio dell’utensile
elettrico. Gli utensili che non possono esse-
re montati correttamente sull'alloggiamento
dell’'utensile elettrico girano in modo irregolare,
vibrano molto forte e possono determinare la
perdita del controllo.

Mole, cilindri di levigatura, utensili di tag-
lio o altri accessori montati sul mandrino,
devono essere inseriti completamente nella
pinza di serraggio o il mandrino di bloccag-
gio. La “"sporgenza" o la parte libera del
mandrino tra corpo di levigatura e pinza di
serraggio o mandrino di bloccaggio deve
essere minima. Nel caso in cui il mandrino non
venga teso bene o il corpo di levigatura si trova
troppo in avanti, si potrebbe svitare I'utensile
di impiego ed essere lanciato a forte velocita.
Non usare alcun utensile danneggiato.
Controllare prima di ogni utilizzo gli uten-
sili e le mole ed accertarsi che non siano
danneggiati e che non presentino crepe,
che non siano usurati e che le spazzole non
presentino dei fili staccati o rotti. Nel caso
in cui l'utensile elettrico o I'utensile d’uso
cada, verificare se si sia danneggiato o usa-
re un utensile integro. Una volta controllato
ed inserito I'utensile d’uso, tenersi lontano
con altre persone dal livello dell’utensile
in rotazione e far funzionare I’apparecchio
per un minuto al numero di giri massimo.
Gli utensili danneggiati nella maggior parte dei
casi si rompono in questa fase di test.
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h) Limite di esposizione e mezzi per la protezi-
one personale: Usare in base all’utilizzo una
protezione per il viso, per gli occhi o occhiali
di protezione. Se necessario indossare anche
una mascherina, una protezione per I'udito,
guanti di protezione o un grembiule speciale
che trattiene piccole particelle di levigatura
e di materiale. Gli occhi devono essere protet-
ti dal lancio di corpi estranei che si vengono a
creare durante i diversi utilizzi. La mascherina
antipolvere e di protezione delle vie respiratorie
deve filtrare la polvere durante la fase di utilizzo.
Qualora I'utente sia esposto prolungatamente ad
un livello di rumorosita elevato & possibile che
si perda I'udito.

i) Accertarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall’area di lavoro.
Tutti coloro che accedono all’area di lavoro
devono indossare I'equipaggiamento di
protezione personale. Possono essere lanciati
pezzi rotti del pezzo da lavorare e dell’utensile
e provocare lesioni anche all’esterno dell’area
di lavoro diretta.

j) Afferrare 'apparecchio solo dalle impugnature

isolate quando si eseguono dei lavori durante

i quali 'utensile possa toccare cavi elettrici

nascosti o il proprio cavo di alimentazione. Il

contatto con un cavo sotto tensione puo mettere in

tensione anche parti metalliche dell’apparecchio e

determinare una scossa elettrica.

All'avvio tenere ben saldo in mano I'utensile

elettrico. Accelerando al numero di giri massi-

mo, il momento di reazione del motore potreb-
be far si che I'utensile elettrico si giri.

1) Se possibile, usare dei morsetti per fissare
il pezzo da lavorare. Durante I'utilizzo non
tenere mai in una mano il pezzo da lavora-
re e nell'altra I'utensile elettrico. Serrando i
piccoli pezzi da lavorare si hanno le mani libere
per un miglior controllo dell'utensile elettrico.
Quando si separano pezzi da lavorare tondi
come tasselli di legno, aste o tubi, questi ten-
dono a scivolare e pertanto |'utensile di impiego
potrebbe essere lanciato sul vostro corpo.

m) Tenere il cavo di collegamento lontano

da utensili rotanti. Se si perde il controllo

sull'apparecchio, il cavo puo essere tranciato

o afferrato e la propria mano o braccio spinta

nell’utensile rotante.

Non depositare I'utensile elettrico se non

si sia fermato completamente [utensile

K]
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=

-28 -

d’impiego. L'utensile rotante potrebbe toccare la
superficie di appoggio e di conseguenza si pot-
rebbe perdere il controllo sull’'utensile elettrico.
Dopo la sostituzione degli utensili di impie-
go o le regolazioni sull'apparecchio, strin-
gere forte il dado della pinza di serraggio,
il mandrino di bloccaggio o qualsiasi altro
elemento di fissaggio. Gli elementi di fissag-
gio staccati si potrebbero spostare inavvertita-
mente e determinare la perdita del controllo; i
componenti rotanti non fissati vengono lanciati
con forza.

Non mettere in funzione I'utensile elettrico
durante il trasporto. Il proprio abbigliamento
potrebbe impigliarsi nell’utensile rotante il qua-
le potrebbe procurare delle ferite al corpo.
Pulire regolarmente le prese d’aria
dell’utensile elettrico. La ventola del motore
attira polvere nell’alloggiamento ed un forte
accumulo di polvere metallica puo provocare
rischi elettrici.

r) Non usare l'utensile elettrico vicino a ma-
teriali infiammabili. Le scintille potrebbero far
incendiare questi materiali.

Non usare utensili d’uso che richiedono
P'impiego di refrigeranti liquidi. L'utilizzo di
acqua o altri refrigeranti liquidi puo provocare
scosse elettriche.
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Rinculo e relative avvertenze di sicurezza

Il rinculo € una reazione improvvisa in seguito ad
un utensile rotante intermittente o bloccato quale la
mola, il nastro abrasivo, la spazzola di metallo ecc.
Un’intermittenza o un blocco determinano un arres-
to brusco dell'utensile rotante. In questo modo un
utensile elettrico non controllato viene accelerato
contro la direzione di rotazione dell’utensile d’uso.

Se ad es. una mola batte o & bloccata nel pezzo
da lavorare, il bordo della mola che si inserisce nel
pezzo da lavorare potrebbe bloccarsi e rompere la
mola o provocare un rinculo. La mola si avvicina o si
allontana quindi verso I'operatore in base al senso
di rotazione della mola sul punto di bloccaggio. Le
mole in questo caso si potrebbero anche rompere.

Un rinculo € la conseguenza di un uso errato o
improprio dell'utensile elettrico. Questo put essere
impedito con delle misure cautelari adatte come
descritto di seguito.



a) Reggere bene l'utensile elettrico e portare
il proprio corpo e le proprie braccia in una
posizione in cui poter resistere a dei rinculi.
L'utilizzatore puo essere in grado di controllare
le forze di rinculo con delle misure cautelari
adatte.

Lavorare in modo particolarmente attento
vicino ad angoli, bordi taglienti ecc. Impe-
dire che gli utensili shattano o si blocchino
nel pezzo da lavorare. L'utensile rotante ten-
de a bloccarsi negli angoli, su bordi taglienti o
quando shatte. Cio determina una perdita del
controllo o un rinculo.

Non usare alcuna mola dentata. Simili uten-
sili spesso provocano un rinculo o la perdita del
controllo sull'utensile elettrico.

Condurre I'utensile di impiego sempre nella
stessa direzione nel materiale in cui il bordo
di taglio lascia il materiale (corrisponde alla
stessa direzione con cui vengono estratti i
trucioli). Condurre I'utensile elettrico nella di-
rezione errata determina una rottura del bordo
di taglio dell'utensile dal pezzo da lavorare, in
questo modo I'utensile elettrico viene tirato in
questa direzione di avanzamento.

Serrare sempre il pezzo da lavorare quan-
do si utilizzano lime rotanti, mole, frese ad
elevata velocita o frese per metalli duri. Gia
con una leggera piegatura nella scanalatura
questi utensili si bloccano e possono causare
un rinculo. Nel caso in cui la mola si blocchi,
solitamente si rompe. Quando si bloccano lime
rotanti, frese ad elevata velocita o frese per me-
talli duri, potrebbe saltare I'inserto dell'utensile
dalla scanalatura e determinare la perdita del
controllo dell'utensile.
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Avvertenze di sicurezza speciali sulla levigatu-
ra e la troncatura:

a) Usare per l'utensile elettrico solo mole
omologate e solo per I'utilizzo consigliato.
Esempio: Non levigare mai con la superficie
laterale di una mola per troncare. Le mole per
troncare sono indicate per I'asportazione di ma-
teriale con il bordo della mola. L'esercizio di una
forza laterale su queste mole puo distruggerle.
Per spine di levigatura a cono e diritti con
filettatura, usare solo mandrini non dann-
eggiati delle giusta dimensione e lunghez-
za, senza taglio sulla spalla. | mandrini adatti
prevengono la possibilita di rottura.
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Evitare un bloccaggio della mola troncatrice
0 una pressione di contatto troppo elevata.
Non eseguire alcun taglio eccessivamente
profondo. Una sollecitazione eccessiva della
mola aumenta la sua sollecitazione e la pos-
sibilita di piegature o bloccaggio e pertanto
la possibilita di un rinculo o di una rottura del
corpo della mola

Evitare con la vostra mano la zona davanti e
dietro la mola rotante. Spostando la mola nel
pezzo da lavorare, in caso di rinculo I'utensile
elettrico potrebbe essere lanciato direttamente
sull’operatore con la mola ancora rotante.

Se la mola é bloccata o si interrompono le
operazioni, spegnere I’apparecchio e tener-
lo fermo fino a quando la mola non si sia
completamente fermata. Non tentare mai di
estrarre la mola ancora rotante dal taglio
altrimenti si pué verificare un rinculo. Rile-
vare e risolvere la causa del rinculo.

Non riattivare l'utensile elettrico fino a
quando si trova nel pezzo da lavorare. Far
raggiungere alla mola prima il numero di
giri pieno prima di procedere con cautela
con il taglio. Altrimenti la mola potrebbe pie-
garsi, saltare dal pezzo da lavorare o determi-
nare un rinculo.

Sostenere le lastre o altri pezzi da lavorare
grandi per ridurre il rischio di un rinculo a
causa di una mola bloccata. | pezzi da lavor-
are grandi possono piegarsi sotto il loro stesso
peso. Il pezzo da lavorare deve essere sostenu-
to sui due lati della mola. Sia nelle vicinanze del
taglio che sul bordo.

Prestare particolare attenzione nel caso di
tagli a borsa" in pareti esistenti o altre zone
non prevedibili. La mola immersa in caso di taglio
di tubi di gas o acqua, cavi elettrici o altri oggetti
possono provocare un rinculo.

Avvertenze di sicurezza specifiche per i lavori
con spazzole metalliche:

a)

b

=

Considerare che la spazzola metallica
anche durante 'uso comune perde pezzi di
metallo. Non sollecitare troppo i fili di me-
tallo con una pressione di contatto troppo
elevata. | pezzi di metallo lanciati possono pe-
netrare facilmente I'abbigliamento e/o la pelle.
Prima dell'uso far funzionare le spazzole
per almeno un minuto a velocita di lavoro.
Accertarsi durante questo periodo di tem-
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po che nessuna persona si trovi davanti o
sulla stessa linea della spazzola. Durante il
tempo di avvio potrebbero staccarsi dei pezzi
di filo di ferro.

Allontanare da se la spazzola rotante! Quan-
do si lavora con queste spazzole, potrebbero
staccarsi ad elevata velocita piccoli pezzi di
ferro ed infiltrarsi nella pella.

C;

£

Descrizione della macchina

Il trapano fresatore industriale PROXXON IBS/A &
I'apparecchio ideale per I'alesatura di precisione,
per fresare, rettificare, levigare, spazzolare, per ri-
muovere la ruggine, incidere, cesellare e separare.
E possibile trattare in questo modo diversi tipi di
materiali quali I'acciaio, metalli non ferrosi, vetro,
legno, minerali e ceramica.

1 Legenda (Fig. 1)

1. Manopola di regolazione del numero di giri con
interruttore di accensione-spegnimento

. Tasto di bloccaggio

. Dado a risvolto per pinza di serraggio in acciaio

. Collare per supporto a colonna (¢ 20 mm)

. Pinze di serraggio in acciaio

Chiave mandrino

Batteria

. Tasto di sblocco della batteria

. Caricabatteria

©CENDTAWN

2 Fornitura

IBS/A (29800)

1pz. Trapano fresatore industriale IBS/A

1pz. Caricabatteria

1 pz. Batteria

1 pz. Box di conservazione

1 pz. Istruzioni per I'uso

1 pz. Avvertenze di sicurezza

1pz. Chiave

6 pz. Pinze di serraggio
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 e 3,2 mm)

1pz. Spina circolare @ 5mm

1pz. Spina cilindrica @ 6mm

1pz. Spina cilindrica @ 2,5 mm

1pz. Spina per levigare @ 7mm

1pz. Micropunta in metallo duro @ 0,5 mm
1 pz. Micropunta in metallo duro @ 1 mm
1pz. Mola su perno diamantata @ 1,8 mm
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1pz. Fresafine, forma a sfera @ 2,3 mm

2pz.  Mola @ 22mm (rosa) in materiale ceramico, per
acciaio, ghisa, acciai HSS

2 pz. Mola @ 22mm (grigio) Per incidere ed
opacizzare vetro, ceramica e stelliti,
anche per levigare carburi metallici,
ghisa dura ed acciai altolegati

1 pz. Disco lucidante per vetro acrilico e
plexiglas

1pz. Spazzola di ottone per il trattamento di
ottone, leghe di ottone, rame, metalli
preziosi, pietre semipreziose, plastica e
legno. Per la pulizia di elementi elettronici e
schede.

10 pz. Mole in corindone per troncare acciai
legati e non legati, acciai inossidabili e
metalli non ferrosi. Utilizzabile anche per
tagliare legno e plastica.

1pz. Gambo diametro corpo @ 3,2 mm

IBS/A (29802)

1pz. Trapano fresatore industriale IBS/E

1 pz. Istruzioni per I'uso

1pz. Avvertenze di sicurezza

1pz. Chiave

6 pz. Pinze di serraggio
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 e 3,2 mm)

3 Dati tecnici

Apparecchio:

Lunghezza: ca. 270 mm
(con batteria)
ca. 235 mm
(senza batteria)

Peso: ca. 700 g
(con batteria)
ca. 520 g (senza

batteria)

Collare: 220 mm

Tensione: 10,8V

Numero di giri: 7.000 - 23.000/min

Rumorosita: < 70 dB(A)

Vibrazione

sull'impugnatura: <2,5m/s?

Caricabatteria:

Tensione di rete: 100-240 V~,
50/60Hz

Tensione di uscita: 12,6V

Corrente di carica: 2A



Batteria:

Batteria ricaricabile agli ioni di litio

Tensione nominale/di carica:10,8V/ 12,6 V
Energia/Capacita: 28,2Wh /2,6 Ah

4 Informazioni sulla rumorosita e sul
la vibrazione

Le informazioni sulle vibrazioni e la rumorosita
sono state rilevate in conformita con le procedu-
re di misurazione standardizzate e prescritte dalle
normative e possono essere utilizzate per il con-
fronto di apparecchi elettrici e di utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione
preliminare delle sollecitazioni causate dalle vibra-
zioni ed il rumore.

A seconda delle condizioni di funzionamento, le
emissioni effettive possono discostarsi dai valori
indicati sopra!

Questo vale in particolare a seconda del pezzo da
lavorare e dell'utensile inserto (specialmente il suo
stato di usura). Pezzi o materiali inadeguati, uten-
sili con manutenzione inadeguata, avanzamento
eccessivo 0 utensili inserti inadeguati possono au-
mentare significativamente il carico di vibrazioni e
la generazione di rumore.

Per una valutazione esatta del carico oscillante e
della rumorosita & necessario considerare anche
i tempi in cui I'apparecchio & spento oppure € in
funzione, ma non & effettivamente in uso. Cio puo
ridurre notevolmente il carico oscillante e della ru-
morosita per l'intera fase di lavoro.

Osservare le seguenti istruzioni per ridurre al mini-
mo il carico di vibrazioni:

o Sottoporre il proprio utensile ad una manutenzi-
one adeguata ad intervalli regolari

e Interrompere immediatamente il funzionamento
dell'utensile nel caso in cui si verifichi una vib-
razione eccessiva!

e Un utensile non adatto pud causare vibrazioni e
rumori eccessivi. Utilizzare solo utensili adatti!

o Durante I'utilizzo dell’apparecchio rispettare del-
le pause adeguate!

Utilizzo e trattamento dell’attrezzo a batteria

a) Caricare le batterie ricaricabili solo con ca-
ricabatterie consigliate dal produttore. Un
caricabatterie che & adatto per un determinato
tipo di batterie ricaricabili, pud provocare un
rischio di incendio se viene utilizzato con altre
batterie.

Negli utensili elettrici, utilizzare esclusi-
vamente le batterie ricaricabili previste.
L'utilizzo di altre batterie ricaricabili puo provo-
care lesioni e il rischio di incendio.

c) Non avvicinare batterie non utilizzate a
fermagli, monete, chiavi, chiodi, viti oppure
altri piccoli oggetti metallici che potrebbero
collegare tra loro i contatti. Un cortocircui-
to tra i contatti della batteria ricaricabile pud
provocare ustioni oppure lo sviluppo di incendi.
In caso di utilizzo shagliato puo fuoriuscire
liquido dalla batteria ricaricabile. Evitarne il
contatto. In caso di un contatto accidenta-
le sciacquare con acqua. Nel caso in cui i
liquidi dovessero giungere a contatto con
gli occhi, richiedere I'intervento medico. La
fuoriuscita del liquido della batteria ricaricabile
puo causare irritazioni della pelle o ustioni.
Non usare una batteria ricaricabile dann-
eggiata o alterata. Le batterie ricaricabili dan-
neggiate o alterate possono reagire in modo
imprevedibile e provocare incendi, esplosioni
o lesioni.

f) Non esporre la batteria ricaricabile a fiam-
me o a temperature troppo elevate. Fiamme
o temperature superiori a 130 °C possono pro-
vocare un’esplosione.

Seguire tutte le istruzioni per la carica e
non caricare mai le batterie o I'attrezzo a
batteria all'esterno dell'intervallo di tem-
peratura indicato sulle istruzioni per I'uso.
Un caricamento errato o un caricamento al di
fuori dell'intervallo di temperatura consentito
pud guastare la batteria e aumentare il rischio
d'incendio.
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Assistenza

a) Non sottoporre mai a manutenzione una
batteria danneggiata. Tutta la manutenzione
delle batterie deve essere effettuata soltanto
dal produttore o da centri di assistenza alla
clientela autorizzati.
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5 Messa in funzione e utilizzo

Caricamento della batteria (Fig. 2 e 3)

Attenzione!

Prima della messa in funzione, leggere le avver-
tenze e le scritte presenti sul caricabatteria e sulla
batteria!

Caricare la batteria solo a una temperatura ambi-
ente compresa tra 10 e 40°C!

Allo stato di consegna, la batteria & parzialmente
carica e deve essere caricata completamente pri-
ma della messa in funzione dell’apparecchio. A tale
scopo procedere come segue:

1. collegare la spina del caricabatteria.

2. Introdurre la batteria nel caricabatteria come
mostrato nella Fig. 2.

3. Il diodo luminoso 3 giallo segnala il processo di
carica. Quando questo é terminato si accende il
diodo luminoso verde.

4. Prelevare la batteria completamente carica dal
caricabatteria.

5. Inserire la batteria 1 come mostrato nella Fig.
3 fino all'innesto nell’apertura del contenitore
dell’apparecchio.

6. Per la ricarica, premere i tasti di sblocco 2, sfi-
lare indietro la batteria ed eseguire i passi 1-5.

Per proteggere la batteria durante il lavoro da una
dannosa scarica profonda, lo stato di carica vie-
ne continuamente controllato elettronicamente e
I"apparecchio viene spento prima di raggiungere lo
stato di scarica critico. Ora & necessario ricaricare
la batteria. Non tentare di rimettere in funzione
I'apparecchio con la batteria scarica!

II processo di carica pud essere interrotto e ripreso in
ogni momento senza che la batteria subisca danni.

Attenzione!

Se i tempi di funzionamento si riducono drastica-
mente dopo il processo di carica, cio & il segno che
la batteria deve essere sostituita!

Se, dopo I'inserimento della batteria nell'apertura

prevista, il diodo luminoso giallo non si accende
in modo permanente, ma lampeggia, la causa e
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probabilmente una temperatura troppo elevata, un
difetto o la scarica profonda della batteria.

e Se la batteria & troppo calda, dopo il raffredda-
mento il processo di carica viene avviato auto-
maticamente.

e Se, per contro, la batteria presenta una tempera-
tura normale, ma & scarica, il caricabatteria veri-
fica se assorbe ancora corrente o € gia difettosa.

e Se la batterie ¢ ripristinabile, dopo un certo tem-
po il diodo luminoso giallo rimane continuamente
acceso e segnala il processo di carica riuscito.

e Se il diodo luminoso giallo lampeggia, la bat-
teria e difettosa e deve essere smaltita, vedere
in merito anche I'’"Awviso per lo smaltimento
all'interno dell’'UE” piu in basso nelle presenti
istruzioni.

Informazioni generali sull’'uso dell’apparecchio:

Attenzione!

e Una pinza di serraggio & inserita di serie nel
mandrino dell’apparecchio!

¢ Quando si utilizzano pinze di serraggio, accertar-
si sempre che la pinza di serraggio e I'utensile
impiegato presentino lo stesso diametro del cor-
po! L'alberino dell'utensile deve essere posizio-
nato saldamente ed in modo sicuro nella pinza
di serraggio!

e Per la conservazione degli utensili, si prega di
accertarsi che siano protetti da qualsiasi tipo di
danneggiamento!

Serraggio o sostituzione dell’utensile (Fig. 4):

Attenzione!

Prima del cambio dell’utensile, rimuovere sempre
la batteria!

1. Ruotare leggermente il dado a risvolto 1 e pre-
mere contemporaneamente il pulsante di bloc-
co fino a quando questo innesta in posizione.

2. Allentare il dado di alcuni giri e sostituire
I'utensile.

3. Se e necessario sostituire anche la pinza di
serraggio, rimuovere completamente il dado,
cambiare la pinza di serraggio e riavvitare leg-
germente il dado a mano.

4. Inserire I'utensile e stringerlo con la chiave 3
fornita in dotazione.



Dal punto di vista ergonomico, il trapano fresatore
industriale IBS/A & stato configurato in modo tale
da consentire una buona maneggevolezza e una
guida precisa durante il lavoro. La filettatura del
dado della pinza di serraggio € incassata nel corpo
della macchina. Per questo motivo I'impiego di un
mandrino di perforazione non & necessario.

Lavorare con I'apparecchio

1. Per I'accensione, azionare la manopola 1 (Fig.
1) e regolare il numero di giri adeguato per il
lavoro. In generale gli utensili con un diametro
piccolo devono essere usati con un numero di
giri elevato, mentre gli utensili con un diametro
elevato devono essere usati con un numero di
giri pill basso per ottenere dei risultati ottimali.

2. Nel caso in cui si desideri guidare I'apparecchio
manualmente durante il lavoro, per la fresatura
o lincisione & necessario afferrarlo come una
penna. Prestare attenzione a non coprire la presa
d‘aria (Fig. 5). Nel caso di lavori pili grossolani si
consiglia di reggere I'apparecchio come un mani-
co di martello (Fig. 6).

6 Manutenzione, cura e pulizia

Attenzione!

Prima di ogni montaggio, regolazione, misura di
manutenzione o riparazione, rimuovere la batte-
ria dall’apparecchio!

Avvertenza!

Qualsiasi apparecchio a contatto con il legno si
sporca di polvere. La cura pertanto & indispensa-
bile. Tuttavia per garantire una lunga durata
dell'apparecchio & necessario dopo ogni impiego
pulirlo con un panno morbido o un pennello.

Per tale operazione & possibile usare del sapone
delicato o un altro detergente adatto. Evitare sol-
venti o detergenti contenenti alcool (ad es. benzina,
alcool detergenti ecc.) poiché potrebbero attaccare
il rivestimento in plastica dell’alloggiamento.

Le aperture per il raffreddamento del motore devono
essere sempre prive di polvere ed impurita.

Assistenza!

Nota: Il cavo di alimentazione per il caricabatteria
deve essere sostituito solo dal nostro reparto di
assistenza Proxxon o da personale qualificato!

7 Accessori

Per maggiori informazioni sui nostri accessori,
si prega di richiedere il nostro catalogo scriven-
do all'indirizzo riportato all'ultima pagina della
garanzia.

In generale si prega di rispettare quanto segue:
Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati per
operare con le nostre macchine e pertanto indicati
in modo ottimale per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assu-

miamo alcuna responsabilita per un funziona-
mento sicuro e corretto dei nostri apparecchi!

8 Smaltimento

Si prega di non smaltire I'apparecchio insieme
ai rifiuti domestici! L'apparecchio contiene ma-
teriali che possano essere riciclati. Per ulteriori
informazioni si prega di contattare I'azienda
locale addetta allo smaltimento o altre strutture
comunali adibite a tale scopo.

Awviso per lo smaltimento all’interno dell’UE:
Tenere presente che, secondo la direttiva UE
2012/19/UE e la direttiva UE 2006/66/CE, le bat-
terie difettose o esauste e gli apparecchi elettrici
non pill utilizzabili devono essere smaltiti sepa-
ratamente dai rifiuti domestici e inviati a una
riutilizzazione ecologica!
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9 Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo del produttore:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: IBS/A
N. articolo: 29800/29802

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabili-
ta, che il prodotto & conforme alle seguenti direttive
e documenti normativi:

Direttiva EMC UE 2016/30/UE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Direttiva macchine UE 2006/42/CE

EN 60745-1:2010

EN 60745-2-23:2013

Direttiva RoHS 2011/65/EU

Data: 22.07.2022

Ing. Jorg Wagner

il i

I/ L’-';,IT{
il .|

| 1

|

PROXXON S.A.
Settore sicurezza apparecchi

Il responsabile della documentazione CE € identico
al sottoscritto.
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Traduccion de las instrucciones-
de servicio originales

JATENCION!

PROXXON -IBS/A

Lea todas las indicaciones de segu-
ridad, instrucciones, leyendas de
imagenes y especificaciones que
han sido suministradas junto con
esta herramienta eléctrica.

La inobservancia de las siguientes instrucciones

puede conducir a descargas eléctricas, fuego y/o

graves lesiones.

Conserve todas las advertencias e instruccio-
nes para consultas posteriores.

iPeligro de lesiones! No trabajar sin més-
cara antipolvo. jAlgunos polvos tienen un .
efecto nocivo para la salud! jMateriales

con contenido de asbesto no pueden ser
mecanizados! Asegurar una buena ventilacion del
lugar de trabajo.

{Use gafas de seguridad! Las astillas que
vuelan pueden causar lesiones en los 0jos.

iPor favor, al trabajar emplee para su segu-
ridad una proteccion auditiva!

Solo para utilizacion en recintos secos

Aparato con clase de proteccion Il

(5]

Por favor no deshacerse de esta maquina
arrojandola a la basura!

Indicaciones de seguridad comunes para es-
merilar, lijar, trabajar con cepillos de alambre,
pulir, fresar o tronzar con muela:

c) Esta herramienta eléctrica es para emple-
ar como esmeriladora, lijadora, cepillo de
alambre, pulidor, para fresar y como tronz-
adora con muela. Observe todas las indica-
ciones de seguridad, instrucciones, ilustra-
ciones y datos que reciba con el aparato. Si
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no observa las siguientes instrucciones, pueden
producirse descargas eléctricas, incendios y/o
graves lesiones.

No emplee ningiin accesorio que no haya
sido previsto y recomendado por el fabri-
cante especialmente para esta herramienta
eléctrica. Solo porque pueda fijar el accesorio
a su herramienta eléctrica, esto no garantiza
ninglin empleo seguro.

Las revoluciones admisibles de la herrami-
enta de aplicacion como minimo deben ser
tan elevadas como las revoluciones maxi-
mas indicadas en la herramienta eléctrica
Accesorios, que giran mas rapido que lo ad-
misible, pueden romperse y ser arrojados.
El diametro exterior y grosor de las herrami-
entas de aplicacioén deben corr alas
indicaciones de medidas de su herramienta
eléctrica. Herramientas de aplicacion erronea-
mente dimensionadas no pueden ser blindadas
o controladas suficientemente.

Muelas abrasivas, cilindros esmeriladores
u otros accesorios tienen que ajustarse
exactamente al husillo portamuela o pinza
de sujecion de su herramienta eléctrica. Las
herramientas de aplicacion, que no se ajustan
exactamente al alojamiento de la herramienta
eléctrica, Giran de forma irregular, vibran muy
intensamente y pueden conducir a la pérdida
del control.

Las muelas, cilindros de esmerilado, herra-
mientas de corte u otros accesorios mon-
tados en un mandril deben ser colocados
completamente en la pinza portapieza o el
mandril. La "saliente" o bien. la parte libre
del mandril entre las muelas abrasivas y la
pinza portapieza o mandril debe ser mini-
ma. Si el mandril no se sujeta lo suficiente o
la muela abrasiva sobresale demasiado, la
herramienta de aplicacion se puede soltar y ser
arrojada a velocidad elevada.

No utilice herramientas de aplicacion daiia-
das. Controle antes de cada aplicacion las
herramientas de aplicacion como muelas
abrasivas a desprendimientos y fisuras,
cilindros abrasivos a fisuras, ,desgaste o
intenso deterioro, cepillos de alambre a
alambres sueltos o rotos. Si la herramienta
eléctrica o la herramienta de aplicacion suf-
re una caida, compruebe si se ha dafiado, o
emplee una herramienta de aplicacion sin
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daiies. Cuando haya controlado y empleado
la herramienta eléctrica, manténgase usted
y las personas que se encuentran en las
cercanias, fuera del nivel de la herramienta
de aplicacion en rotacion y deje funcionar
el aparato durante un minuto a las revolu-
ciones maximas. Herramientas de aplicacion
dafadas mayormente se rompen en este tiem-
po de ensayo.

j) Lleve equipamiento personal de proteccion.
Segtin la aplicacion, emplee proteccion fa-
cial completa, proteccion ocular o gafas de
proteccion. Siempre que sea apropiado, lle-
ve mascara antipolvo, proteccion auditiva,
guantes de proteccion o un faldon especial
que mantenga alejados de usted pequefas
particulas de abrasivo o material Los ojos
deben ser protegidos de cuerpos extrafios arro-
jados, que se generan en las diferentes aplica-
ciones. La mascara para polvo o de proteccion
respiratoria tienen que filtrar el polvo generado
durante la aplicacion. si usted esta expuesto a
ruidos intensos prolongados, puede sufrir una
pérdida de audicion.

k) Observe en otras personas, que mantengan
una distancia segura a su area de trabajo.
Cada uno que acceda al area de trabajo
debe llevar equipamiento personal de pro-
teccion. Trozos de rotura de la pieza o herrami-
entas de aplicacion rotas pueden ser arrojadas
y causar lesiones también fuera del area de
trabajo directo.

1) Sujete el aparato Gnicamente por la superfi-
cie de asidero aislada cuando ejecute traba-
jos en los que la herramienta de aplicacion
puede alcanzar conductores de corriente
ocultos o el propio cable de red. El contacto
con un conductor de corriente también puede
poner bajo tension partes metalicas del aparato
y conducir a una descarga eléctrica.

m) Sujete firmemente la herramienta eléctrica

al ponerla en marcha. Al acelerar a las revo-

luciones maximas el par de reaccién del motor
puede conducir a que la herramienta eléctrica
se torsione.

De ser posible, emplee dos sargentos para

fijar la pieza. No sujete jamas una pieza

pequeiia en una mano y la herramienta
eléctrica en la otra, mientras que la esté
utilizando. Debido a la sujecion de pequefias
piezas usted tiene libre ambas manos para un
mejor control de la herramienta eléctrica. Al
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cortar piezas redondas como tacos de made-
ra, material en barras o tubos, estos tienden a
rodar, con lo que la herramienta de aplicacion
se puede atascar y ser arrojada hacia usted .
Mantenga alejado el cable de red de las her-
ramientas de aplicacion en rotacion. Si usted
pierde el control sobre el aparato, el cable puede
ser cortado o atrapado y su mano o su brazo ser
introducido sorpresivamente dentro de la herra-
mienta de aplicacion.

Jamas deposite la herramienta eléctrica,
antes que la herramienta de aplicacion se
haya detenido completamente. La herrami-
enta de aplicacion en rotacion puede entrar
en contacto con la superficie de depdsito, con
lo que usted puede perder el control sobre la
herramienta eléctrica.

Apriete firmemente tras el cambio de herra-
mientas de aplicacion o ajustes en el apara-
to, la tuerca de sujecion, el mandril u otros
elementos de fijacion. Elementos de fijacion
flojos pueden desajustarse de forma inespe-
rada y conducir a la pérdida de control; com-
ponentes, en rotacion no fijados son arrojados
violentamente hacia fuera.

r) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras que la transporte. Su indumentaria
puede ser atrapada por un contacto casual con
la herramienta de aplicacion en rotacion y esta
ultima puede perforar su cuerpo.

Limpie regularmente las ranuras de ventila-
cion de su herramienta eléctrica. El soplador
del motor absorbe polvo dentro de la carcasa,
y una intensa acumulacion de polvo metalico
puede causar peligros eléctricos.

t) No emplee la herramienta eléctrica en las
cercanias de materiales combustibles. Las
chispas pueden inflamar estos materiales.

No emplee ninguna herramienta eléctrica,
que requiera agentes refrigerantes liquidos.
El empleo de agua u otros agentes refrigerantes
liquidos puede conducir a una descarga eléctrica.
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Contragolpe y las correspondientes indicacio-
nes de seguridad

El contragolpe es una reaccion sorpresiva como
consecuencia de un atasco o bloqueo de la herra-
mienta eléctrica en rotacion, como muela abrasiva,
cinta de lijado, cepillo de alambre etc. que conduce
a una parada abrupta de la herramienta de aplica-
cion en rotacion. De este modo una herramienta



eléctrica incontrolada acelera contra el sentido de
rotacion de la herramienta de aplicacion.

Cuando p.ej.. una muela abrasiva se atasca o
bloquea, se puede atrapar el borde de la muela
abrasiva, que se sumerge en la pieza y con ello
romperse la muela abrasiva u ocasionar un con-
tragolpe. Lia muela abrasiva se mueve entonces
hacia la persona de operaciones o se aleja, segun
el sentido de rotacion de la muela en el punto de
blogueo. En este caso también se pueden romper
las muelas abrasivas.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso erroneo
o defectuoso de la herramienta eléctrica. Esto se pue-
de impedir mediante medidas de precaucion adecua-
das, como se describe, a continuacion.

a) Sujete la herramienta eléctrica firmemente
y coloque su cuerpo y sus brazos en una po-
sicion en la que pueda absorber las fuerzas
de contragolpe. El operador puede dominar
las fuerzas de contragolpe y reaccion a través
de medidas de precaucion apropiadas.
Trabaje con especial precaucion en la zona
de las esquinas, cantos filosos, etc. Impida
que las herramientas de aplicacion reboten
en la pieza y se atasquen. La herramienta de
aplicacion en rotacion tiende en esq uinas, can-
tos filosos o cuando rebota a, atascarse. Esto
provoca una pérdida de control o contragolpe.
No emplee ninguna hoja de sierra dentada.
Este tipo de herramientas de aplicacion provo-
can frecuentemente un contragolpe o la pér-
dida de control sobre la herramienta eléctrica.
Introduzca la herramienta de aplicacion en
el material siempre en la misma direccion
en la que el canto de corte abandona el ma-
terial (corresponde a la misma direccion en
la que son expulsadas las virutas). Si guia
la herramienta eléctrica en la direccion erronea
esto provoca una rotura del canto de corte de
la herramienta eléctrica de la pieza, con lo que
esta Ultima se tira en esta direccion de avance.
e) Al emplear limas rotativas, muelas de
tronzar, herramientas de fresado de alta ve-
locidad o herramientas de fresado de metal
duro sujete siempre firmemente la pieza. Ya
con un doblado reducido en la ranura estas her-
ramientas eléctricas de atascan y pueden ocasi-
onar un contragolpe. Al atascarse una muela de
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tronzar, habitualmente esta se rompe. Al atas-
carse limas rotativas, herramientas de fresado
de alta velocidad o herramientas de fresado de
metal duro, la pieza de la herramienta puede
saltar fuera de la ranura y conducir a la pérdida
de control sobre la herramienta eléctrica.

Indicaciones especiales de seguridad para
esmerilar y tronzar con muela:

a) Emplee exclusivamente los abrasivos ho-
mologados para su herramienta eléctrica y
para las posibilidades de aplicacién previs-
tas para ellos. Ejemplo: No esmerile jamas
con la superficie lateral de una muela de
tronzar. Las muelas de tronzado estan previs-
tas para el desgaste de material con el borde
de la muela. Un efecto de fuerza lateral sobre
estos abrasivos puede romperlos.
Emplee para barritas de abrasivo rectas y
conicas con rosca solo mandriles sin dafios
del tamafio y longitud correctos, sin desta-
lonamientos en el resalto. Los mandriles ade-
cuados reducen la posibilidad de una rotura.
Evite un bloqueo de la muela de tronzar o
una fuerza de opresion demasiado elevada.
No ejecute ningtin corte excesivamente pro-
fundo. Una sobrecarga de la muela de tronzar
incrementa sus solicitaciones y la susceptibili-
dad de ladearse o bloquearse y con ello la posi-
bilidad de un contragolpe o rotura del abrasivo.
Evite con su mano el area delante y detras de
la muela de tronzar en rotacion. Cuando aleja
de sila muela de tronzar en la pieza, en caso de
un contragolpe, la herramienta eléctrica con su
muela en rotacion puede ser arrojada directa-
mente sobre su persona.

e) En caso que la muela de tronzar se ata-
sque o interrumpe el trabajo, desconecte
el aparato y manténgalo quieto hasta que
la muela se haya detenido por completo. No
intente jamas, extraer la muela de tronzar
del corte, ya que en ese caso se puede pro-
ducir un contragolpe. Determine y elimine la
causa del atasco.

f) No vuelva a conectar la herramienta eléc-
trica, mientras que se encuentre en la pie-
za. Deje que la muela de tronzar alcance
primero sus plenas revoluciones antes de
continuar cuidadosamente el corte. En caso
contrario la muela puede atascarse, saltar de la
pieza o causar un contragolpe.
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g) Soporte las placas o piezas grandes, para
reducir el riesgo de un contragolpe por una
muela de tronzar atascada. Piezas grandes
pueden flexionarse por su propio peso. La pieza
debe ser soportada a ambos lados de la muela,
y tanto en las cercanias del corte de tronzar
como también del canto.

Sea especialmente prudente con tronzados
de inmersion en paredes existentes u otras
areas fuera de la vista. La muela de tronzar
sumergida puede causar un contragolpe al
cortar el tuberias de gas o de agua, conductores
eléctricos u otros objetos.

h
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Indicaciones especiales de seguridad para
trabajar con cepillos de alambre:

a) Observe de que el cepillo de alambre tambi-
én pierde trozos de alambre durante el uso
normal. No sobrecargue los alambres con
una fuerza de opresion excesiva. Los trozos
de alambre arrojados pueden atravesar con
suma facilidad a través de indumentaria ligera
y/o penetrar en la piel.

Antes del empleo deje en marcha los ce-
pilles como minimo un minuto a velocidad
de trabajo. Observe en este caso, de que en
este tiempo ninguna persona se encuentre
delante o en la misma linea que el cepillo.
Durante el tiempo de rodaje pueden ser lanz-
ados trozos de alambre.

iAleje el cepillo en rotacion de su persona! Al
trabajar con estos cepillos, pequefias particulas
0 trozos minimos de alambre pueden ser arro-
jados a velocidad elevada y penetrar en la piel.
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Descripcion de la maquina

La esmeriladora de taladrado industrial PROXXON
IBS/A es el aparato ideal para taladrados de precis-
ion, fresado, esmerilado, pulido, cepillado, desoxi-
dado, grabado, cincelado y cortado. Con ella puede
mecanizar numerosos materiales como acero,
materiales no ferrosos, vidrio, madera, minerales
y ceramica.

1 Leyenda (fig. 1)

1. Botén regulador de revoluciones con interrup-
tor On/Off

2. Boton de inmovilizacion

3. Tuerca de racor para mandril de pinzas de
acero
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. Asiento para bancada (¢ 20 mm)

. Mandril de pinzas de acero

. Llave de mandril

Acumulador

. Tecla de desenclavamiento del acumulador
. Cargador

©o~NO O A

2 Volumen de suministro

IBS/A (29800)
1Un. Esmeriladora de taladrado industrial IBS/A
1Un. Cargador
1Un.  Acumulador
1Un. Caja de conservacion
1Un. Instrucciones de servicio
1Un. Indicaciones de seguridad
1Un. Llave
6 Un. Mandril de pinzas

(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 y 3,2 mm)
1Un. Pasador redondo de esmerilado @ 5 mm
1Un. Pasador cilindrico de esmerilado @ 6 mm
1Un. Pasador cilindrico de esmerilado @ 2,5 mm
1Un. Pasador de vaso de esmerilado @ 7 mm
1Un
1Un
1Un

Microbroca de metal duro @ 0,5 mm
Microbroca de metal duro @ 1 mm
. Pasador de esmerilado diamantado @ 1,8 mm

1Un. Fresa fina, formato esférico @ 2,3 mm

2Un. Muela abrasiva @ 22 mm (colores rosa) de
corindon especial, para acero, fundicion y
aceros HSS

2Un. Muela abrasiva @ 22 mm (gris) para grabar
y matear cristal, cerdmica y estelite, tam-
bién para esmerilar metal duro, fundicion
dura y aceros altamente aleados

1Un. Disco de pulido para acrilico cristalino y
plexiglas

1Un. Cepillo de latén para mecanizado de laton,
aleaciones de laton, cobre, metales nobles,
piedras semi-preciosas, plasticos y made-
ra. Para limpieza de elementos y circuitos
impresos electronicos.

10 Un. Discos de corte de corinddn para cortar
aceros aleados y sin alear, aceros inoxida-
bles y metales no ferrosos. También em-
pleable para corte de madera y plastico.

1Un.  Mandril de sujecion con didmetro de
vastago de @ 3,2 mm

IBS/A (29802)
1Un. Esmeriladora de taladrado industrial IBS/A
1Un. Instrucciones de servicio



1Un. Indicaciones de seguridad

1Un.  Llave

6 Un. Mandril de pinzas
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 y 3,2 mm)

3 Datos técnicos

Aparato:

Longitud: aprox. 270 mm
(con acumulador)
aprox. 235 mm
(sin acumulador)

Peso: aprox. 700 g
(con acumulador)
aprox. 520 g
(sin acumulador)

Asiento: 020 mm

Tension: 10,8V

Revoluciones: 7000 - 23000 r.p.m.

Desarrollo de ruido: <70 dB(A)

Vibracion en el mango: <2,5m/s?

Cargador:

Tension de red: 100-240 V~,
50/60Hz

Tension de salida: 12,6V

Corriente de carga: 2A

Acumulador:

Bateria recargable de iones de litio

Tension nominal/de carga: 10,8V / 12,6V
Energia/capacidad: 28,2Wh /2,6 Ah

4 Informacion sobre ruido/vibracion

Las indicaciones sobre vibracion y sobre la emision
de ruidos han sido determinadas en coincidencia
con el procedimiento de medicion estandarizado y
normativamente prescrito y pueden ser utilizadas
entre si, para la comparacion de dispositivos eléc-
tricos y herramientas.

Estos valores permiten ademds una evaluacion
provisional de la carga por vibracion y emisiones
de ruido.

iDependiendo de las condiciones de funciona-
miento, las emisiones reales pueden diferir de los
valores indicados!

Esto se aplica, en particular, en funcion de la pieza
a mecanizar y de la herramienta de insercion (es-
pecialmente su estado de desgaste). Las piezas o
materiales inadecuados, las herramientas con un
mantenimiento inadecuado, el avance excesivo o
las herramientas de insercion inadecuadas pueden
aumentar considerablemente la carga de vibracion
y la generacion de ruido.

Para la evaluacion exacta de la carga efectiva de
vibraciones y ruidos también deben ser conside-
rados los tiempos en los que el dispositivo esta
desconectado o bien si esta en marcha, pero no
efectivamente en uso. Esto puede reducir notab-
lemente la carga de vibracion y ruido a través del
periodo de trabajo completo.

Para minimizar la carga de vibracion, observe las
siguientes instrucciones:

o Cuide de un mantenimiento correcto y regular de
su herramienta

ilnterrumpa inmediatamente el servicio de la her-
ramienta al presentarse vibraciones excesivas!
Una herramienta de insercion inapropiada puede
causar vibraciones y ruidos excesivos. jEmplee
Gnicamente herramientas de insercion adecuadas!
iAl trabajar con el aparato realice suficientes
pausas segun necesidad!

Empleo y cuidados de la herramienta de
bateria

a) Cargue las baterias solo con los cargadores
que son recomendados por el fabricante. A
través de un cargador que es apropiado para
un determinado tipo de bateria, existe peligro
de incendio si se emplean con otras baterias.
Emplee en las herramientas eléctricas solo
las baterias previstas para ello. El uso de
otras baterias puede conducir a lesiones y ries-
gos de incendio.

Mantenga baterias fuera de uso alejadas de
clips, monedas, llaves, clavos, tornillos u ot-
ros objetos metalicos pequefios que puedan
ocasionar un puenteado de los contactos.
Un cortocircuito entre los contactos de la ba-
teria puede tener como consecuencia quema-
duras o fuego.

En caso de aplicacion incorrecta puede fu-
gar liquido de la bateria. Evite el contacto
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con él. En caso de contacto casual enjuagar
con abundante agua. Si el liquido alcanza
los ojos, solicite adicionalmente la ayuda de
un médico. Liquido de fuga de baterias puede
conducir a irritaciones en la piel 0 quemaduras.
No emplee baterias dafiadas o modificadas.
Las baterias dafiadas o modificadas pueden
conducir a un comportamiento imprevisible
y conducir a peligro de fuego, explosion o le-
siones.

f) No exponga una bateria a ninguin fuego ni a
temperaturas muy elevadas. Fuego o tempe-
raturas superiores a 130 °C pueden provocar
una explosion.

Siga todas las indicaciones para la carga y
no cargue jamas la bateria o la herramienta
de bateria fuera del rango de temperatura
indicado en el manual de instrucciones. Una
carga erronea o fuera del rango de temperatura
admisible puede destruir la bateria e incremen-
tar el peligro de incendio.
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Servicio técnico

a) No realice mantenimiento en acumulado-
res dafados. Todos los mantenimientos de
acumuladores solo deben ser realizados por
el fabricante u los puntos de asistencia técnica
homologados.

5 Puesta en servicio y manejo

Carga del acumulador (fig.2 y 3)

jAtencién!
jAntes de la puesta en servicio lea las indicaciones
de advertencia y rotulos que estan aplicados en el
cargador o el acumulador!

jCargue la bateria solo a una temperatura ambiente
de 10 a 40°C!

En estado de suministro el acumulador esta car-
gado parcialmente y antes de la puesta en servicio
del dispositivo debe ser cargado totalmente. Para
ello proceda de la siguiente manera:

1. Enchufar la clavija del cargador.

2. Introducir el acumulador 1 en el cargador 2
como se muestra en la fig. 2.
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3. El diodo luminoso amarillo 3 sefializa el proce-

dimiento de carga. Cuando este esté concluido,

brilla el diodo luminoso verde 4.

Extraer el acumulador precargado del cargador.

Insertar el acumulador 1 en la abertura de la

carcasa como se muestra en la fig. 3 hasta que

encastre.

6. Para cargar, oprimir la tecla de enclavamiento
2, tirar el acumulador hacia atras y ejecutar los
pasos 2A5.

o &

Para proteger durante el trabajo el acumulador de
descarga total dafiina, el estado de carga se su-
pervisa permanentemente de forma electronica y
el dispositivo se desconecta antes de alcanzar el
estado de descarga critico. Ahora el acumulador
debe volver a ser cargado. jNo intente poner nu-
evamente en servicio el dispositivo con el acumu-
lador descargado!

El procedimiento de carga puede ser interrumpido
en todo momento y reiniciado nuevamente sin que
el acumulador sufra dafios.

jAtencién!
iSi los tiempos de servicio tras el procedimiento de
carga se acortan drasticamente, esto es un signo
de que el acumulador tiene que ser renovado!

En caso que al enchufar el acumulador en la abertura
prevista para ello el diodo luminoso amarillo no brilla
permanentemente sino parpadea, la causa probable-
mente sea una temperatura demasiado elevada, un
defecto o la descarga total del acumulador.

e Si el acumulador estd demasiado caliente, tras
su enfriamiento se inicia automaticamente el
procedimiento de carga.

e Si el acumulador por el contrario estd normal-
mente atemperado, pero con descarga total, el
cargador comprueba si atn admite corriente 0
ya esta defectuoso.

e Cuando el acumulador es recuperable, tras un
tiempo se enciende el diodo luminoso amarillo
de forma continua y sefializa un procedimiento
de carga exitoso.

e Si el diodo luminoso amarillo parpadea, el acu-
mulador esta defectuoso y debe ser eliminado,
véase para ello también "Indicaciones para eli-
minacion dentro de la UE" méas abajo en estas
instrucciones.



Generalidades sobre la manipulacion del
dispositivo:

jAtencion!

o iDe fabrica esta colocado un mandril de pinzas
en el husillo del aparato!

e Las herramientas de aplicacion pueden tener, de-
pendiendo del tamafio del mandril de pinzas, un
didmetro de véstago de max. 3,2 mm.

e iEn el empleo de mandriles de pinzas observar
siempre de que este y la herramienta empleada
tengan el mismo didmetro de vastago! El punzén
de la herramienta debe asentar firme y seguro en
el mandril de pinzas!

e iObserve durante la conservacion de las herra-
mientas de aplicacion, que estas estén protegi-
das de forma fiable contra dafios!

Sujetar o bien cambiar la herramienta (fig 4):

jAtencion!

iAntes del cambio de la herramienta extraer siemp-
re el acumulador!

1. Girar ligeramente la tuerca de racor 1y a la
vez oprimir simultaneamente el botén de
inmovilizacion 1 hasta que este encastre.

2. Aflojar la turca algunas vueltas y cambiar la
herramienta.

3. En caso de que mandril de pinzas asimismo
tenga que ser sustituido, desenroscar total-
mente la tuerca, cambiar el mandril de pinzas y
volver a enroscar a mano la tuerca.

4. Colocar la herramienta de aplicacion y apretar-
la con la llave 3 suministrada.

La esmeriladora taladradora industrial IBS/A ha
sido proyectada ergondmicamente de manera
que durante el trabajo se pueda manipular bien y
conducir correctamente. La rosca de la tuerca del
mandril de pinzas esta sumergida en la carcasa de
la maquina. Por esta razon el empleo de un portab-
rocas no es posible.

Trabajar con el aparato

1. Para conectar accionar el interruptor 2 (fig. 1) y
ajustar las revoluciones adecuadas al trabajo.
En este caso vale fundamentalmente que dia-
metros menores se tienen que operar con ma-
yores revoluciones, herramientas con grandes

didmetros mas bien con revoluciones menores,
para alcanzar resultados 6ptimos.

2. En caso que desee conducir el aparato con la
mano durante el trabajo, sujételo al fresar o
grabar como si fuera un boligrafo. En este caso
no cubrir las ranuras de ventilacion (fig. 5). En
trabajos mas bastos debe sujetar el aparato
como si fuera un mango de martillo (fig. 6).

6 Mantenimiento, limpieza y
conservacion

jAtencion!

jAntes de cualquier montaje, ajuste, medidas de
conservacion o reparacion retirar el acumulador
del dispositivo!

iNota!

Durante el trabajo con madera cada aparato se
ensucia con madera o polvo Por esta razon la lim-
pieza es imprescindible. Para una larga vida util
debe limpiar el aparato tras cada uso con un pafio
suave, 0 un pincel.

En este caso se puede emplear jabon u otro pro-
ducto de limpieza apropiado. Se deben evitar los
productos de limpieza con contenido de alcohol o
disolventes (p.ej. bencina, alcoholes de limpieza,
etc.), debido a que estos puede atacar las envol-
turas plasticas de la carcasa.

Mantenga siempre las aberturas, que son nece-
sarias para el enfriamiento del motor, limpias de
polvo y suciedad.

Indicacion de servicio técnico

Por favor, observe: jLa acometida de red para el
cargador solo puede ser sustituida por nuestro
departamento de servicio técnico Proxxon o un
profesional cualificado!

7 Accesorios

Para informaciones més detalladas sobre accesori-
0s, solicite por favor nuestro catélogo de aparatos
bajo la direccion indicada en la dltima pégina de la
indicacion de garantia.

Por favor, observe en general:
Las herramientas de aplicacion Proxxon estan con-
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cebidas para trabajar en nuestras maquinas y de
ese modo estan dptimamente adaptadas para su
empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de aplicacion
de fabricantes externos no asumimos ningtin tipo
de garantia sobre un funcionamiento seguro y reg-
lamentario de nuestros aparatos!

8 Eliminacion

Por favor, no elimine el aparato con los residuos
domésticos. El aparato contiene materiales que
pueden ser reciclados. Para todas las consultas
dirfjase por favor a una empresa local de eliminaci-
6n de residuos o a otras instituciones municipales
correspondientes.

Indicacion para eliminacién dentro de la UE:
Por favor observe que de acuerdo a la directiva
UE 2012/19/UE y la directiva UE 2006/66/CE los
acumuladores defectuosos o usados y dispositivos
eléctricos que ya no sean aptos para su empleo ti-
enen que ser eliminados separados de los residuos
domésticos y encaminados a un reciclaje respetu-
0s0 con el medio ambiente!
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9 Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion del fabricante: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacion del producto: IBS/A
Articulo n°: 29800/29802

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad
que este producto coincide con las siguientes di-
rectivas y documentos normativos:

Directiva de compatibilidad electromagnética
UE-CEM 2016/30/CE

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE

EN 60745-1:2010

EN 60745-2-23:2013

Direttiva RoHS 2011/65/EU

Fecha: 22.07.2022

Ing.Dipl. Jorg Wagner
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PROXXON S.A.
Area comercial Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idéntico
con el firmante.



@ Vertaling van de originele gebru-
iksaanwijzing PROXXON -IBS/A

LET OP!

Lees alle veiligheidsinstructies, aan-
wijzingen, foto-onderschriften en
specificaties die met de machine
zijn meegeleverd.
Het niet nakomen van onderstaande aanwijzingen
kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of
ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor naslag in de toekomst.

Gevaar voor lichamelijk letsel! Niet zon-
der stofmasker werken. Veel stofsoorten
zijn slecht voor de gezondheid! Asbest-
houdende materialen mogen niet worden
bewerkt! Zorg voor een goede ventilatie van de
werkplek.

@

Draag een veiligheidsbril! Vliegende splin-
ters kunnen oogletsel veroorzaken.

Gebruik voor uw eigen veiligheid gehoor-
bescherming bij het weken.

Alleen voor toepassing in droge ruimtes

Beveiligingsklasse Il apparat

U-e@@

Gelieve niet met het Huisvuil mee te geven. \:<
A

Algemene veiligheidsinstructies voor het
slijpen, schuren, draadborstelen, polijsten,
frezen of zagen:

c) Dit elektrische gereedschap moet worden
gebruikt als slijp-, schuurmachine, draad-
borstel, polijst-, frees- en zaagmachine.
Neem alle veiligheidsinstructies, aanwi-
jzingen, tekeningen en gegevens in acht
die u bij het gereedschap ontvangt. Als u de
volgende aanwijzingen niet opvolgt, kan dat tot
elektrische schokken, brand en/of zwaar letsel
leiden.

d)

e

R

9

h

=

Gebruik geen toebehoren die door de fa-
brikant niet speciaal voor dit elektrische
gereedschap voorzien en aanbevolen zijn.
Alleen omdat u de toebehoren op uw elekiri-
sche gereedschap kunt bevestigen, garandeert
nog geen veilig gebruik.

Het toegestane toerental van het hulpstuk
moet minstens even hoog zijn als het ma-
ximale toerental dat op de elektrische ma-
chine is aangegeven. Toebehoren die sneller
draaien dan toegestaan, kunnen breken en in
het rond vliegen.

Buitendiameter en dikte van het hulpstuk
moeten in overeenstemming zijn met de
maataanduidingen van uw elektrische ge-
reedschap. Hulpstukken met verkeerde afme-
tingen kunnen niet voldoende afgeschermd en
gecontroleerd worden.

Slijpschijven, slijpwalsen of andere t
ren moeten precies op de slijpspindel of de
spantang van uw elektrische gereedschap
passen. Hulpstukken die niet precies op de
slijpspindel van het elektrische gereedschap
passen, draaien ongelijkmatig, trillen sterk en
kunnen tot controleverlies leiden.

Op een stift gemonteerde schijven, slijpci-
linders, snijwerktuigen of ander toebehoren
moeten volledig in de spantang of spankop
aangebracht worden. De oversteek of het
vrijliggende gedeelte van de stift tussen
slijplichaam en spantang of spankop moet
tot een minimum beperkt zijn. Als de stift on-
voldoende vastgespannen is of het slijplichaam
steekt te veel vooruit, kan het hulpstuk losko-
men en met hoge snelheid uitgeworpen worden.
Gebruik geen beschadigde hulpstukken.
Controleer voor ieder gebruik hulpstukken
zoals slijpschijven op loslatende splinters
en scheuren, slijpwalsen op scheuren, slij-
tage of sterke afslijting, en draadborstels
op losse of gebroken draden. Als het elek-
trische gereedschap of het hulpstuk op de
grond valt, controleer dan of het beschadigd
is, of gebruik een onbeschadigd hulpstuk.
Als u het hulpstuk hebt gecontroleerd en
aangebracht, gaat u - en de personen in
de omgeving - buiten het bereik van het
roterende hulpstuk staan en laat u het ge-
reedschap een minuut lang op maximaal
toerental draaien. Beschadigde hulpstukken
breken meestal in deze testfase.
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j) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Gebruik volgens toepassing volledige ge-
laatshescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Voor zover nodig draagt u
een stofmasker, gehoorbescherming, veilig-
heidshandschoenen of een speciale schort
die kleine slijp- en materiaalpartikels te-
genhoudt. U moet de ogen beschermen tegen
in het rond vliegende vreemde deeltjes die bij
verschillende toepassingen ontstaan. Een stof-
of ademhalingsmasker moet het stof filteren
dat tijdens het gebruik ontstaat. Als u lange
tijd aan veel lawaai wordt blootgesteld, kunt u
gehoorschade oplopen.
Zorg dat de andere personen op een veilige
afstand van uw werkplek staan. ledereen
die de werkplek betreedt, moet persoonlijke
beschermingsmiddelen dragen. Brokstukken
van het werkstuk of gebroken hulpstukken
kunnen wegvliegen en letsels ook buiten de
onmiddellijke werkplek veroorzaken.

1) Houd het gereedschap tijdens de werk-
zaamheden alleen aan de geisoleerde gre-
pen vast. Het kan hierbij immers verborgen
stroomleidingen of het eigen netsnoer ra-
ken. Het contact met een spanningvoerende
leiding kan ook metalen gereedschapsonder-
delen onder spanning zetten en een elektrische
schok veroorzaken.

m) Houd het elektrische gereedschap bij het

inschakelen steeds goed vast. Bij opstart tot

vol toerental kan het reactiemoment van de
motor ertoe leiden, dat het elektrische apparaat
wegdraait.

Gebruik zo nodig schroefklemmen om het

werkstuk te bevestigen. Houd tijdens werk-

zaamheden nooit een klein werkstuk in de
ene hand en het elektrische gereedschap
in de andere. Door kleine werkstukken vast te
spannen, hebt u beide handen vrij om het elek-
trische gereedschap onder controle te houden.

Bij het doorzagen van ronde werkstukken zoals

houten deuvels, stangen of buizen hebben deze

de neiging van weg te rollen, waardoor het
hulpstuk kan vastklemmen en naar u toe kan
worden geslingerd.

Houd het netsnoer verwijderd van de draai-

ende hulpstukken. Als u de controle over het

gereedschap verliest, kan de kabel doorgezaagd
of gegrepen worden en uw hand of arm in het
draaiende hulpstuk geraken.

K

)

0,
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p) Leg het elektrische gereedschap nooit neer,
voordat het hulpstuk volledig tot stilstand
is gekomen. Het draaiende hulpstuk kan in
contact komen met het steunvlak waardoor u
de controle over het elektrische gereedschap
kunt verliezen

Trek de spankop of andere bevestigings-
elementen na het vervangen van hulpstuk-
ken of het instellen van het apparaat goed
aan. Losse bevestigingselementen kunnen
onverwacht verschuiven en ertoe leiden dat u
de controle verliest; onbevestigde, roterende
componenten worden met grote kracht weg-
geslingerd.

Laat het elektrische werktuig niet draaien,
terwijl u het draagt. Het draaiende hulpstuk
kan zich bij contact met uw kleding hierin
vastgrijpen en eventueel in uw lichaam boren.
Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
het elekirische gereedschap. De motorventi-
lator trekt stof in de behuizing, en een sterke
opeenstapeling van metaalstof kan voor elek-
trisch gevaar zorgen.

Gebruik het elektrische gereedschap niet in
de omgeving van brandbare materialen. Von-
ken kunnen deze materialen doen ontvlammen.
Gebruik geen hulpstukken die vioeibare ko-
elmiddelen vereisen. Het gebruik van water of
andere vloeibare koelmiddelen kan een elektri-
sche schok veroorzaken.

=2

q

=

b)

)

=

Terugslag en desbetreffende veiligheidsvoor-
schriften

Terugslag is de plotse reactie van een draaiend
hulpstuk, zoals een slijpschijf, schuurband of
draadborstel, dat blijft haken of blokkeert. Het bli-
jven haken of blokkeren zorgt ervoor dat het rote-
rende hulpstuk abrupt tot stilstand komt. Hierdoor
wordt een ongecontroleerd elektrisch apparaat
tegen de draairichting van het hulpstuk versneld.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in een werkstuk
haakt of blokkeert, kan de zijde van de slijpschijf
die in het werkstuk snijdt, blijven hangen, waardoor
de slijpschijf vooruitschiet of een terugslag veroor-
zaakt. De slijpschijf beweegt dan naar de gebruiker
toe van van hem weg, naargelang de draairichting
van de schijf op de blokkeerplaats. Hierbij kunnen
slijpschijven ook breken.



Een terugslag is het gevolg van ondeskundig of ver-
keerd gebruik van het elektrische gereedschap. Dit
kan worden voorkomen door geschikte veiligheids-
maatregelen te treffen zoals hieronder beschreven.

a)

b
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Houd het elektrische gereedschap goed vast
en plaats uw lichaam en uw armen in een
positie waarin u de terugslagkrachten kunt
opvangen. De gebruiker kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te treffen de terugslag-
krachten beheersen.

Ga bijzonder voorzichtig te werk in hoeken,
scherpe randen, etc. Voorkom dat hulp-
stukken van het werkstuk terugkaatsen en
vastklemmen. Het roterende hulpstuk heeft de
neiging om bij hoeken, scherpe randen of als
het terugkaatst, vast te klemmen. Hier bestaat
gevaar van controleverlies of terugslag.
Gebruik geen getand zaagblad. Dergelijke
hulpstukken veroorzaken vaak een terugslag,
of zorgen dat u de controle over het elektrische
gereedschap verliest.

Beweeg het hulpstuk steeds in dezelfde
richting in het materiaal als deze waarin
de snijkant het materiaal verlaat (komt
overeen met dezelfde richting waarin het
spaan wordt uitgeworpen). Door het elekt-
rische gereedschap in de verkeerde richting
te bewegen, schiet de snijdende kant van het
hulpstuk uit het werkstuk, waardoor het elekiri-
sche gereedschap naar voren wordt getrokken.
Span het werkstuk steeds vast bij het ge-
bruik van draaivijlen, slijpschijven, snel-
draaifrezen of freesgereedschap voor harde
metalen. Reeds bij geringe kanteling in de
groef haken deze hulpstukken vast en kunnen
ze een terugslag veroorzaken. Een slijpschi-
jf die vasthaakt, breekt gewoonlijk. Bij het
vasthaken van draaivijlen, sneldraaifrezen of
freesgereedschap voor harde metalen kan het
hulpstuk uit de groef springen en ervoor zorgen
dat u de controle over het gereedschap verliest.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor het
slijpen en zagen:

a)

Gebruik uitsluitend de voor uw elektrische
gereedschap toegestane slijplichamen en
uitsluitend voor de aanbevolen toepassin-
gen. Voorbeeld: Slijp nooit met het zijvlak
van een slijpschijf. Slijpschijven zijn bedoeld
om materiaal met de rand van de schijf af te

b
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nemen. Zijdelings op deze slijpschijf inwerken-
de krachten kunnen ze doen breken.

Gebruik voor uw konische en rechte slijp-
stiften met draad uitsluitend onbeschadig-
de stiften van de juiste dikte en lengte,
zonder ondersnijding ter hoogte van de
schouder. Geschikte stiften verminderen de
kans op een breuk.

Vermijd dat de slijpschijf blokkeert of dat u
ze te hard tegen het werkstuk duwt. Maak
geen overmatig diepe sneden. Door een over-
belasting van de slijpschijf nemen de krachten
erop toe en verhoogt de vatbaarheid voor kan-
telen of blokkeren en zodoende de kans op een
terugslag of breuk van het slijplichaam.
Vermijd met uw hand het bereik voor en
achter de roterende slijpschijf. Als u de sli-
jpschijf in het werkstuk van uw hand weg be-
weegt, kan het elektrische gereedschap bij een
terugslag met de roterende schijf direct naar u
toe worden geslingerd.

Als de slijpschijf vastklemt of u onderbreekt
het werk, schakelt u het apparaat uit en houd
u het rustig vast tot de slijpschijf tot stilstand
is gekomen. Probeer nooit de nog draaiende
slijpschijf uit de snede te trekken. Dit kan im-
mers een terugslag veroorzaken. Identificeer
en verhelp de oorzaak van het vastklemmen.
Schakel het elektrische gereedschap niet
opnieuw in, zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de slijpschijf eerst op vol to-
erental draaien, voordat u de snede dieper
slijpt. Anders kan de schijf vastklemmen,
uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

Ondersteun platen of grote werkstukken om
het risico van een terugslag door een vast-
klemmende slijpschijf te beperken. Grote
werkstukken kunnen onder het eigen gewicht
doorbuigen. Het werkstuk moet aan beide zij-
den van de schijf worden ondersteund, en dit
zowel in de omgeving van de snede als aan de
zijkant.

Wees bijzonder voorzichtig bij duiksneden
in bestaande muren of andere ondoorzichti-
ge vlakken. De diepsnijdende slijpschijf kan bij
snijden in gas- of waterleidingen, elektrische
leidingen of andere voorwerpen een terugslag
veroorzaken.
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Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor
werkzaamheden met draadborstels:

a)

=

C]

£

Let erop dat de draadborstels ook tijdens
het reguliere gebruik stukjes draad verlie-
zen. Overbelast de draden niet door te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende stukjes draad
kunnen heel makkelijk door dunne kleding en/
of huid dringen.

Laat de borstels voor gebruik ten minste
gedurende een minuut aan werksnelheid
draaien. Let erop dat in deze fase geen an-
dere persoon voor of op dezelfde lijn met de
borstel gaat staan. Tijdens de opstarttijd kun-
nen losse stukjes draad wegvliegen.

Houd de roterende draadborstel van u weg!
Bij werkzaamheden met deze borstels kunnen
kleine partikels of minuscule stukjes draad met
hoge snelheid wegvliegen en in de huid dringen.

Beschrijving van de machine
De PROXXON - Industriéle boorslijpmachine IBS/A

is

de ideale machine om te fijnboren, frezen, slijpen,

polijsten, borstelen, ontroesten, graveren, ciseleren
en te zagen. U kunt daarmee allerlei materialen, zoals
staal, NE-metaal, glas, hout, mineralen en keramiek
bewerken.

1

Legenda (fig. 1)

©ONOUIAWN =

2

. Toerentalregelknop met aan/uit-knop
. Blokkeerknop

. Wartelmoer voor stalen spantang

. Passing voor boorhouder (9 20 mm)

. Stalen spantangen

. Boorhoudersleutel

Accu

. Deblokkeerknop accu
. Oplader

Leveringspakket

IBS/A (29800)
1st. industriéle boorslijpmachine IBS/A

1
1
1

st. oplader
st accu
st.  opbergdoos

1st.  bedieningshandleiding
1st. veiligheidsinstructies
1st. sleutel
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6st. spantangen (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 en 3,2 mm)

1st.  rondslijpstift @ 5mm

1st. cilinderslijpstift @ 6mm

1st. cilinderslijpstift @ 2,5 mm

1st. panslijpstift @ 7mm

1st. hardmetalen microboor @ 0,5 mm

1st.  hardmetalen microboor @ 1 mm

1st.  gediamanteerde slijpstift @ 1,8 mm

1st. fijnfrees, kogelvormig @ 2,3 mm

2st. slijpschijven @ 22mm (roze) van korund,
voor staal, gietwerk, HSS-staal

2 st.  slijpschijf @ 22mm (grijs) Voor het graveren
en matteren van glas, keramiek en stellie-
ten, ook voor het slijpen van harde metalen,
hardglas en hooggelegeerd staal

1st.  polijstschijf voor acryl- en plexiglas

1st. messing borstels voor het bewerken van
messing, messing legeringen, koper, roestvrij
metalen, halfedelstenen, kunststof en hout.
Voor het reinigen van elektronische onderde-
len en platines.

10 st. korund zaagschijven voor het zagen van ge-
legeerd en ongelegeerd staal, roestvrij staal
en NE-metalen. Ook te gebruiken
voor het zagen van hout en kunststof.

1st.  opspanpen asdiameter @ 3,2 mm

IBS/A (29802)

1st. industriéle boorslijpmachine IBS/A

1st.  bedieningshandleiding

1st.  veiligheidsinstructies

1st.  sleutel

6st. spantangen (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 en 3,2 mm)

3 Technische gegevens

Machine

lengte: ca. 270 mm (met accu)
ca. 235 mm (zonder accu)

gewicht: ca. 700 g (met accu)
ca. 520 g (zonder accu)

Passing: 020 mm

Spanning: 10,8V

Toerental: 7.000 - 23.000/min

Ruisontwikkeling: <70 dB(A)

Trilling aan de greep: <2,5m/s?

Oplader:

netspanning: 100-240 V~, 50/60Hz

uitgangsspanning: 12,6V

laadstroom: 2A



Accu:

oplaadbare Lithium-ion accu
nominale/laadspanning:
Energie/capaciteit:

10,8V/12,6V
28,2Wh /2,6 Ah

4 Geluids-/trillingsinformatie

De gegevens over trilling en geluidsemissie zijn in
overeenstemming met de gestandaardiseerde en
normatief voorgeschreven meetmethode vastge-
steld en kunnen in vergelijking met elektrische ap-
paraten en machines bij elkaar worden genomen.

Met deze waarden kan een voorlopige beoordeling
van de belastingen door trilling en geluidsemissies
worden gemaakt.

Afhankelijk van de bedrijfsomstandigheden kunnen
de werkelijke emissies afwijken van de hierboven
aangegeven waarden!

Dit is met name afhankelijk van het te bewerken
werkstuk en het inzetgereedschap (vooral de slij-
tagetoestand ervan). Ongeschikte werkstukken
of materialen, onvoldoende onderhouden ge-
reedschappen, te grote aanzetten of ongeschikte
inzetgereedschappen kunnen de trillingsbelasting
en de geluidsproductie aanzienlijk doen toenemen.

Voor een exacte inschatting van daadwerkelijke slin-
ger- en geluidsbelasting moeten ook de tijden in aan-
merking worden genomen waarin het apparaat wordt
uitgeschakeld of weliswaar nog loopt maar niet meer
in gebruik is. Dit kan de slinger- en geluidsbelasting
over de hele periode aanzienlijk beperken

Neem de volgende instructies in acht om de tril-
lingsbelasting tot een minimum te beperken:

 Zorg ervoor dat uw machine regelmatig en goed
wordt onderhouden

o Zet de machine onmiddellijk stop als er zich bui-
tensporig veel trillingen voordoen!

e Een ongeschikt hulpstuk kan overmatige trillin-
gen of geruis veroorzaken. Gebruik uitsluitend
geschikte hulpstukken!

* Neem voldoende pauzes bij het werken met de
machine!

Gebruik en hantering van het
accugereedschap

a) Laad de accu's alleen op met laders die
door de fabrikant zijn aanbevolen. Als een
lader die voor een bepaald type van accu's be-
doeld is, met andere accu's wordt gebruikt, kan
dit brandgevaar inhouden.

Gebruik daarom uitsluitend de daarvoor voor-
ziene accu's in de elektrische gereedschap-
pen. Het gebruik van andere accu's kan aanlei-
ding geven tot lichamelijk letsel en brand.

Houd de niet-gebruikte accu uit de omge-
ving van papierklemmen, munten, sleutels,
spijkers, schroef of andere kleine metalen
voorwerpen die een overbrugging van de
contacten zouden kunnen veroorzaken.
Een kortsluiting tussen de accucontacten kan
brandwonden of brand tot gevolg hebben.

Bij incorrect gebruik kan er vloeistof uit de accu
lekken. Vermijd deze aan te raken. Mocht u de
vioeistof toch toevallig hebben aangeraakt,
spoel dan met water. Als de vioeistof met de
ogen in contact komt, moet u bovendien een
arts raadplegen. Lekkende accuvloeistof kan
irritatie van de huid of brandwonden veroorzaken.

Gebruik geen beschadigde of veranderde
accu. Beschadigde of veranderde accu's kun-
nen zich onvoorspelbaar gedragen en aanleiding
geven tot brand, explosie of lichamelijk letsel.

f) Stel een accu niet bloot aan vuur of aan te
hoge temperaturen. Vuur of temperaturen van
meer dan 130 °C kunnen tot een explosie leiden.
Volg alle aanwijzingen met betrekking tot
het laden en laad de accu of het accuge-
reedschap nooit op tot buiten het tempera-
tuurbereik dat in de bedieningshandleiding
is opgegeven. Incorrect laden of laden buiten
het toegelaten temperatuurbereik kan de accu
vernielen en het brandgevaar verhogen.
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Service
a) Onderhoud nooit beschadigde accu's. Het

onderhoud van accu's mag alleen door de fa-
brikant of in een erkend servicepunt gebeuren.

5 Inbedrijfname en bediening

Laden van de accu (fig. 2 en 3)

Let op!

lees voor de inbedrijffname de waarschuwingen
en opschriften die op de oplader en de accu zijn
aangebracht!
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Laad de batterij alleen op bij een omgevingstempe-
ratuur van 10 tot 40°C!

Bij de levering is de accu gedeeltelijk opgeladen
en moet voor de inbedrijffname van de machine
volledig worden opgeladen. U gaat daarvoor als
volgt te werk:

1. stekker van de oplader in stopcontact steken.
2. accu 1 in de oplader 2 steken zoals weerge-
geven in fig. 2.

3. De gele lichtdiode 3 geeft het oplaadniveau
aan. Als deze volledig is, gaat de groene licht-
diode 4 branden.

. Volledig opgeladen accu uit de oplader trekken.

. Accu 1 zoals weergegeven in fig. 3 in de ope-
ning in de behuizing van de machine brengen
tot hij vastklikt.

6. 6. Voor het opladen de blokkeertoets 2 indruk-

ken, accu naar achteren eruit trekken en de
stappen 1-5 uitvoeren.

(S

Om de accu bij het werken tegen schadelijke totale
ontlading te beschermen, wordt het oplaadniveau
permanent elektronisch beveiligd en schakelt de
machine uit voordat de kritische ontlading is be-
reikt. Nu moet de accu weer worden opgeladen.
Probeer niet de machine met ontladen accu in
bedrijf te nemen!

Het opladen kan op elk moment worden onderbro-
ken en weer worden opgenomen, zonder dat de
accu schade ondervindt.

Let op!

Als de werkingstijden na het opladen drastisch korter
zijn, duidt dat erop dat u de accu moet vervangen!

Indien na het aansluiten van de accu in de daarvoor
bestemde opening, de gele lichtdiode niet perma-
nent brandt, maar knippert, is de oorzaak mogelijk
een te hoge temperatuur, een defect of een totale
ontlading van de accu.

o Als de accu te heet is, wordt na het afkoelen het
opladen automatisch gestart.

e Als de accu echter een normale temperatuur
heeft, maar totaal ontladen is, wordt door de
oplader gecontroleerd of de accu nog stroom
opneemt of al defect is.

e Als de accu kan worden hersteld, gaat de gele
lichtdiode na enige tijd continu branden waarmee
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aangegeven wordt dat het opladen gelukt is.

o Knippert de gele lichtdiode, dan is de accu de-
fect en moet worden verwijderd, zie daarvoor
ook "Aanwijzingen over het verwijderen binnen
de EU“ verder in deze handleiding.

Algemeen over de omgang met de machine:

Let op!

 Blokkeerknop nooit indrukken als het apparaat draait.

e Bij gebruik van spantangen er altijd op letten dat
de spantang en het gebruikte hulpstuk dezelfde
asdiameter hebben! De pen van het hulpstuk
moet vast en veilig in de spantang zitten!

e Let er bij het bewaren van hulpstukken op dat
deze goed tegen beschadigen zijn beschermd.

Hulpstuk inspannen, resp. verwisselen: Fig. 4:

Let op!

Voor het vervangen van hulpstukken altijd de
netstekker uittrekken!

1. Wartelmoer 1 licht aandraaien en daarbij tege-
lijkertijd op de stopknop drukken totdat deze
vastklikt.

2. De moer een paar slagen losdraaien en het
hulpstuk verwisselen.

3. Als de spantang ook verwisseld moet worden,
de moer er helemaal afdraaien, spantang ver-
wisselen en de moer weer licht met de hand
aandraaien.

4. Hulpstuk inzetten en met de meegeleverde
sleutel 3 vastdraaien.

De industriéle boorslijpmachine IBS/A is ergono-
misch zo ontworpen, dat hij bij het werken goed
kan worden vastgehouden en nauwkeurig worden
geleidt De schroefdraad van de spantangmoer is
verzinkt in de machinebehuizing. Het inzetten van
een boorhouder is om deze reden niet mogelijk.

Werken met de machine

1. Om in te schakelen draaiknop 1 (fig. 1) om-
draaien en het voor het werk geschikte to-
erental 1 in te stellen. Daarbij geldt in principe
dat hulpstukken met kleinere diameters met
hogere toerentallen, hulpstukken met grotere
diameters met eerder Kleinere toerentallen
moeten worden gebruikt om optimale resulta-
ten te bereiken.



2. Indien de machine bij het werken handma-
tig wordt bediend, pakt u het bij het frezen of
graveren als een balpen vast. Let er daarbij op
dat u de ventilatieopening niet afsluit (fig. 5). Bij
grovere werkzaamheden moet u de machine als
een hamersteel vasthouden (fig. 6).

6 Onderhoud, reiniging en verzorging

Let op!

Voor iedere montage, instelling, onderhoud of repa-
ratie de accu uit de machine verwijderen!

Aanwijzing!

ledere machine wordt bij het werken met hout veront-
reinigd door stof. Daarom is regelmatig reinigen beslist
noodzakelijk. De machine dient na ieder gebruik met
een zachte doek of een penseel gereinigd te worden
om een zo lang mogelijke levensduur te garanderen.
Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt rei-
nigingsmiddel worden gebruikt. Oplosmiddel- of
alcoholhoudende reinigingsmiddelen (bijv. benzine,
reinigingsalcohol, etc.) moeten worden vermeden,
omdat deze de deklaag van de kunststofbehuizing
kunnen aantasten.

Zorg ervoor dat de openingen die noodzakelijk zijn voor
de koeling van de motor steeds vrij van stof en vuil zijn.

Serviceaanwijzing

Let op het volgende: de netkabel van de oplader mag
alleen worden vervangen door onze Proxxon-service-
afdeling of een gekwalificeerde vakman.

7 Toebehoren

Voor meer informatie over de toebehoren dient u de
garantieaanwijzingen uit onze machinecatalogus
aan te vragen via het op de laatste pagina aange-
geven adres.

Let vooral op het volgende:

Proxxon-hulpstukken zijn ontwikkeld voor het wer-
ken met onze machines en daarom optimaal voor
gebruik hiermee geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het ge-
bruik van hulpstukken van andere fabrikanten voor
een veilige en correcte werking van onze machines!

8 Afdanking

de machine niet met het huishoudelijk afval ver-
wijderen! De machine bevat waardevolle stoffen
die kunnen worden gerecycled. Bij vragen hierover
richt u zich tot uw lokale afvalverwijderingsin-
richting of andere gemeentelijke instellingen.

Opmerking over verwijdering binnen de EU:

let erop dat volgens de EU-richtlijn 2012/19/EU en
de EU-richtlijn 2006/66/EG defecte of verbruikte
accu's en niet meer te gebruiken elektrische appa-
raten gescheiden van het huishoudelijk afval moe-
ten worden verwijderd en op milieuverantwoorde
wijze worden hergebruikt!

9 EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres van de fabrikant: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding: IBS/A
Artikelnr.: 29800/29802

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit
product met de volgende richtlijnen en normatieve
documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2016/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
EN 60745-1:2010
EN 60745-2-23:2013

Richtlijn RoHS 2011/65/EU
Datum: 22.07.2022
Dipl.-Ing. Jorg Wagner
il i
I/ L’-';,IT{
/]
|
PROXXON S.A.
Afdeling Apparaatveiligheid

De gevolmachtigde voor de CE-documentatie is
dezelfde als de ondergetekende.
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Oversettelse af den originale
brugsavisning PROXXON - IBS/A

PAS PA!

Lees alle sikkerhedsoplysninger, an-
visninger, billedtekster og specifika-
tioner, som leveres sammen det
dette elvaerktgj.
Hvis nedenstaende anvisninger ikke overholdes,
kan det resultere i elektrisk stad, brand og/eller
svar tilskadekomst.

Opbevar alle advarsler og anvisninger til frem-
tidig brug.

Der er risiko for at komme til skade!
Der ma ikke arbejdes uden stevmas-
ke. Nogle stove har en sundhedsfarlig
virkning! Der mé ikke forarbejdes as-
bestholdige materialer! Sgrg for god ventilation af
arbejdspladsen.

()

Beer sikkerhedsbriller! Flyvende splinter
kan forarsage gjenskader.

Brug herevaern for din egen sikkerheds
skyld, nar du arbejder!

M4 kun benyttes i torre rum Beskytt

Beskyttelsesklasse Il apparat

- @@

Apparatet mé ikke bortskaffes i den dag- \'Z
lige renovation! S
Generelle sikkerhedsoplysninger for slibning,
sandpapirslibning, arbejde med tradborster,
polering, fraesning eller skaring:

a) Dette el-vaerktsj kan anvendes som sli-
bemaskine, sandpapirsliber, tradberste,
poleringsmaskine, freesemaskine og som
skaeremaskine. Les og folg alle sikkerhed-
soplysninger, instruktioner, illustrationer og
data, som falger med maskinen. Hvis du ikke
leser og felger de efterfalgende instrukser, kan
det fore til elektrisk stad, brand og/eller alvorli-
ge personskader.
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b) Der mé kun anvendes tilbehor, som er spe-
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cielt beregnet til dette el-vaerktigj eller som
anbefales af producenten. Selvom et tilbehgr
kan fastgeres til dit el-vaerktgj, er det ikke ens-
betydende med, at det er sikkert at anvende.
Den tilladte hastighed for indsatsveerktgjet
skal vaere mindst lige sa hgj som den pa el-
varktejet angivne maks. hastighed. Tilbeher,
som roterer hurtigere end tilladt, kan ga i styk-
ker og flyve omkring.

Indsatsvaerktgjets udvendige diameter
og tykkelse skal stemme overens med de
angivne specifikationer for dit el-veerktgj.
Indsatsveerktej, som ikke har de korrekte mal,
kan hverken afskarmes eller kontrolleres til-
straekkeligt.

Slibeskiver, slibetallerkener eller andet til-
beher skal passe ngjagtigt til slibespindlen
eller spandepatronen péa dit el-vaerktgj.
Indsatsveerktgj, som ikke passer ngjagtigt til el-
verktgjets spandepatron, roterer ujeevnt, vib-
rerer meget kraftigt og du kan miste kontrollen.
Skiver, slibecylindere, skareveerktsj eller
andet tilbeher, som monteres pa en dorn,
skal sattes helt ind i spandetangen eller
spaendepatronen. Den fremspringende eller
fritliggende del af dornen mellem slibele-
geme og spandetang eller spandepaotron
skal vaere minimal. Hvis dornen ikke spendes
tilstreekkeligt eller slibelegemet stér for langt
ud, kan indsatsverktgjet lgsne sig og udkastes
med hgj hastighed.

Brug ikke el-vaerktgj, som er beskadiget.
Kontroller altid indsatsverktgj far brugen,
f.eks. slibeskiver for hak eller revner, sli-
bevalser for revner, normalt slid eller kraf-
tig nedslidning, tradberster for lose eller
knzkkede trade. Hvis du taber el-varktgjet
eller indsatsveerktgjet pa gulvet, skal du
kontrollere, om det har taget skade og om
nodvendigt udskifte indsatsverktejet. Nar
indsatsvarktajet er kontrolleret og sat i,
skal du placere dig selv og evt. andre per-
soner pa afstand af det roterende verktgj,
og lade maskinen kere et minut pa hgjeste
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj vil nor-
malt knaekke i denne testtid.

Brug personlige vaernemidler. Brug hel-
maske, gjenvaern eller beskyttelsesbriller
afhaengigt af det arbejde, der skal udfores.
Brug alt efter det arbejde, der skal udfares,



stovmaske, hereveaern, beskyttelseshands-
ker eller forklaede, der beskytter dig mod
sma slibe- eller materialepartikler. @jnene
skal beskyttes mod omkringflyvende genstan-
de, som opstar i forbindelse med de forskellige
former for arbejde. Stov- eller dndedreetsvaern
skal filtrere det stev, der opstar under brugen.
Udsettes du for kraftig stej over leengere tid,
kan din herelse tage skade.

i) Serg for, at andre personer er placeret i en
tilstraekkelig afstand fra dit arbejdsomrade.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
beere personlige varnemidler. Sma stykker
af emnet eller stykker fra indsatsveerktgj, der er
géet i stykker, kan slynges vaek og vare arsag
til skader, ogsa uden for selve arbejdsomradet.

j) Tag altid kun fat i maskinens isolerede

gribeflader i forbindelse med arbejde, hvor

indsatsveaerktejet evt. kan ramme skjulte
el-ledninger eller varktojets egen ledning.

Kontakt med en strmfarende ledning kan ogsé

lede strommen gennem varkigjets metaldele

0g give elekirisk stod.

Hold altid godt fast i el-vaerktgjet nar du

teender for det. Nar det kerer op til fuld hastig-

hed kan motorens reaktionsmoment fore til at
el-vaerktgjet drejes.

1) Fikser emnet om muligt med skruetvinger.
Tag aldrig et lille emne i den ene hand og
el-veerktigjet i den anden, mens det benyt-
tes. Hvis sma emner spandes fast, har du
begge heander fri og kan bedre kontrollere
el-vaerktpjet.Ved skeering af runde emner som
treeplugs, stangmateriale eller ror er der risiko
for, at de ruller vk og indsatsverktgjet kan
komme i klemme og slynges hen mod dig.

m) Placer tilslutningskablet vak fra roterende

tilbeher. Mister du kontrollen over el-vaerkigjet,

kan vaerktpjet skaere el-ledningen over eller gri-
be fat i kablet og treekke din hand eller arm ind

i det roterende tilbehar.

Laeg aldrig el-vaerktojet fra dig, far skiven er

stoppet helt op. Den roterende skive kan kom-

me i kontakt med fralegningsfladen, og du kan
miste kontrollen over el-veerkigjet.

o) Spand efter skift af indsatsvaerktej eller
justeringer pa apparatet altid spandetan-
gens motrik, spandepatronen eller andre
fastgorelseselementer. Lose fastgorelsesele-
menter kan uforventet losne sig, sa du mister
kontrollen; ikke fastgjorte, roterende kompo-
nenter slynges ud.
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p) Lad ikke el-veaerktojet kare, mens du baerer
rundt pa det. Maskinen kan gribe fat i dit tj og
treekke det ind i det roterende indsatsveerktaj,
og vaerktgjet kan bore sig ind i din krop.
Renger med jeevne mellemrum ventilations-
abningerne pa dit el-vaerktej. Motorens ble-
ser traekker stov ind i huset, og store mangder
metalstav kan udgere en elekrisk fare.

r) Undlad at anvende el-vaerktojet i nerheden
af breendbare materialer. Disse materialer
kan antendes af gnisterne.

Brug ikke indsatsvarkigj, der kraever fly-
dende kolemidler. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan fre til elektrisk stad.

=2
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b)

Tilbageslag og relaterede sikkerhedsoplys-
ninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktej som f.eks. slibeski-
ve, slibeband, tradberste osv. har sat sig fast eller
er blokeret. Hvis veerktgjet har sat sig fast eller er
blokeret, stopper det roterende veerktej brat. Derved
accelererer el-vaerktgjet ukontrolleret i modsat ret-
ning af indsatsveerktgjet.

Hvis f.eks. en slibeskive setter sig fast i eller blo-
kerer et emne, kan kanten pa slibeskiven, som sid-
der nede i emnet, haenge fast, hvorved slibeskiven
knaekker af eller giver et tilbageslag. Slibeskiven
beveeger sig sa hen mod eller vk fra betjenings-
personen, alt efter skivens rotationsretning pa
blokeringspunktet. Det kan ogsé fa slibeskiver til
at knzkke.

Et tilbageslag skyldes at el-vaerkigjet ikke bruges
korrekt eller til det forkerte arbejde. Det kan for-
hindres, hvis der treffes egnede forholdsregler, der
beskrives efterfglgende.

a) Hold godt fast i el-vaerktgjet og placér krop
o0g arme sadan, at du kan modsta tilbages-
lagskraefterne. Gennem egnede forholds-
regler kan betjeningspersonen fa kontrol over
tilbageslag .

Var sarligt papasselig nar du arbejder med
f.eks. hjorner, skarpe kanter osv. Undga, at
indsatsvarktgjet springer tilbage fra em-
net og at det satter sig fast i emnet. Det
roterende indsatsvaerktgj har tendens til at
sette sig fast i hjgrner, ved skarpe kanter el-
ler hvis det springer tilbage.Dette medforer,

b

=
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at man mister kontrollen, eller at der sker et
tilbageslag.
Brug ikke fortandede savklinger. Sadanne
Klinger farer hyppigt til et tilbageslag eller til at
man mister kontrollen over el-veerktgjet.
For indsatsvaerktojet altid ind i materialet i
samme retning, som skzrekanten forlader
materialet (svarer til samme retning som
spanerne kastes ud). Hvis el-veerktgjet fores
i den forkerte retning, bevirker det, at indsats-
veerkigjets skerekant braekker ud af emnet og
el-varktgjet treekkes i denne fremferingsretning.
e) Spaend emnet altid godt fast ved brugen af
roterende file, skareskiver, hgjhastigheds
freeseveerktoj eller hardmetal fraseverktoj.
Allerede hvis indsatsveerktpjerne setter sig
lidt fast i noten kan der opsta et tilbageslag.
Hvis en skeereskive brides skavt, breekker den
normalt.Hvis roterende file, hgjhastigheds free-
severktoj eller hardmetal freeseveerktej. setter
sig fast, kan vearktgjsindsatsen hoppe ud af
noten og fare til, at man mister kontrollen over
el-veerktgjet.
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Serlige sikkerhedsoplysninger for slibning og
skaerearbejde:

a) Brug udelukkende slibeskiver, som er god-
kendt til dit el-vaerktej og kun til de anbefa-
lede igheder. El pel: Slib
aldrig med en skaereskives sider. Skareskiver
er beregnet til afslibning af materiale med kan-
ten af skiven.Udszttes disse slibeskiver for en
kraftpévirkning fra siden kan de ga i stykker.
Anvend til koniske og lige slibestifter
med gevind kun ikke beskadigede dorne i
den rigtige starrelse og lzngde, uden un-
derskeering pa ansatsen. Med egnede dorne
mindskes risikoen for at de braekker.

c) Undgé at skeereskiven satter sig fast eller
presses for hardt mod emnet. Forsag ikke
at lave alt for dybe snit. En overbelastning af
skeereskiven vil pge dens belastning og ten-
densen til at den vrides eller setter sig fast og
saledes muligheden for et evt. tilbageslag eller
brud pa skiven.

Undgé at komme med din hénd ind i om-
radet foran og bagved den roterende skee-
reskive. Bevaeger du skiven veek fra din hand,
mens du skerer i emnet, kan den roterende
skive slynges direkte ind mod dig i tilfelde af
tilbageslag.

=
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e) Sidder skeereskiven i klemme eller afbryder
du arbejdet, skal du slukke for el-veaerkigjet
og holde det i ro, indtil skiven er standset
helt op. Prov aldrig at treekke skiven ud af
emnet, mens den roterer, da det kan fore til
et tilbageslag. Lokalisér og afhjelp fejlen.

f) Tend ikke for el-varktojet, sd lenge det
sidder i emnet. Lad forst skaereskiven kom-
me op pa fuld hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter med at skere. Ellers kan skiven
sette sig fast, springe ud af emnet eller blive
slynget tilbage.
Understet plader eller store emner, for at
reducere risikoen for tilbageslag som falge
af en fastklemt skereskive. Store emner
kan baje sig under deres egen vagt.Emnet skal
afstottes pa begge sider af skiven, bade i nr-
heden af snittet og ved kanten.
Var serlig forsigtig ved ”lommesnit” i ek-
sisterende vagge eller steder, hvor man
ikke kan se direkte ind. Den indireengende
skaereskive kan evt. skeere ind i gas- eller van-
dror samt el-ledninger og andre genstande og
forarsage tilbageslag.
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h

=

Serlige sikkerhedsoplysninger for tradber-
stearbejde:

a) Var opmarksom pa, at tradbersten ogsa ta-
ber sine trade ved almindelig brug. Tradene
ma ikke overbelastes ved at trykke dem for
hardt ind mod emnet. Omkringflyvende trad-
stykker kan nemt treenge ind gennem tyndt tgj
og/eller huden.

Lad berster kere i mindst et minut med
arbejdshastighed, inden de anvendes. Kon-
troller, at der ikke star en person foran eller
pad samme linje med bersten mens dette
star pé. Lose tradstykker kan flyve rundt under
indkeringstiden.

Ret den roterende borste vk fra dig! Under
arbejdet med disse berster kan smé partikler
eller meget sma tradstykker flyve veek med hgj
hastighed og treenge ind gennem huden.

b
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Beskrivelse af maskinen

PROXXON — industriboresliber IBS/E er den ideelle
maskine til finboring, fraesning, slibning, polering,
berstning, rustfiernelse, gravering, ciselering og
skeering. Med denne industriboresliber kan der be-
arbejdes mange forskellige materialer, sasom stal,
ikke-jern-metal, glas, trae, mineraler og keramik.



1 Komponenter (fig. 1)

1. Hastighedsreguleringsknap med taend-/sluk-
knap

. Laseknap

. Omlgber til stalspeendetang

. Pasning til borestander (¢ 20 mm)

. Stalspaeendeteenger

. Patronnggle

Batteri

. Batterioplasningsknap

. Oplader

OCoONDU A WN

2 Leveringsomfang

IBS/A (29800)

1 stk. industri-boresliber IBS/A

1 stk. oplader

1 stk. batteri

1 stk. opbevaringskasse

1 stk. brugsanvisning

1 stk. sikkerhedsoplysninger

1stk. negle

6 stk. spandetaenger
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 og 3,2 mm)

1 stk. rund slibestift @ 5 mm

1 stk. cylinderslibestift @ 6 mm

1 stk. cylinderslibestift @ 2,5 mm

1 stk. kopslibestift @ 7 mm

1 stk. hardmetal-mikrobor @ 0,5 mm

1 stk. hérdmetal-mikrobor @ 1 mm

1 stk. diamantbelagt slibestift @ 1,8 mm

1 stk. finfraeser, kugleformet @ 2,3 mm

2 stk. slibeskive @ 22 mm (pink) af
edelkorund, til stél, stabegods,

HSS-stal

2 stk. slibeskiver @ 22 mm (grd) Til gravering og
mattering af glas, keramik og stellit, ogsa
til slibning af hardmetal, hardtstebt gods og
hejtlegeret stél

1 stk. polerskive til akryl- og plexiglas

1 stk. messingbarste til bearbejdning af messing,
messinglegeringer, kobber, edelmetaller,
halvaedelsten, plast og tree. Til renggring af
elektroniske moduler og printkort.

10 stk. korund-skeereskiver til skaering af legeret
og ulegeret stal, adelstdl og ikke-jern-
metal. Kan ogsé anvendes til skring af tree
og plast.

1stk. opspandingsdorn, skaftdiameter @ 3,2 mm

IBS/A (29802)

1 stk. industri-boresliber IBS/A

1 stk. brugsanvisning

1 stk. sikkerhedsoplysninger

1stk. negle

6 stk. spaendetenger
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 0og 3,2 mm)

3 Tekniske data

Maskine:

Lengde: ca. 270 mm
(med batteri)
ca. 235 mm
(uden batteri)

Veegt: ca.700 g
(med batteri)
ca.520 ¢
(uden batteri)

Pasning: 820 mm

Spanding: 10,8V

Omdrejningstal: 7.000 - 23.000/min

Stgjudvikling: < 70 dB(A)

Vibrationer pa grebet: <2,5m/s?

Oplader:

Netspanding: 100-240V~,
50/60Hz

Udgangsspanding: 12,6V

Ladestrgm: 2A

Batteri:

Genopladeligt Li-lon-batteri

Merke-/ladespanding: 10,8V/12,6V

Energi/kapacitet: 28,2Wh /2,6 Ah

4 Stgj-/vibrationsoplysninger

Oplysningerne vedrgrende vibration og stgjemissi-
on er fremkommet i henhold til standardiserede og
foreskrevne malemetoder og kan anvendes til sam-
menligning af elektriske apparater og elveerktgjer.

Disse veerdier tillader ligeledes en forelgbig vur-
dering af belastningen som fglge af vibration og
stgjemission.

Afhaengigt af driftsforholdene kan de faktiske emissi-
oner afvige fra de ovenfor angivne vardier!

Dette galder isar afhaengigt af det emne, der skal
bearbejdes, og det indsatte vaerktej (iser dets
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slidtilstand). Uegnede emner eller materialer, util-
straekkeligt vedligeholdt veerktgj, for stor fremfaring
eller uegnede indstiksvarktgjer kan gge vibrations-
belastningen og stejgenerationen betydeligt.

Til en preecis vurdering af den faktiske svingnings-
og stejbelastning ber der ogsa tages hejde for de
tidsrum, hvor apparatet er slukket, eller hvor det
ganske vist karer, men ikke rent faktisk er i brug.
Dette kan reducere svingnings- og stgjbelastnin-
gen over hele arbejdstidsrummet betragteligt.

Overhold de felgende anvisninger for at minimere
vibrationsbelastningen:

Serg for, at dit vaerktgj bliver regelmassigt og godt
vedligeholdt

Afbryd straks arbejdet med varktgjet, hvis der
opstar alt for kraftige vibrationer!

En uegnet indsats kan forarsage overdrevne vibrati-
oner og for kraftig stgj. Brug kun egnede indsatser!
Husk at holde tilstreekkeligt med pauser i labet af
arbejdet, hvis der er behov for det!

Anvendelse og behandling af batterivaerktoj

a) Lad altid batterierne op med opladere, der
anbefales af producenten. En oplader, der
er egnet til en bestemt type batteri, udger en
brandfare, hvis den anvendes til andre batterier.
Brug kun de dertil beregnede batterier i el-
verktojet. Brugen af andre batterier kan med-
fore tilskadekomst og brandfare.
Det ubrugte batteri ma ikke opbevares i
nzrheden af papirclips, megnter, nggler, sem,
skruer eller andre sma metalgenstande,
som kunne forarsage en brokobling af kon-
takterne. En kortslutning mellem batterikon-
takterne kan resultere i forbreendinger eller ild.
Ved forkert brug kan der sive vaske ud af bat-
teriet. Undgéd kontakt med denne vaske. Ved
tilfeldig kontakt skal der straks skylles med
vand. Hvis vaesken kommer i gjnene, skal du
desuden sage lagehjelp. Udsivende batterivees-
ke kan resultere i hudirritation eller forbraendinger.
Brug ikke batterier, der er beskadigede eller
a@ndrede. Beskadigede eller &ndrede batterier
kan reagere uforudsigeligt og resultere i ild,
eksplosion eller risiko for tilskadekomst.
f) Udset aldrig batterier for ild eller for hoje
temperaturer. Ild eller temperaturer over 130
°C kan fremkalde en eksplosion.
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g) Felg alle anvisninger vedrgrende opladning,
og lad aldrig batteriet eller batterivaerktgjet
op ved temperaturer, der ligger over eller
under de granser, der er angivet i betje-
ningsvejledningen. Forkert opladning eller op-
ladning uden for det tilladte temperaturomrade
kan gdelaegge batteriet og gge brandfaren.

Service

a) Udfer aldrig vedligeholdelse pa beskadi-
gede batterier. Al vedligeholdelse af batterier
ber udelukkende udferes af producenten eller
af kundeservicesteder, der er godkendt af pro-
ducenten.

5 Ibrugtagning og betjening

Opladning af batteriet (fig. 2 og 3)

0BS!

Las altid advarslerne og teksten, der er anbragt pa
opladeren og batteriet, inden du tager maskinen i brug!

Oplad kun batteriet ved en omgivelsestemperatur
pa 10 til 40°C!

| leveringstilstand er batteriet ladet delvist op, og
det skal lades helt op, inden maskinen tages i brug.
Dette gores pé folgende méde:

1. Sat opladerens stik i.
2. Sat batteriet 1 ind i opladeren 2, som vist i
fig. 2.

3. Den gule lysdiode 3 signalerer opladning. Nar
opladningen er afsluttet, lyser den grenne lys-
diode 4.

. Tag det fuldt opladte batteri ud af opladeren.

. Set batteri 1 ind i &bningen i maskinen, som
vist i fig. 3.

6. Opladningen udfgres ved at trykke pa oplas-

ningsknappen 2, traekke batteriet ud og udfere
trinnene 1-5.

(S

For at beskytte batteriet mod skadelig dybdeaflad-
ning under arbejdet overvages ladetilstanden kon-
stant elektronisk, og maskinen slukkes, inden den
nar den kritiske afladningstilstand. Nu skal batteriet
lades op igen. Prov ikke at bruge maskinen igen
med afladt batteri!



Opladningen kan afbrydes og genoptages til enhver
tid, uden at batteriet tager skade.

0BS!

Hvis funktionstiden afkortes drastisk efter opladnin-
gen, tyder det pa, at batteriet skal skiftes ud!

Hvis den gule lysdiode ikke lyser konstant, men
blinker, nér batteriet settes i den dertil beregnede
&bning, kan érsagen veere for hgj temperatur, de-
fekt eller dybdeafladning af batteriet.

Hvis batteriet er for varmt, starter opladningen au-
tomatisk, nér batteriet er kelet af.

Hvis batteriet derimod har en normal temperatur,
men er dybdeafladet, kontrollerer opladeren, om bat-
teriet stadig optager strem eller allerede er defekt.
Hvis batteriet stadig kan oplades, lyser den gule
lysdiode efter et stykke tid konstant og signalerer
dermed, at opladningen er lykkedes.

Hvis den gule lysdiode blinker, er batteriet defekt
o0g skal bortskaffes, se 0gsé "Anvisning vedrarende
bortskaffelse inden for EU” l&ngere nede i denne
vejledning.

Generelt vedrgrende héndtering af maskinen:

oBs!

o Fra fabrikken er der lagt en spandetang ind i
maskinens spindel!

e Var ved brug af spendetenger altid opmark-
som pd, at spendetangen og det anvendte
verktej har samme skaftdiameter! Verktpjets
dorn skal sidde fast og sikkert i speendetangen!

o | forbindelse med opbevaring af indsatsveerk-
tojerne er det vigtigt at serge for, at de er sikkert
beskyttet mod beskadigelse!

Opspaending og udskiftning af veerktej: (fig. 4)

0BS!
Tag altid batteriet ud, inden der skiftes veerktaj!

1. Drej omlgbermotrikken 1 en smule, og tryk
samtidig pa laseknappen, indtil den gar i ind-
greb.

. Lesn metrikken nogle omgange, og skift veerktgj.

. Hvis spandetangen ogsa skal skiftes ud, skal
metrikken skrues helt ud, hvorefter spande-
tan-gen kan skiftes ud, og matrikken skrues let
i med handen.

w N

4. Set indsatsverktgjet i, og spaend det fast ved
hjeelp af den medfglgende nogle 3.

Industriboresliberen IBS/A er ergonomisk udfor-
met, sa den under arbejdet er let at handtere og
fore preecist. Spandetangmetrikkens gevind er
forseenket i maskinhuset. Det er derfor ikke muligt
at bruge borepatron.

Brug af maskinen

1. Drej pa drejeknappen 1 (fig. 1) for at teende
for maskinen, og indstil hastigheden, sa den
passer til det pageeldende arbejde. Her gaelder
princippet om, at vaerktgj med lille diameter
skal anvendes med hgjere omdrejningstal,
mens verktgj med stgrre diameter skal an-
vendes med lavere omdrejningstal for at opné
optimale resultater.

2. Hvis du under arbejdet vil fore maskinen med
handen, skal du ved fraesning og gravering hol-
de pa den pa samme made, som du holder pa
en kuglepen. Pas pa, at du ikke deekker venti-
lationsabningerne til (flg 5). Ved grovere typer
arbejde ber du holde pa maskinen som pa en
hammer (fig. 6).

6 Vedligeholdelse, rengering og pleje

0BS!

Tag altid batteriet ud af maskinen inden monte-
ring, indstilling, vedligeholdelse eller reparation
af maskinen!

Bemaerk!

Alle maskiner forurenes med stev, nér der arbej-
des med tree. Det er ngdvendigt at pleje maskinen.
Hver gang du har brugt maskinen, ber du derfor
rengere den med en blgd Klud eller pensel, sa den
holder lzenge.

Hertil kan der benyttes mild sebe eller et andet
egnet rengeringsmiddel. Undga at bruge oplgs-
ningsmidler eller alkoholholdige renggringsmidler
(f.eks. benzin, rengeringssprit osv.), da disse kan
odelzegge maskinens plasthus.

Sprg altid for, at de abninger, som er ngdvendige for
at kele motoren, er renset for stgv og snavs.
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Serviceoplysning

Bemark: Netkablet til opladeren ma kun udskiftes
af vores Proxxon-serviceafdeling eller kvalificerede
fagfolk!

7 Tilbehgr

Hvis du ensker yderligere oplysninger om vores
tilbeher, kan du rekvirere vores maskinkatalog via
den adresse, der er oplyst pa sidste side i garan-
tioplysningen.

Ver generelt opmaerksom pa:
Proxxon-indsatsvaerktej er udviklet til at arbejde
sammen med vores maskiner og dermed optimalt
egnet til at blive brugt sammen med disse.

Hvis der bruges indsatsveerktgj fra andre producen-
ter hafter vi ikke lengere for, at vores maskiner
fungerer sikkert og korrekt!

8 Bortskaffelse

Maskinen ma ikke bortskaffes sammen med almin-
deligt husholdningsaffald! Maskinen indeholder ma-
terialer, som kan genbruges. Har du spergsmal, s&
kontakt venligst din lokale genbrugsstation eller andre
tilsvarende kommunale ordninger.

Anvisninger vedrgrende bortskaffelse inden for EU:
Veer opmarksom pa, at i henhold til EU-direktivet
2012/19/EU og EU-direktivet 2006/66/EF ma defek-
te eller opbrugte batterier samt udtjente elektriske
apparater ikke bortskaffes sammen med almindeligt
husholdningsaffald, men skal sendes til miljgmaessig
korrekt nyttiggorelse!
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9 CE-overensstemmelseserklzering

Producentens navn og adresse: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: IBS/A
Artikel-nr.: 29800/29802

Vi erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med falgende direktiver og nor-
mative dokumenter:

EU-EMC-direktiv 2016/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
EN 60745-1:2010

EN 60745-2-23:2013

Richtlijn RoHS 2011/65/EU
Dato: 22.07.2022

Dipl.-ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Forretningsomrade maskinsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk
med undertegnede



Oversittning av originalbruksan-
visningen PROXXON - IBS/A

OBSERVERA!

Las alla sékerhetsanvisningar, anvis-

ningar, bildtexter och specifikationer

som ingér i denna leverans.

0Om nedanstaende anvisningar inte be-

aktas kan det leda till elektriska stotar,
brand och/eller allvarliga personskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for
framtida anvandning.

Det finns risk for skador! Vissa trésty-

cken eller lackrester eller liknande kan
bilda hélsovadligt damm under arbetet.

Anvénd en ansiktsmask om du inte &r helt

séker pa att arbetsstycket &r ofarligt! Se alltid till att
det ar bra ventilation pa arbetsplatsen!

Anvénd skyddsglasogon! Flygande splitter
kan orsaka 6gonskador.

Anvand hérselskydd vid arbeite for din @
egen sékerhet.
Fér bara anvandas i torra utrymmen ﬂ
Skyddsklass Il appara IE

Forbrukade och trasiga maskiner far inte "¢~
sléngas som avfall, utan de ska ldmnas for .
&tervinning.

Gemensamma sakerhetsanvisningar for
slipning, sandpapperslipning, arbeten med
stalborste, polering, frisning eller arbete med
vinkelslip:

a) Detta elverktyg ska anvdndas som slip,
sandpapperslip, stalborste, polermaskin,
for frasning eller som vinkelslip. Beakta alla
sakerhetsanvisningar, anvisningar, figurer
och data som medfoljer till verktyget. Om
inte féljande anvisningar beaktas kan det med-
fora elektrisk st6t, brand och/eller allvarliga
personskador.

b) Anvind inte tillbehdr som tillverkaren inte
har forutsett och rekommenderat speciellt
for detta elverktyg. Att tillbehoret kan féstas
pa elverktyget &r ingen garanti for en saker
anvéndning.

Tillbehorets tillitna varvtal maste minst
vara sa hogt som det pa elverktyget angivna
max-varvtalet. Tillbehdr som roterar snabbare
4n tillatet kan g& sonder och bitar kan kastas
ivag.

Tillbehdrets ytterdiameter och tjocklek
maéste motsvara mattuppgifterna hos ditt
elverktyg. Felaktig dimensionerade tillbehdr
kan inte avskérmas eller kontrolleras tillrack-
ligt.

Slipskivor, slipvalsar eller andra tillbehdr
maste passa exakt i verktygets spannhylsa.
Tillbehor som inte passar exakt i verktygets
féaste roterar ojdmnt, vibrerar kraftigt och kan
medféra forlorad kontroll.

f) Skivor, slipcylinder, skérverktyg eller andra
tillbehor maste sattas i helt i spannhylsan
eller chucken. Den utskjutande eller fria
delen av dornen mellan slipkroppen och
spannhylsan eller chucken maste vara mi-
nimal. Om dornen inte spanns tillrdckligt eller
om slipkroppen sticker ut for langt kan tillbe-
horet lossna och kastas ut med hdg hastighet.
Anvind inte skadade tillbehdr pa ditt verk-
tyg. Kontrollera fore varje anvandning tillbe-
hor, t.ex. slipskivor for splitter eller sprickor,
slipvalsar for sprickor, slitage eller kraftig
nétning, stalborstar for lsa eller avbrutna
tradar. Om elverktyget eller tillbehdret ram-
lar ned ska det kontrolleras for skador eller
ett oskadat tillbehdr anvéndas. Nér tillbehd-
ret har kontrollerats och satts i ska du sjélv
och personer i narheten befinna er utanfor
tillbehérets rotationsomrade och verktyget
kora en minut p4 max-varvtal. Skadade till-
behdr gar oftast sonder under denna testtid.
Anvand personlig skyddsutrustning. Anvénd
visir, 6gonskydd eller skyddsglaségon bero-
ende pa arbetet. Anvénd vid behov damma-
sk, hirselskydd, skyddshandskar eller spe-
cialforklade som skyddar mot sma slip- och
materialpartiklar. Ogonen bér skyddas mot
kringflygande partiklar, vilka uppkommer vid
olika tillimpningar.Damm- eller andningsskydd
méste filtrera det damm som uppkommer un-
der arbetet.Langre tids utsattning for kraftigt
buller kan orsaka nedsatt hérsel.
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i) Se till att andra personer beflnner 5|g pa
sékert avstand fran ditt arbet . Alla
personer som betrader arbetsomrédet ska
anvdnda personlig skyddsutrustning. Frag-
ment av arbetsstycket eller tillbehor som gatt
sonder kan slungas i vag och orsaka persons-
kador dven utanfor det direkta arbetsomradet.

j) Hall endast verktyget i de isolerade handta-

gen vid arbeten dér tillbehdret kan komma

i kontakt med dolda stromkablar eller den

egna stromkabeln. Kontakt med en spén-

ningssatt ledning kan medféra att delar av
metall blir stromforande vilket kan ge en elek-
trisk stot.

Hall alltid fast elverktyget ordentligt vid

starten. Vid acceleration till fullt varvtal kan

motorns reaktionsmoment leda till att elverk-
tyget roterar.

1) Anvdnd om méjligt tvingar for att fixera ar-
betsstycket. Hall aldrig fast ett litet arbets-
stycke i den ena handen och elverktyget i
den andra under arbetet. Genom att spanna
fast mindre arbetsstycken ar bada handerna le-
diga och kan béttre kontrollera elverktyget.Vid
kapning av runda arbetsstycken som tréplug-
gar, stanger eller ror har dessa en tendens att
rulla ivéag, varvid tillbehdret kan klimmas och
slungas mot dig.

m) Hall anslutningskabeln pa avstand fran rote-

rande tillbehér. Om man forlorar kontrollen dver

verktyget kan kabeln kapas av eller fastna och
handen eller armen kan d& komma i kontakt med
det roterande tillbehdret.

Légg aldrig ned elverktyget innan tillbehdret

ar helt i stillestand. Det roterande tillbehoret

kan komma i kontakt med férvaringsytan och
man kan forlora kontrollen éver elverktyget.

Dra &t spannhylsans mutter, chucken eller

andra fastelement ordentligt efter byte av

tillbehor eller efter instéllningsarbeten pa
verktyget. Losa fastsattningselement kan
ovéntat flytta sig och orsaka férlorad kontroll.

Icke fastsatta, roterande komponenter slungas

valdsamt ut.

Lét inte elverktyget vara igéng under forf-

lyttning. Det roterande tillbehdret kan fastna i

dina klader varvid tillbehdret kan orsaka per-

sonskador.

Rengor regelbundet elverktygets ventila-

tionsspar. Motorflakten drar in damm i huset

och en storre ansamling av metalldamm kan
orsaka elektriska risker.
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r) Anvdnd inte elverktyget i nérheten av
brénnbara material. Gnistor kan antdnda des-
sa material.

s) Anvénd inte tillbehdr som kréaver flytande
kylmedel. Anvéndning av vatten eller andra
flytande kylmedel kan medfora elektrisk stot.

Bakslag och motsvarande sékerhetsanvisningar

Bakslag ar en plotslig reaktion till foljd av ett rote-
rande tillbehdr, som slipskiva, slipband, stalborste
osv. har fastnat eller blockerats. Detta leder ill
att det roterande tillbehoret plotsligt stannar. D&-
rigenom accelereras ett okontrollerat elverktyg i
motsatt riktning mot tillbehorets rotationsriktning.

Om t.ex. en slipskiva fastnar eller blockeras i arbets-
stycket kan skivans kant, som griper in i arbetssty-
cket, kila fast och darigenom splittra slipskivan eller
orsaka ett bakslag. Slipskivan ror sig da mot an-
véndaren eller bort fran denne beroende pa skivans
rotationsriktning vid blockeringsstéllet. Harvid kan
aven slipskivor ga sonder.

Ett bakslag beror pé att elverktyget anvands pa fel
sétt. Det kan forhindras genom l&mpliga forsik-
tighetsatgérder enligt nedan.

a) Hall elverktyget i ett ordentligt grepp och
hall kroppen och armarna i en position dar
de kan fanga upp bakslagskrafterna. Anvan-
daren kan genom ldmpliga forsiktighetsatgar-
der behdrska bakslagskrafterna.

Arbeta sarskilt forsiktigt vid horn, skarpa
kanter osv. Forhindra att tillbehéret studsar
tillbaka fran arbetsstycket och fastnar. Det
roterande tillbehdret har en tendens att fastna
vid horn, skarpa kanter eller studsar bort vid
dessa.Detta orsakar att kontrollen gér forlorad
eller det uppstar ett bakslag.

Anvind inte tandade sagblad. Sadana tillbe-
hor orsakar ofta ett bakslag eller att elverktyget
inte kan kontrolleras.

For alltid tillbehoret i samma riktning i mate-
rialet, dvs. i den riktning som skérkanten la-
mnar materialet (motsvarar samma riktning
som spanor kastas ut). Om elverktyget fors i
fel riktning leder det till att tillbehérets skarkant
bryts loss, varvid elverktyget dras i denna fram-
matningsriktning.

Spann alltid fast arbetsstycket vid anvéand-
ning av roterande filar, kapskivor, héghas-
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tighetsfrasverktyg eller hardmetallsfris-
verktyg. Redan vid I&g lutning i sparet hakar
tillbehdren fast och kan orsaka bakslag. Om en
kapskiva hakar fast knécks denna vanligtvis.
Om roterande filar, héghastighetsfrasverktyg
eller hardmetallsfrasverktyg fastnar kan verk-
tygets tillbehdr hoppa ut ur sparet och orsaka
att man forlorar kontroll dver elverktyget.

Sarskilda sdkerhetsanvisningar vid slipning
och kapning:

a) Anvand uteslutande slipkroppar som é&r
godkéanda for elverktyget och endast for re-
kommenderade arbeten. Exempel: Slipa al-
drig med en kapskivas sidoyta. Kapskivor ar
avsedda for att med kanten nota bort material.
0m en sidokraft inverkar pa dessa slipkroppar
kan de gé sonder.
Anvind endast oskadade dorn av korrekt
storlek och langd, utan underskérning vid
skuldran for koniska och raka slipstift med
géanga. Lampliga dornar minskar risken for
brott.
Undvik att kapskivan blockeras eller for
hdgt anliggningstryck. Utfor inte dverdrivet
djupa snitt. Overbelastning av kapskivan okar
dess pafrestning och kanslighet att hamna
snett eller blockera och ddrmed méjligheten for
ett bakslag eller brott pa slipkroppen.

Undvik omradet framfor och bakom den

roterande kapskivan med handen. Nar kaps-

kivan rér sig i arbetsstycket bort fran din hand
kan, vid ett bakslag, elverktyget och den rote-
rande skivan slungas direkt mot dig.

e) Om kapskivan sitter fast eller om arbetet
avbryts ska verktyget stingas av och hallas
stilla tills skivan har stannat. Forsok aldrig
att dra ut den &nnu roterande kapskivan ur
snittet eftersom det kan orsaka ett bakslag.
Ta reda pa och atgédrda orsaken till att skivan
har fastnat.

f) Starta inte elverktyget igen sé lange det be-

finner sig i arb Lat forst kapsk

uppnd fullt varvtal innan kapningsarbetet
aterupptas. Annars kan skivan haka fast, hoppa
ut ur arbetsstycket eller orsaka ett bakslag.

Stotta under plattor eller stora arbetssty-

cken for att minska risken for ett bakslag

pa grund av en kapskiva som har fastnat.

Stora arbetsstycken kan boja ner pga. av sin

egenvikt. Arbetsstycket maste ha ett stod pa
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bada sidor av skivan saval i ndrheten av snittet
som vid kanten.

Var speciellt forsiktig vid slitssnitt i befintli-
ga viggar eller andra dolda omraden. Kaps-
kivan kan orsaka ett bakslag om den gar in i
gas- eller vattenledningar, elektriska ledningar
eller andra objekt.

h

=

Sarskilda sakerhetsanvisningar vid arbete med
stalborstar:

a) Tank pa att stalborsten dven vid vanlig an-
véndning forlorar tradar. Overbelasta inte
tradarna genom for stort anliggningstryck.
Bortflygande tradar kan mycket enkelt tranga
genom tunna klader och/eller in i huden.

Lét borstar kéra minst en minut vid ar-
betshastighet fore anvandning. Se till sa att
inga personer star framfor eller i linje med
borsten under denna tid. Under inkdrningsti-
den kan |gsa tradstycken flyga ivag.

Rikta bort den roterande stilborsten fran
dig. Vid arbete med dessa borstar kan sma
partiklar eller minimala tradbitar flyga ivdg med
hog hastighet och tranga genom huden.

b
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Beskrivning av maskinen

PROXXON industriborrslip IBS/A ar idealisk for
finborrning, frésning, slipning, polering, borstning,
rostborttagning, gravering, ciselering och kapning.
Det gar att bearbeta olika material som stél, icke-
jarnmetaller, glas, trd, mineraler och keramik.

1 Forklaring (fig. 1)

. Varvtalsknapp med strombrytare

. Spérrknapp

. Overfallsmutter for stalspannhylsa
. Passning for borrstativ (¢ 20 mm)
. Stélspannhylsor

Chucknyckel

Batteri

. Upplasningsknapp batteri

. Laddningsenhet

©CONDTAWN

2 Leveransens omfattning

IBS/A (29800)
1 Industriborrslip IBS/A
1 Laddare
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Batteri

Férvaringsbox

Bruksanvisning

Sékerhetsanvisning

Nyckel

Spénnhylsor

(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 och 3,2 mm)

Rundslipstift @ 5mm

Cylinderslipstift @ 6mm

Cylinderslipstift @ 2,5 mm

Cylindriskt slipstift @ 7mm

HM-mikroborr @ 0,5 mm

HM-mikroborr @ 1 mm

Slipstift diamantbelagt @ 1,8 mm

Finfrés kulform @ 2,3 mm

Slipskivor @ 22mm (rosa) av adelkorund, fér

stal, gjutgods, HSS-stal

Slipskivor @ 22mm (gr) fér gravering och

mattpolering av glas, keramik och stellit. Aven

for slipning av hardmetall, hart gjutgods och
hoglegerat stal.

1 Polerskiva for akryl- och plexiglas

1 Méssingsborste for bearbetning av méssing,
massingslegeringar,  koppar, ddelmetaller,
halvadelstenar, plast och tréd. For rengdring av
elektroniska komponenter och kretskort.

10 Korundkapskivor for kapning av legerat och
olegerat stal, rostfritt stal och ickejéarnmetaller.
Kan dven anvandas for att klippa till trd och
plast.

1 Spindel skaftdiameter @ 3,2 mm

[ Y S

N — —

N

IBS/A (29802)

Industriborrslip IBS/A
Bruksanvisning
Sékerhetsanvisning

Nyckel

Spénnhylsor
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 och 3,2 mm)

[ SN

3 Tekniska data

Verktyg:

Léngd: ca 270 mm (med batteri)
ca 235 mm (utan batteri)

Vikt: ca 700 g (med batteri)
ca 520 g (utan batteri)

Passning: 920 mm

Spanning: 10,8V

Varvtal: 7000 - 23 000 v/min

Ljudniva: <70 dB(A)
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Vibrationer i handtaget: < 2,5 m/s?

Laddare:

Nétspanning: 100 - 240 V~,
50/60 Hz

Utgaende spanning: 12,6V

Laddstrom: 2A

Batteri:

Laddningsbart litiumjonbatteri
Nominell-/laddspénning: 10,8V /12,6 V
Energi/kapacitet: 28,2Wh /2,6 Ah

4 Buller-/vibrationsinformation

Uppgifterna om vibration och buller har faststalits
6verensstdmma med standardiserade och norma-
tivt foreskrivna métmetoder och kan anvéndas for
att jamfora elapparater och verktyg med varandra.

Dessa varden tillater likasa en prelimindr bedom-
ning av belastningarna som orsakas av vibration
och buller.

Beroende pa driftsforhallandena kan de faktiska uts-
lappen awvika fran de varden som anges ovan!

Detta gller i synnerhet beroende pa det arbetssty-
cke som ska bearbetas och det infallda verktyget
(sérskilt dess slitagetillstdnd). Oldmpliga arbetssty-
cken eller material, ofillréckligt underhallna verk-
tyg, dverdriven matning eller oldmpliga skérverktyg
kan avsevart oka vibrationsbelastningen och bulle-
rutvecklingen.

For en exakt uppskattning av den faktiska vibra-
tions- och bullerbelastningen ska man dven ta
hénsyn till hur lang tid som maskinen &r avstangd
eller ar igdng, men inte anvands. Detta kan avse-
vart minska vibrations- och bullerbelastningen 6ver
den totala tidsperioden.

Folj foljande anvisningar for att minimera vibrati-
onsbelastningen:

e Var noga med att regelbundet utféra underhall
pa era verktyg

o Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibrationer!

o Ett olampligt tillbehdr kan orsaka ométtliga vi-
brationer och buller. Anvdand endast ldmpliga
tillbehor!



o Ldgg vid behov in lampliga pauser i arbetet!
Anvéndning och hantering av batteriverktyg

a) Ladda endast batterier med laddare som re-
kommenderas av tillverkaren. Risk for brand
om en laddare som &r avsedd for en viss typ av
batterier anvénds for andra batterier.

Anvénd endast déarfor avsedda batterier i
elverktyg. Anvdndning av andra batterier kan
leda till personskador och brandrisk.

Hall batterier som inte anvinds pé& avstand
fran gem, mynt, nycklar, naglar, skruvar och
andra sma metallforemal som kan orsaka
overbryggning av kontakterna. En Korts-
lutning mellan batterikontakterna kan orsaka
brannskador eller brand.

Vid felaktig anvdndning kan det licka ut
vitska fran batteriet. Undvik kontakt med
den. Spola med vatten vid kontakt med
vétskan. Uppsok ldkare om vétskan kom-
mer i kontakt med dgonen. Utldckande vats-
ka kan leda till hudirritation eller brénnskador.

Anvénd inte skadade eller modifierade bat-
terier. Skadade eller modifierade batterier kan
uppfora sig pa ett oforutsebart sétt och leda till
brand, explosion eller personskador.

f) Utsédtt inte batterier for brand eller hdga
temperaturer. Brand eller temperaturer pa
6Gver 130°C kan orsaka explosion.

Fdlj alla anvisningar om laddning och lad-
da aldrig batteriet eller batteriverktyget
utanfor det temperaturintervall som anges
i bruksanvisningen. Felaktig laddning eller
laddning utanfér tillatet temperaturintervall kan
forstora batteriet och dka risken for brand.
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Service

a) Underhall aldrig skadade batterier. Allt un-
derhdll av batterier ska utféras av tillverkaren
eller auktoriserad kundservicestélle.

5 Idrifttagning och handhavande

Ladda batteriet (fig. 2 och 3)

Observera!

Lé&s fore idrifttagning varningsanvisningarna och
texterna som sitter pa laddaren och batteriet!

Ladda batteriet endast vid en omgivningstempera-
tur pa 10-40°C!

Vid leveransen &r batteriet delladdat och maste
laddas fullt innan verktyget tas i drift. Ga tillviga
pé foljande sétt:

1. Sétt i laddarens stickpropp.
2. Satt batteri 1 i laddaren 2 som fig. 2 visar.
3. Den gula lysdioden 3 indikerar laddning. Nar
laddningen r Klar tdnds den grona lysdioden 4.
. Fulladdat batteri ska tas ut ur laddaren.
. For in batteri 1, som fig. 3 visar, i verktygets
Oppning tills det hakar fast.
6. For att ladda upp: tryck pa upplasningsknap-
parna 2, dra ut batteriet bakat och utfor stegen
1-5.

(S

For att under arbete skydda batteriet mot skadlig
djupurladdning overkas laddtillstandet permanent
elektroniskt och verktyget stings av innan det kri-
tiska urladdningstillstandet nds. Nu maste batteriet
laddas upp igen. Forsok inte att dter ta verktyget i
drift med urladdat batteri!

Laddningen kan nar som helst avbrytas och pabér-
jas igen utan att batteriet tar skada.

Observera!

Om drifttiderna minskar drastiskt efter laddningen
&r det ett tecken pa att batteriet maste bytas ut!

Om den gula lysdioden inte lyser permanent efter
att batteriet har skjutits in i 6ppningen utan blinkar
sé ar orsaken mojligen en for hog temperatur, en
defekt eller att batteriet &r djupurladdat.

Om batteriet &r for varmt startar laddningen igen
efter att det har svalnat.

Om batteriet ddremot har normal temperatur men ar
djupurladdat sa kontrollerar laddaren huruvida batte-
riet tar upp strém eller redan &r defekt.

Om batteriet gar att ladda lyser den gula lysdio-
den efter en stund och indikerar att laddningen
fungerar.

Om den gula lysdioden blinkar ar batteriet defekt
och maste avfallshanteras, se for detta dven Infor-
mation om avfallshantering inom EU langre ned i
den anvisning.
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Allmént betraffande hantering av maskinen:

Observera!

o Fran fabrik sitter det en spannhylsa i spindeln!

o Se alltid till att spannhylsan och verktyget som
anvands har samma diameter! Verktygets spin-
del méste vara vél och sékert fixerad i spann-
hylsan!

o Se till att tillbehdren ar sékert skyddade mot ska-
dor nér de férvaras!

Sitta fast verktyg, resp. byta: (fig. 4):

Observera!
Ta alltid bort batteriet innan verktygsbyte!

1. Vrid 6verfallsmuttern 1 latt och tryck darvid pa
sparrknappen tills den gar i ingrepp.

2. Lossa muttern négra varv och byt verktyg.

3. Om é&ven spéannhylsan ska bytas, skruva ut
muttern helt, byt spannhylsan och dra at mut-
tern It for hand igen.

4, Satt i verktyget som ska anvéndas och dra at
med den bifogade nyckeln 3.

Industriborrslip IBS/A har utformats ergonomiskt sa
att man vid arbetet kan hantera den val och styra
den exakt. Spannhylsemutterns génga &r forsankt i
maskinhuset. Darfér kan borrchuck inte anvéndas.

Arbeta med maskinen

1. For att starta, anvand vredet 1 (fig. 1) och stéll
in lampligt varvtal for arbetet. For att uppné op-
timala resultat géller principiellt: verktyg med
mindre diametrar ska drivas med hdgre varvtal
och verktyg med storre diameter med nagot
lagre varvtal.

2. 0m du vill féra maskinen for hand ska du halla
den som en kulspetspenna vid frasning eller
gravering. Tack dérvid inte ventilations6ppnin-
garna (Fig. 5). Vid grovre arbete ska du hélla
maskinen som en hammare (Fig. 6).

Idealiska arbetsforhéllanden erhdlls om maskinen
kan spénnas fast med den langa 20 mm passnin-
gen i ett borrstativ eller en av universalhallarna ur
Proxxon-sortimentet .

Manga ytterligare anvdndningsomraden erhélls
genom att kombinera industriborrslip IBS/A med
andra maskiner och annan utrustning!
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6 Underhéll, rengéring och skotsel

Observera!

Fore all montering, instélining, underhallsatgarder
eller reparation ska batteriet tas bort!

Notera!

Varje maskin blir dammig vid arbete med trd. Det &r
darfor viktigt att varda maskinen. For en Iang livslangd
skall utrustningen efter varje anvéndning rengdras
med en mjuk trasa eller pensel.

For detta far mild tval eller ett annat lampligt rengd-
ringsmedel anvandas. Undvik rengdringsmedel som
innehaller Gsningsmedel eller alkohol (t.ex. bensin,
rengdringssprit osv.) eftersom dessa kan angripa
plastdelarna.

Hall alitid Oppningarna, som &r nddvéndiga for
motorns kylning, fria fran damm och smuts.

Serviceinformation
Observera: Nétkabeln for laddaren fér endast bytas av var
Proxxon-serviceavdelning eller av en kvalificerad person!

7 Tillbehdr

For ndrmare information om tillbehdr kan du be-
stélla var katalog under den adress som anges pé
sista sidan i garantianvisningen.

Observera!

Proxxon-tillbehér &r utformade for anvandning med
vara maskiner och passar darfor optimalt for an-
véandning med dessa.

Om tillbehor fran andra tillverkare anvands lamnar vi
ingen garanti for att vara maskiner fungerar sakert
och korrekt!

8 Avfallshantering

Maskinen far inte avfallshanteras som hushallsav-
falll Maskinen innehaller vérdefulla &mnen som kan
atervinnas. Vid fragor angdende avfallshanteringen,
kontakta de lokala &tervinningsforetagen eller andra
relevanta kommunala organ

Information om avfallshantering inom EU:
Ténk pa att enligt direktivet 2012/19/EG och direktivet
2006/66/EG ska defekta eller



forbrukade batterier och elektriska apparater som inte
langre fungerar avfallshanteras skilt fran hushallsav-
fall och Idmnas till en miljdanpassad ateranvandning!

9 CE-Forsédkran om dverensstimmelse

Tillverkarens namn och adress: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbendmning: IBS/A
Artikelnr: 29800/29802

Vi forklarar under ensamt ansvar att denna pro-
dukt uppfyller féljande direktiv och standarder.

EMC-direktivet 2016/30/EG
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Maskindirektivet 2006/42/EG
EN 60745-1:2010

EN 60745-2-23:2013

Directiv RoHS 2011/65/EU
Datum: 22.07.2022

Civ.ing. Jorg Wagner

a"f‘j?’ﬁf

PROXXON S.A.
Affarsomrade maskinsékerhet

Befullmdktigat ombud for CE-dokumentation &r
identisk med undertecknaren.
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@ Preklad navodu k pouziti
PROXXON - IBS/A

POZOR!

Proctéte si vSechny bezpecnostni

pokyny, navody, popisky zobrazeni a

specifikace, které byly dodany spolu s

elektrickym naradim. Nedodrzovani
nasledné uvedenych pokynli mdize vést k elektrickym
raziim, pozaru a/nebo k tézkym zranénim.

Z nékterych druhi dfeva, zbytki laku

Veskera varovani a pokyny si uschovejte pro
budouci konzultace.

apod. se mlze pi praci uvoliovat zdravi
Skodlivy prach. Pokud si nejste Uplné

jisti nezavadnosti brouseného materidlu,

pouzivejte prosim protiprachovou masku! V kazdém
pripadé pfi praci zajistéte dobrou ventilaci pracovisté!

©
@®

()
(=]

nevhazujte do doméciho >/

Noste ochranné bryle! Odlétajici dlomky
mohou zpQsobit poranéni o&i.

Pro vlastni bezpecnost pouzivejte pfi praci
ochranu sluchu!

Jen pro pouziti v suchych mistnostech

Ochranna izolace piistoje tfidy Il

Pri likvidaci
odpadu.

Spole¢né bezpeénostni pokyny k brouseni,
brouseni brusnym papirem, praci s draténymi
kartaci, lesténi, frézovani nebo rozbrusovani:

c) Toto elektrické naradi se pouziva jako bruska,
bruska s brusnym papirem, dratény kartac,
lesticka, k frézovani a jako rozbrusovacka.
Dodrzujte bezpecnostni pokyny, instrukce,
popisy a data, ktera jste obdrzeli s pfistrojem.
Nebudete-li dodrzovat nésledujici instrukce,
mize dojit k Urazu elektrickym proudem, pozaru
anebo tézkému poranéni.
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Nepouzivejte prisluSenstvi, které vyrobcem
neni uréeno a doporuceno pro toto elektrické
naradi. Skutecnost, Ze jste schopni pfislusenstvi
na vase elektrické nafadi upevnit nezarucuje
bezpecné pouziti.

Pripustny pocet otacek nasazeného nastroje
musi byt minimalné tak vysoky jako nejvyssi
pocet otacek uvedeny na elektrickém naradi.
Prislusenstvi, které se otaci rychleji nez je
pipustné, se mdze rozbit a rozlétnout do okoli.
Vnéjsi primér a tloustka nasazeného nastroje
musi odpovidat rozmérovym Udajiim vaseho
elektrického naradi. Spatné zméfené nasazo-
vané nastroje nemohou byt dostatecné stinény
a kontrolovany.

Brusné kotouce, brusné valce nebo jiné
prisluSenstvi musi presné sedét na brusném
vietenu nebo upinacim pouzdru vaseho elek-
trického naradi. Nasazované nastroje, které
presné nesedi v uchyceni vaseho elektrického
néfadi, se otaceji nerovnomérné, velmi silné vi-
bruji a mohou vést ke ztraté kontroly.

Na trn namontované kotouce, brusné valce,
fezné nastroje nebo jiné prislusenstvi musi
byt zcela vsazené do upinaciho pouzdra nebo
sklicidla. "Presah", resp. volna ¢ast trnu mezi
brusnym nastrojem a upinacim pouzdrem
nebo sklicidlem musi byt minimalni. Neni-li
nastroj prili§ daleko, mize se nasazovany nastroj
uvolnit a byt vymrstén vysokou rychlosti.
Nepouzivejte poskozené nasazované nast-
roje. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte u
nasazovanych nastrojl, jakymi jsou brusné
kotouce, odlupovani a trhliny, u brusnych
valct trhliny, opotfebeni nebo silny obrus,
u draténych kartac uvolnéné nebo zlome-
né draty. Pokud vam elektrické naradi nebo
nasazované nastroje upadnou, zkontroluj-
te, zda nejsou poskozeny, nebo pouzijte
neposkozené nasazované nastroje. Pokud
jster Y nastroj zkol li a nasa-
dili, budte vy i osoby pobliz mimo uroven
rotujiciho nasazeného nastroje a nechte
pristroj jednu minutu béZet na nejvyssi obrat-
ky. Poskozené nasazované nastroje se vétsinou
poskodi v této testovaci dobé.

Noste osobni ochranné pomicky. Dle
zplisobu vyuziti pouzijte ochranu celého
obliceje, ochranu oci nebo ochranné bryle.
Je-li to adekvatni, noste masku proti prachu,
ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo spe-




cialni zastéru, coz vas ochrani pred drobnymi
¢asteckami obrusu a materidlu. O¢i by mély
byt chranény pred odlétajicimi Casteckami, kte-
ré vznikaji pri rdznych druzich vyuziti. Ochranna
maska proti prachu nebo respirator musi pfi
pouzivani filtrovat vznikajici prach. Budete-li
dlouho vystaveni silnému hluku, miZzete byt
postizeni ztratou sluchu.
U ostatnich osob dbejte na bezpeénou vzdalenost
od vasi pracovni oblasti. Kazdy, kdo do pracovni
oblasti vstoupi, musi nosit osobni ochranné
pomiicky. Odlomky nastroje nebo zlomené nasa-
zené néstroje mohou odlétnout a zplisobit poranéni
i mimo prislu$nou pracovni oblast.
|) Pristroj drzte jen za izolované rukojeti, pokud
provadite prace, pfi kterych mize nasazeny
nastroj poskodit skryté elektrické vedeni nebo
vlastni pfivod do sité. Kontakt s vedenim pod
napétim maze dostat pod napéti i kovové Casti
piistroje a vést tak k Uideru elektrickym proudem.
m) Drzte elektrické nafadi pfi spusténi vzdy
dostate¢né pevné. Pfi rozbéhu na piné otacky
mUze vést reakéni moment motoru k tomu, Ze se
elektrické naradi protaci.
Je-li to mozné, poutzijte k zafixovani obrobku
svérky. Nikdy nedrzte maly obrobek v jedné
ruce a elektrické naradi ve druhé, zatimco jej
pouzivate. Pevnym upnutim maljch obrobk{
si uvolnite obé ruce k lepsi kontrole elektrické-
ho nafadi. P roziezavani kulatych obrobk
jako dfevénych hmozdinek, ty¢ového materialu
nebo trubek maji tyto sklon k odvalovani, ¢imz
mize dojit k sevieni elektrického nafadi a jeho
vymrsténi na vas.
Pripojovaci kabel udrzujte mimo otacejici se
nasazované nastroje. Ztratite-li kontrolu nad
pristrojem, mézete sitovy kabel rozfiznout nebo
zachytit a vade dlaf nebo ruka se mohou dostat
do otacejiciho se nasazovaného néstroje.
Elektrické naradi nikdy neodkladejte dfive, nez
se nasazené naradi zcela zastavi. Otacejici se
nasazovany nastroj se mize dostat do kontaktu
s odkladaci plochou, ¢imz byste mohli nad elekt-
rickym naradim ztratit kontrolu.
Utahnéte pevné po vyméné nasazovanych
nastrojii nebo nastavenich pfistroje mati-
ci upinaciho pouzdra, sklic¢idlo nebo jiné
upeviovaci prvky. Volné upevriovaci prvky se
mohou neoCekavané prestavit a vést ke ztraté
kontroly; neupevnéné rotujici komponenty budou
nasilné vymrstény.
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r) Pristroj nenechavejte v chodu pfi prenaseni.
Vase obleCeni miize byt nahodnym kontaktem
zachyceno otacejicim se nasazovanym a nasa-
zovany nastroj mlze poranit vase télo.
Pravidelné Cistéte vétraci otvor vaseho elek-
trického naradi. Ventilator motoru vtahuje do
krytu prach a silni nahromadéni kovového prachu
muize zplsobit elektricka nebezpedi.

t) Elektrické nafadi nepouzivejte v blizkosti
hoflavych materiald. Jiskry mohou tyto mate-
ridly zapalit.

Nepouzivejte nasazované nastroje, které
vyzaduji tekuté chlazeni. Pouziti vody nebo
jinych tekutych chladiv mdze vést k drazu elek-
trickym proudem.
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Zpétny raz a odpovidajici bezpeénostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce nasledkem zahaknutého
nebo blokovaného otacejicho se nasazovaného
nastroje, jako je brusny kotou¢, brusny pas,
dratény kartaC atd. Zahaknuti nebo blokovani vede
k nahlému zastaveni otacejiciho se nasazovaného
nastroje. Tim se zrychli nekontrolované elektrické
naradi proti sméru otaceni nasazeného nastroje.

Kdyz se brusny kotou¢ napf. zahakne nebo zablokuje
v obrobku, miiZe se hrana brusného kotoude, ktera je
v obrobku, zachytit a tim zlomit brusny kotou¢ nebo
zplsobit zpétny raz. Brusny kotou¢ se pak pohybuje
smérem k obsluhuijici osobé nebo od ni, v zavislosti
na sméru otaceni kotouce v misté zablokovani.
Pritom se mohou brusné kotouce také vylomit.

Zpétny raz je nasledkem Spatného nebo chybného
pouzivani elektrického néfadi. Je mozno mu zamezit
vhodnymi preventivnimi bezpe€nostnimi opatfenimi,
jak je popsano dale.

a) Elektrické naradi pevné drzte a vase téloiruce
méijte v poloze, ve které mizete dobfe zachy-
tit sily zpétného razu. Obsluhujici osoba miize
diky vhodnym preventivnim bezpe¢nostnim
opatfenim zvladnout sily zpétného razu.
Pracujte zvlasté opatrné v oblasti rohd,
ostrych hran atd. Zamezte tomu, aby se na-
sazované nastroje z obrobku odrazely a nebo
v ném uvazly. Rotujici nasazovany nastroj ma
sklon se vzpficit v rozich, ostrych hranach nebo
pokud se odrazi. To pak zplisobi ztratu kontroly
nebo zpétny raz.

b)
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<)

d

)

Nepouzivejte ozubeny pilovy kotou€. Takovéto
nasazované nastroje ¢asto zplisobuiji zpétny raz
nebo ztratu kontroly na elektrickym naradim.
Vedte elektrické naradi vzdy ve stejném
sméru do materialu, ve kterém bfit opousti
material (odpovida stejnému sméru, kterym
jsou vyhazovany trisky). Vedeni elektrického
naradi ve $patném sméru zplisobi vyloment bfitu
nasazovaného nastroje z obrobku, ¢imz je elek-
trické naradi tazeno do tohoto sméru posuvu.
Upnéte vizdy pevné obrobek pfi pouziti
rotaénich pilnikd, rozbrusovacich kotouéd,
vysokorychlostnich ~ frézovacich nastroji
nebo frézovacich nastrojii z tvrdokovu. Jiz
pii malém zkrouceni v drézce se tyto nasazova-
né néstroje zahaknou a mohou zpUsobit zpétny
réz. PH zah&knuti rozbruovaciho kotouce tento
obvykle praskne. Pfi zahaknuti rotacnich pilnikd,
vysokorychlostnich frézovacich nastrojli nebo
frézovacich nastrojil z tvrdokovu mize nastro-
jovy nastavec vyskoCit z drézky a vést ke ztrété
kontroly nad elektrickym naradim.

Zvlastni bezpecnostni pokyny k brouseni a
rozbruSovani:

a

b)

C|

d

Pouzivejte vyhradné brusné nastroje schva-
lené pro vase elektrické naradi a pouze pro
doporucené moznosti pouziti. Priklad: Nik-
dy nebruste boé¢ni stranou rozbruSovaciho
kotouce. RozbruSovaci kotouce jsou uréeny
k oddélovani materialu pomoci hrany kotouce.
Bocni plisobeni sil na tento brusny néstroj jej
mze zlomit.

Pouzivejte pro konicka a rovna brousici télesa
se zavitem pouze neposk é trny sprav-
né velikosti a délky bez spodniho zafezu na
nakruzku. Vhodné trny minimalizuji moZznost
prasknuti.

Zamezte  zablokovani  rozbruSovaciho
kotouce nebo piili§ vysokému pritlaénému
tlaku. Neprovadéjte nadmérné hluboké
fezy. Pretizeni rozbrusovaciho kotouce zvySuje
namahani a nachylnost ke vzpriceni nebo bloko-
vani a tim i moznost zpétného rézu nebo zlomeni
brusného néstroje.

Vyhnéte se rukou oblasti pred a za rotujicim
rozbruSovacim kotouc¢em. Pokud pohybujete
rozbruSovacim kotoucem v obrobku smérem od
své ruky, mize se stét, ze v pfipadé zpétného
razu mize byt rotujici kotou¢ vymrstén pfimo
proti vam.
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e) Pokud se brusny kotou¢ vzpfici nebo pokud
prerusite praci, pristroj vypnéte a pridrzte
jej v klidu, dokud se kotou¢ nezastavi. Nikdy
se nepokouSejte jesté bézici rozbrusovaci
kotou¢ vytahnout z fezu, jinak mize dojit
ke zpétnému razu. Zjistéte a odstrarite pricinu
vzpriceni.

f) Elektrické naradi opét nezapinejte, dokud se
nachazi v obrobku. Rozbru$ovaci kotou¢ ne-
jprve nechte najet na piné otacky, nez opatrné
provedete fez. V opatném piipadé se kotou¢
mize zahaknout, vyskoCit z obrobku nebo
zpUisobit zpétny raz.
Desky nebo velké obrobky podepiete, aby-
ste snizili riziko zpétného razu vzpficenym
rozbruSovacim kotoucem. Velké obrobky se
mohou prohybat pod vlastni vahou. Obrobek musi
byt podepren na obou stranach kotouce, a to jak
v blizkosti fezu, tak také na hrané.
Bud'te zvlasté opatrni pfi ponorném rezani
do stavajicich zdi nebo jinych neviditelnych
oblasti. Zafezavajici se rozbruSovaci kotou¢
mize pfi fezani do plynovych nebo vodovodnich
trubek, elektrického vedeni nebo jinych objektl
zpUisobit zpétny raz.

9

h

Zvlastni bezpecnostni pokyny k praci s
draténymi kartaci:

a

Zohlednéte, ze dratény kartac ztraci kousky
dratu i béhem bézného pouzivani. Nepietézujte
draty piili§ vysokym pritlaénym tlakem. Od-
létajici kousky dratu mohou lehce proniknout
oble¢enim nebo pokozkou.

Nechte kartace pred pouzitim bézet nejméné
jednu minutu pracovni rychlosti. Dejte pozor,
aby v této dobé zadna jina osoba nestala pred
nebo ve stejné linii s kartaéem. Béhem doby
zabéhu mohou odletovat volné kusy drétd.

Mite rotujici dratény karta¢ pry¢ od sebe! Pri
praci s témito kartaci mohou malé ¢astecky nebo
nepatrné kousky dratl odletovat vysokou rychlos-
ti a proniknout skrz pokozku.

b)

c

Popis stroje

Primyslova vrtaci bruska IBS/A° PROXXON
je idedini pristroj pro presné vrtani, frézovani,
broudeni, lesténi, kartaCovani, odrezovani, gra-
virovani, cizelovani a fezani. Mlzete s ni riznymi
zplisoby zpracovavat materidly jako ocel, barevné
kovy, sklo, dievo, mineraly a keramiku.



1 Legenda (Obr. 1)

1. Knoflik regulace otacek s vypinacem

2. Aretacni tlacitko

3. Prevle¢na matice pro ocelové upinaci pouzdro
4. UloZeni pro stojan pro vrtacku (o 20 mm)

5. Ocelové upinaci pouzdro

6. KIi¢ na pouzdro

7. Akumulator

8. Odijistovaci tlacitko akumulatoru

9. Nabijecka

2 Rozsah dodavky

IBS/A (29800)

1ks  primyslova vrtaci bruska IBS/A

1ks nabijecka

1ks  akumulator

1ks  ukladaci schranka

1ks navod k obsluze

1ks  bezpecnostni pokyny

1ks Kli¢

6ks klestiny (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 2 3,2 mm)

1ks  brousici télisko kulaté @ 5Smm

1ks  brousici télisko valcové o 6Bmm

1ks brousici télisko valcové @ 2,5 mm

1ks  brousici télisko hrncové @ 7mm

1ks  mikrovrtak - tvrdokov @ 0,5 mm

1ks  mikrovrtak - tvrdokov @ 1 mm

1ks brousici télisko diamantové 1,8 mm

1ks presna fréza, kuzelova @ 2,3 mm

2ks  brusny kotou¢ @ 22mm (rizové barvy) z
uslechtilého korundu, pro ocel, litinu, HSS
oceli

2ks  brusny kotou¢ @ 22mm (Sedy) Ke
gravirovani a matovani skla, keramiky a
stelitd, také k brouseni tvrdokovu, tvrzené
slitiny a vysoce legovanych oceli

1ks lestici kotou¢ pro akrylatové sklo a plexisklo

1ks  mosazny karta¢ pro zpracovani mosazi,
mosaznych slitin, médi, uslechtilych kovd,
polodrahokamdi, plastu a dfeva. Pro ¢isténi
elektronickych konstrukénich prvk a platin.

10ks korundové rozbruSovaci kotouce k fezani
legovanych a nelegovanych ocel,
uslechtilych oceli a barevnych kovd.
Pouzitelné i k fezani dfeva a plastd.

1ks upinacitm s primérem stopky @ 3,2 mm

IBS/A (29802)

1ks primyslova vrtaci bruska IBS/A

1ks navod k obsluze

1ks  bezpecnostni pokyny

1ks Klic

6ks klestiny (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 2 3,2 mm)

3 Technické udaje

Pristroj:
Délka: cca 270 mm
(s akumulatorem)
cca 235 mm
(bez akumulétoru)
Hmotnost: cca700g
(s akumulatorem)
cca520g
(bez akumulatoru)
UloZeni: 020 mm
Napéti: 10,8V
Pocet otacek: 7000 - 23000/min
Hlucnost: <70 dB(A)
Vibrace na rukojeti: <2,5m/s?
Nabijecka:
Sitové napéti: 100-240 V~,
50/60Hz
Vlystupni napét: 126V
Nabijeci proud: 2A
Akumulator:
Nabijeci Li-ion baterie
Jmenovité, nabijeci napéti: 10,8V /12,6 V
Energie/kapacita: 28,2Wh/2,6 Ah

4 Informace o hluku/vibracich

Udaje o vibraci a hlukovych emisich jsou
zprostfedkovany v souladu se standardizovanym a
normativné predepsanym procesem méfeni a mohou
byt vyuZity pro srovnani elektrickych pfistrojli a
nastrojli mezi sebou.

Tyto hodnoty umozriuji rovnéz predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a emisemi hluku.

V zavislosti na provoznich podminkéach se skutetné
emise mohou od vy$e uvedenych hodnot lisit!

To plati zejména v zavislosti na obrabéném
obrobku a bfitové destiéce (zejména na stavu jejiho
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opotiebeni). Nevhodné obrobky nebo materidly,
nedostatecné udrzované nastroje, nadmémy posuv
nebo nevhodné desticky mohou vyrazné zvysit
zatiZeni vibracemi a hluk.

Pro presny odhad skutecného zatizeni vibracemi a
hlukem by mély byt zohlednény i Casy, ve kterych je
pristroj odpojen nebo sice béZi, ale ve skutecnosti se
nepouziva. To mlze vyrazné snizit zatizeni vibracemi
a hlukem po celou pracovni dobu.

Dodrzujte nasledujici pokyny, abyste minimalizovali
zatizeni vibracemi:

* Zajistéte pravidelnou a dobrou Udrzbu vaseho
nastroje

Pfi nadmémych vibracich ihned preruste provoz
naradi!

Nevhodny nasazovany nastroj mize zpisobit
nadmérné vibrace a hluk. Pouzivejte jen vhodné
nasazované nastroje!

Pfi praci s pfistrojem délejte podle potfeby
dostatecné prestavky!

Pouziti a zachazeni s akunastrojem

a

Akumulatory nabijejte pouze v nabijeckach
doporuéenych vyrobcem. Kdyz se nabijecka
uréena pro konkrétni druh akumulatord pouzije
pro jiné akumulatory, hrozi nebezpeci pozéru.
Pro elektrické naradi pouzivejte pouze urcené
akumulatory. PouZiti jinych akumulatord mize
vést ke zranénim a nebezpeci pozaru.
Nepouzivany akumulator chraiite pred sty-
kem s k lafskymi sponkami, mi i
klici, hrebiky, Srouby nebo jinymi malymi
kovovymi predméty, které mohou zplisobit
premosténi kontakt. Zkrat mezi kontakty
akumulatoru mdze mit za nasledek popaleniny
nebo pozar.

V pfipadé nespravného pouziti mize dojit k
uniku kapaliny z akumulatoru. Vyhybejte se
kontaktu s ni. V pfipadé nahodného kontaktu
oplachnéte vodou. Kdyz se kapalina dosta-
ne do o¢i, zvazte vyhledani lékare. Unikajici
kapalina miZze vyvolat podrazdéni kize nebo
popaleniny.

Nepouzivejte poskozeny akumuldtor nebo
akumulator, ktery vykazuje zménu. Poskozené
nebo zménéné akumulatory se mohou chovat

b

c

d

[

-68 -

neprredvidatelné a zplisobit pozar, vybuch nebo
zranéni.
f) Akumulator nevystavujte ohni nebo prili$ vy-
sokym teplotam. Ohen nebo teploty nad 130°C
mohou vyvolat vybuch.
Rd'te se vSemi pokyny pro nabijeni a akumu-
lator nebo akunastroj nikdy nenabijejte mimo
teplotni interval uvedeny v navodu k pouziti.
Nespravné nabijeni nebo nabijeni mimo dovoleny
teplotni interval mdize akumulator znicit a zvysit
nebezpedi pozaru.

9

Servis
a) Poskozené akumulatory nikdy neopravujte.

Veskeré opravy akumulatord smi provadét pouze
vyrobce nebo zplnomocnéna servisni stediska.

5 Uvedeni do provozu a obsluha

Nabijeni akumulatoru (Obr. 2 a 3)

Pozor!

Prectéte si pred uvedenim do provozu vystrazna
upozornéni a napisy na nabijecce a akumulétoru!

Akumulator nabijejte pouze pfi okolni teploté 10 az 4°C!

Ve stavu pii expedici je akumulator ¢astecné nabity
a musi se pred uvedenim pfistroje do provozu zcela
nabit. K tomu postupujte nasledovné:

1. Zasurite zastréku nabijecky.
2. Vsadte akumulator 1 do nabijecky 2 podle vyob-
razeni na obr. 2.

3. Zluté svételna dioda 3 signalizuje proces nabijeni.
Je-li proces dokonceny, rozsviti se zelend
svételna dioda 4.

. Vyjméte zcela nabity akumulator z nabijecky.

. Zasurite akumulator 2 Az do zaklapnuti do otvoru
pouzdra pristroje podle vyobrazeni na obr. 3.

6. Pro nabiti stisknéte odjistovaci tlaCitka 2,

vytahnéte akumulator dozadu a provedte kroky
1-5.

o

Na ochranu akumulatoru pfed Skodlivym hlubokym
vybitim pfi praci je stav nabiti permanentné
elektronicky sledovan a pfistroj se pred dosazenim
kritického stavu vybiti vypne. Nyni se musi
akumulator znovu nabit. Nepokousejte se pfistroj
znovu uvést do provozu s vybitym akumulatorem!



Proces nabijeni Ize kdykoliv prerusit a znovu zahjit,
aniz by akumulator utrpél Skodu.

Pozor!

Pokud se doby provozu po procesu nabijeni
drasticky zkréti, poukazuje to na to, ze se musi
akumultor vyménit!

Pokud po vsunuti akumulatoru do k tomu uréeného
otvoru Zluta svételnd dioda permanentné nesviti,
nybrz blika, je pfi¢inou mozna piili§ vysoka teplota,
zavada nebo hlubokeé vybiti akumulatoru.

o Je-li akumulator pfili§ horky, spusti se proces
nabijeni automaticky po vychladnuti.

o Ma-li akumulator oproti tomu normalni teplotu,
avsak je hluboce vybity, nabijecka zkontroluje, zda
jesté prijima proud nebo je jiz vadny.

o |ze-li akumulator obnovit, sviti Zlut4 svételna dioda
po néjaké dobé nepfretrzité a signalizuje Uspésny
proces nabijeni.

o Blika-li Zluta svételna dioda, je akumulator vadny a
mus se zlikvidovat, viz k tomu také ,Pokyn pro likvi-
daci odpadu v ramci EU* dale nize v tomto névodu.

Obecné k zachazeni s pristrojem

Pozor!

* Z vyroby jsou do vietena pfistroje vioZeny klestiny!

o Pii pouzivani klestin vzdy dbejte na to, aby klestiny
a pouzivany nastroj mély stejny primér stopky! Trn
nastroje musi v klestinach sedét pevné a bezpe¢né!

o Pii uchovavani nastavcli dbejte na to, aby byly
spolehlivé chranény pred poskozenim!

Upnuti, popf. vyména nastroje (Obr. 4)

Pozor!
Pred vyménou nastroje vzdy vyjméte akumulator!

1. OtoCte prevleCnou matici 1 a pfitom soucasné
stisknéte aretaCni tlacitko, nez zaskodi.

2. Povolte matici nékolika otocenimi a vymérite
nastroj.

3. Maji-li se klestiny rovnéz vyménit, matici zcela
odSroubujte, vyménte klestiny a znovu matici
lehce rukou nasroubuite.

4. Vsadte nastavec a utahnéte jej pevné dodanym
klicem

Prlimyslova vrtaci bruska IBS/A byla ergonomicky
utvorena tak, aby s ni bylo mozné pfi praci dobie
manipulovat a pfesné ji vést. Zavit matice klestin
je zapustény do pouzdra stroje. Pouziti skli¢idla
neni z tohoto diivodu mozné.

Prace s pristrojem

1. K zapnuti otocte oto¢nym knoflikem 1 (Obr. 1)
a nastavte odpovidajici otacky. Pitom zasadné
plati, Ze pro docileni optimélnich vysledkd musi
byt nastroje s mensim primérem provozovany s
vy$§imi otaCkami a nastroje s vétsim primérem
spise s nizsimi otackami.

2. Pokud cheete pfistroj pfi praci vést rukou, drzte ho
pfi frézovani nebo gravirovani jako propisovacku.
Nezakryvejte pfi tom ventilacni otvory (Obr. 5).
Pfi hrubsich pracich byste méli pfistroj drzet jako
toprko kladiva (Obr. 6).

6 Udrzba, &isténi a osetiovani

Pozor!

Pred jakoukoliv montazi, nastavovanim, opatfenimi
Udrzby nebo opravou odstraite z pfistroje
akumulator!

Kazdy pfistroj se pii praci se dfevem zaprasi. Proto
je nutné ho osetfit. K zajisténi dlouhé Zivotnosti je
ale treba pfistroj po kazdém poutziti vycCistit mékkym
hadfikem nebo $tétcem.

Miizete pouzit jemné mydio nebo jiny vhodny
Cistici prostfedek. NepouZivejte Cistici prostredky
obsahujici rozpoustédla nebo alkohol (napf. benzin,
Cistici alkoholy atd.), protoZe by mohly narusit
plastové kryty.

Z otvord, které slouzi k chlazeni motoru, priibézné
odstrariujte prach a necistoty.

Servisni informace

Pamatujte na: Pivodni sitové vedeni pro nabijecku
smi byt ménéno pouze nasim servisnim oddélenim
Proxxon nebo kvalifikovanym odbornikem!
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7 Prislusenstvi

9 CE prohlaseni o shodé

Pro blizsi informace si prosim vyzadejte na$ katalog
pfistrojii na adrese, uvedené na posledni strané v
informaci o zaruce.

Zasadné prosim pamatujte na nasledujici:
Nastavce Proxxon jsou koncipovany pro praci
s nadimi stroji, a tim jsou optimélné vhodné pro
pouzivani s nimi.

Pii  pouzivani nastavcld od cizich vyrobch
neprebirame ruceni za bezpecnou a spravnou funkci
nasich pfistrojd!

8 Likvidace

Nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadul! Pristroj
obsahuje hodnotné materidly, které Ize recyklovat.
S piipadnymi dotazy o likvidaci se obratte na mistni
sbérné misto nebo prislusny obecni Grad.

Pokyn pro likvidaci odpadu v ramci EU:
Pamatujte, Ze podle smérnice EU 2012/19/EU a
smérnice EU 2006/66/ES maji byt vadné nebo
vypotfebované akumuldtory a jiz neupotebitelné
elektrické  pristroje  likvidovany oddélené od
domovniho odpadu a musi byt pfedany k ekologické
recyklaci!
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Jméno a adresa vyrobce: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg

L-6868 Wecker
Oznaceni vyrobku: IBS/A
C. vyrobku: 29800/29802

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze tento
vyrobek vyhovuje nasledujicim  smémicim a
normativnim predpistim:

Smérnice ES EMC 2016/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Smérnice EU o strojnich zafizenich 2006/42/ES

EN 60745-1:2010

EN 60745-2-23:2013

Smérnice RoHS 2011/65/EU

Datum: 22.07.2022

Dipl.-Ing. Joérg Wagner
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PROXXON S.A.
oddgleni bezpecnosti pfistroji

Zmocnénec pro dokumentaci CE je shodny s
podepisujici osobou.



Orijinal isletim kilavuzunun gevirisi-
PROXXON - IBS/A

DIKKAT!

Elektrikli cihazla birlikte verilen tiim
emniyet bilgilerini, talimatlar, resim alti
yazilarini ve ozellikleri okuyunuz.
Asagida yazih talimatlara

uyulmamas! elektrik carpmalarina, yangina ve/

veya agir yaralanmalara neden olabilir.

lleride lazim olabilecegi icin tim uyarlan ve
talimatlan saklayiniz.

Kimi agaclar veya cila artiklan belirli

sartlar altinda calisirken saghga zararh
tozlar (retebili. Zimpara malzemesi-

nin sakincasiz olusundan tam emin
degilseniz liitfen bir tozdan koruma maske-
si takiniz! Her haliikarda is yerinin yeterince
havalandirmasini saglayiniz!

Guvenlik gozligi takin! Ugan kiymikla
g6z yaralanmalarina neden olabilir.

isitme korumasi kullanin!
Sirf kuru odalarda kullanim igin

®
Korumasin if Il cihazi @
Makina'nin geri doniflimiind ev artiklar >/
lizerinden yapmayin. N
Taslama, zimparalama, tel fircayla calisma,
polisaj, frezeleme veya kesme islemleri icin
miisterek emniyet bilgileri:

a

Bu elektrikli cihaz taslama, zmparalama, tel
firga, polisaj, frezeleme ve kesme makinesi
olarak kullanilabilir. Cihazla birlikte aldiginiz
tiim emniyet bilgilerine, talimatlara, resimlere
ve verilere riayet ediniz. Asagidaki talimatlara
uymadiginiz takdirde, elektrik carpmasi, yangin
ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.

Uretici tarafindan bu elektrikli cihaz icin 6zel
olarak 6ngdriilmeyen ve tavsiye edilmeyen

b

c

d|

€

9

h

aksesuar kullanmayiniz. Aksesuari elektrikli
cihaziniza baglayabiliyor olmaniz giivenli
kullanimin garantisi degildir.

Kullanilan takimin izin verilen devri, en az
elektrikli cihaz iizerinde yazil azami devir
kadar yiiksek olmalidir. Izin verilenden daha
hizli dénen aksesuar kirilabilir ve etrafa
firlayabilir.

Kullanilan takimin dis gapi ve kalinhigi elektrikli
cihazin 6l¢ii bilgilerine uygun olmalidir. Yanls
6lliye sahip takimlar yeteri kadar koruna-
maz veya kontrol edilemezler.

Kesme taslari, zmpara silindirleri veya bagka
aksesuarlar elektrikli cihazin is miline veya
sikma pensine tam uymalidir. Elektrikli cihazin
baglama yerine tam uymayan takimlar esit
olmayan sekilde doner, asin titresim yapar
ve kontroliin kaybedilmesine yol acabilirler.
Bir saft iizerine monte edilmis taslar, taslama
silindirleri, kesici takimlar veya baska aksesu-
ar sikkma pensi veya baglama mandreni icine
tam olarak yerlestirimemelidir. Taglama gov-
desi ile sikkma pensi veya baglama mandreni
arasindaki "fazlalk" veya saftin bosta kalan
kismi asgari oranda olmalidir. Saft yeterince
sikilmadiginda veya taglama govdesi gok ile-
ride duruyorsa kullanilan takim gevseyebilir
ve yliksek hizla firlatilabilir.

Hasarl  takimlar  kullanmayiniz.  Her
kullanmdan 6nce kesme taslan  gibi
takimlarda kink ve catlak, taslama silindir-
leri gibi takimlarda catlak, asinma veya asin
kullamim, tel firca gibi takimlarda gevsek veya
kirik tel olup olmadigini kontrol ediniz. Elektri-
kii cihaz veya takim asagi diistiigiinde, hasarl
olup olmadigini kontrol ediniz veya hasarsiz
bir takim kullaniniz. Takimi kontrol ettikten ve
taktiktan sonra kendiniz ve yakinda bulunan
diger kisiler donen cihazin calisma eksenin-
den uzak durunuz ve elektrikli cihazi bir daki-
ka boyunca azami devirle calismaya birakiniz.
Hasar gormils takimlarin cogu bu deneme
stiresi icerisinde kirilir.

Kisisel ~ koruyucu  donanim  kullaniniz.
Yapacaginiz uygulamaya gére tam yiiz mas-
kesi, siperlik veya koruyucu gozliik takiniz. Ge-
rekliyse eger, kiigiik tas ve malzeme artiklarini
sizden uzak tutacak olan bir toz maskesi, ko-
ruyucu kulaklik, koruyucu eldiven veya ozel
onliikler kullaniniz. Gozler, gesitli uygulamalar
sirasinda etrafa firlayabilecek yabanci cisim-
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lerden korunmalidir. Toz veya solunum mas-
keleri uygulama sirasinda olusan tozu filtre
etmelidir. Uzun siire yiiksek guriltiye maruz
kaldiginizda isitme kaybina ugrayabilirsiniz.

i) Diger insanlarin calisma sahaniza giivenli
mesafede durmasina dikkat ediniz. Galisma
sahasina giren herkes kisisel koruyucu
donanim kullanmalidir. is parcasi Kiriklari
veya kirilan takimlar savrulabilir ve dogrudan
calisma sahasinin diginda da yaralanmalara
neden olabilir.

j) Kullanilan takimin gizli elektrik kablolarina veya
kendi elektrik kablosuna denk gelebilecegi
calismalan yaparken cihazi yalnizca izolasyonlu
tutma yiizeylerinden tutunuz. Elekirik ileten bir
kabloyla temas etmesi metal cihaz parcalarina
voltaj yiikleyebilir ve bir elektrik carpmasina
neden olabilir.

Galistinrken elektrikli cihazi daima sikica tu-

tunuz. Tam devre ulasirken motorun reak-

siyon momenti elektrikli cihazin donmesine
neden olabilir.

I) Miimkiinse eger is parcasini sabitlemek icin
iskenceler kullaniniz. Kullandiginiz esnada asla
bir elinizde is parcasini diger elinizde de elek-
trikli cihazi tutmayiniz. Kiigik is parcalarinin
sikilmasi sayesinde elektrikli cihazi kontrol
etmek icin her iki eliniz bosta kalir. Ahgap dii-
bel, cubuk malzeme veya boru gibi yuvarlak
malzemeler kesilirken bunlar kagmaya mey-
leder, ki bu yizden kullanilan takim sikisabilir
ve (stliniize firlatilabilir.

m) Baglantt  kablosunu  donmekte  olan
takimlardan uzak tutunuz. Cihaz Uzerindeki
kontroli  kaybettiginizde elektrik kablosu
kesilebilir veya dolanabilir ve elleriniz veya
kollariniz dénen takim igine girebilir.
Takim tamamen durmadan elektrikli cihaz asla
yere koymayiniz. Dénen takimin birakilan yii-
zeyle temas etmesi durumunda elektrikli cihazin
kontroliini kaybedebilirsiniz.
Kullanilan takimlan degistirdikten veya cihazda
ayar yaptiktan sonra sikkma pensi somununu,
mandreni veya diger sabitleme elemanlarini
sikiniz. Gevsek sabitleme elemanlan beklen-
medik sekilde kayabilir ve kontroliin kaybe-
dilmesine neden olabilir; sabitlenmemis,
ddnene bilesenler siddetli sekilde firlatilir.

Elektrikli cihazi calisir vaziyette tasimaymniz.

Giysileriniz donen takima temas etmesi du-

rumunda kapilabilir ve elektrikli cihaz viicu-

dunuzu keserek icine girebilir.

K

n

0]

P

-72 -

q) Elektrikli cihazin havalandirma deliklerini dii-
zenli olarak temizleyiniz. Motor fani gévde
icine toz ceker ve asir metal tozu birikmesi
elektriksel tehlikelere neden olabilir.
Elektrikli cihazi asla yanici malzemelerin
yaninda kullanmayiniz. Kivilcimlar bu malze-
meleri tutusturabilir.

Sivi sogutma maddeleri gerektiren takimlar
kullanmayiniz. Su veya sivi bagka sogutma
maddelerinin kullaniimasi elektrik
carpmasina yol acabilir.

=

b

Geri tepme ve ilgili emniyet bilgileri

Geri tepme, taglama tasi, zimpara seridi, tel
firga vb. gibi dénen takimin takilmasi veya bloke
olmasi sonucu olusan ani reaksiyondur. Takilma
veya blokaj dénen takimin aniden durmasina
neden olur. Bu yizden kontrolsiiz bir elektrikli
cihaz, takimin déniis yoniniin tersine ivmelenir.

Sozgelimi bir taglama diski is parcasi icinde
sikistiginda veya bloke oldugunda i pargasi
icine dalan taslama tasinin kenari, yakalanip
taslama diskini kirabilir veya geri tepmeye neden
olabilir. Bu durumda taslama diski, diskin blokaj
yerindeki donis yontine bagl olarak kullanan
kisiye dogru veya ondan uzaga hareket eder.
Burada taslama diskleri de kirilabilir.

Geri tepme, elektrikli aletin yanlis veya hatali
kullanimi sonucunda meydana gelir. Bu asagida
yazil uygun tedbirler alinarak énlenebilir.

Elektrikli cihazi sikica tutunuz ve viicu-
dunuzu ve kollarnizi geri tepme kuvvetlerini
karsilayabileceginiz bir pozisyona getiriniz.
Kullanan kisi uygun tedbirler alarak geri tep-
me kuvvetlerine hakim olabilir.

Kose, keskin kenar vh. sahalarda ozellikle
dikkatli calisiniz. Takimlari is parcasinda
sektirtmekten ve sikistirmaktan kagininiz.
Donen takim koselerde, keskin kenarlarda
veya sektiginde sikisma egilimi gosterir. Bu
kontroliin kaybedilmesine veya geri tepmeye
neden olur.

Disli testere bicagi kullanmayiniz. Bu gibi
takimlar siklikla geri tepmeye veya elektrikli
cihaz (izerindeki kontrolin kaybedilmesine
neden olur.

Takimi malzeme icine her zaman kesici kenarin
malzemeyi terk ettigi ayni yonde sokunuz
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(talasin disan atildigi yonle aynidir). Elektrikli
cihazin yanlig yonde sokulmasi kullanilan
takimin  kesici kenarinin is pargasindan
kirnlmasina neden olur, bu yiizden de elekt-
rikli cihaz bu itme y6niinde cekilir.

Torna egeleri, kesme taslan, yiiksek hizli fre-
ze takimlar veya sert metal freze takimlarini
kullanirken is parcasini daima baglaymniz.
Kanal icinde en kiiciik kastirmada dahi bu
takimlar takilir ve bir geri tepmeye neden
olabilir. Kesme tasinin sikismasi durumunda
kinlmasi dogaldir. Torna torpiilerinin, yiiksek
hizli freze takimlarinin veya sert metal freze
takimlarinin sikismasi durumunda kullanilan
takim kanaldan firlayabilir ve elektrikli cihaz
kontroliintin kaybedilmesine neden olabilir.

€]

Taslama ve kesme igin 6zel emniyet bilgileri:

a

Yalnizca elektrikli cihaziniz icin izin verilmis
taglama takimlanni ve yalnizca tavsiye edi-
len kullanim olanaklari igin kullaniniz. Ornek:
Asla kesme tasinin yan yiizeyiyle taslama
yapmayiniz. Kesme tagslari, kenarlariyla
malzeme asindirmasi igin dngorilmastr.
Yandan kuvvet uygulanmasi bu zimpara
malzemesini kirabilir.

Disli konik ve diiz taglama kalemleri icin yalnizca
omuz kisminda arka kesimi olmayan dogru
biiyiikliik ve uzunlukta hasarsiz saftlar kullaniniz.
Uygun saftlar kinlma olasigini azaltir.

Kesme tasinin bloke olmasini veya asiri baski
uygulanmasini - 6nleyiniz. Gereginden fazla
derin kesimler yapmayiniz. Kesme tasina agiri
yiklenilmesi yipranmay ve sikisma veya bloke
olma olasiligini ve bu yiizden geri tepme veya
zimpara tagi kinlmasi olasihgini da arttirir.
Ddnen kesme tasinin oniinde ve arkasindaki
alandan elinizi uzak durunuz. Kesme tagini is
parcas! icerisinde elinizden uzaga hareket
ettirdiginizde, bir geri tepme durumunda
elektrikli cihaz dénen tasla birlikte dogrudan
size savrulabilir.

Kesme tasi sikistiinda veya calismaya ara
verdiginizde cihaz kapatiniz ve tas durana ka-
dar sakince tutunuz. Hala dénen kesme tagini
kesim yerinden ¢ikarmaya calismayiniz, aksi
takdirde geri tepebilir. Sikismanin nedenini
saptayiniz ve gideriniz.

f) ls parcasi icinde bulundugu siirece elektrikli
cihazi yeniden calistirmayiniz. Kesim iglemini
slirdiirmeden 6nce kesme tasinin tam dev-

b)

c

d

€]

rine gelmesini bekleyiniz. Aksi takdirde tas
sikisabilir, is parcasi iginden firlayabilir veya
geri tepmeye neden olabilir.

Sikisan bir kesme tasi nedeniyle olusacak
geri tepme riskini azaltmak icin plakalari veya
biiyiik is parcalanni destekleyiniz. Biiyik is
pargalar kendi agirliklar nedeniyle biikilebi-
lir. Is parcasi hem kesim yerinin yakinindan
hem de kenardan olmak (izere tasin iki
tarafindan desteklenmelidir.

Var olan duvarlarda veya ici gorilemeyen
bagska béliimlerde dalma kesim yaparken 6zel-
likle dikkat ediniz. Malzeme igine dalan kesme
tasl, gaz, su veya elektrik tesisatlarinda ya da
bagka nesnelerde kesim yaparken geri tep-
meye neden olabilir.

9
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Tel firgalarla calisma icin 6zel emniyet bilgileri:

a

Tel firgadan normal kullanim sirasinda da tel
parcalar koptugunu unutmayniz. Tellere asiri
baski uygulayarak zorlamayiniz. Etrafa sav-
rulan tel parcalari ince giysiler ve/veya cilt
icine girebilir.

Firalan kullanmadan énce en az 5 dakika calisma
hiznda calistnniz. Bu siire zarfinda fircanin
oniinde veya ayni ekseninde baska kimsenin
bulunmamasina dikkat ediiniz. Aligtirma siiresi igin-
de gevsek tel parcalar ugabilir.

Ddnen tel firgay kendinizden uzaklastirniz! Bu
firgalarla caligirken kiicik partikiller veya
minik tel parcalar yiksek hizla firlayabilir ve
cildinizden iceri girebilir.

b)

c

Makinenin aciklamasi

PROXXON endistriyel matkap taglama makinesi
IBS/A hassas delme, frezeleme, taglama, polisaj,
firgalama, pas giderme, gravir, kazima ve kes-
me icin ideal bir cihazdir. Bununla 6r. gelik, de-
mir digl metal, cam, tahta, mineraller ve seramik
gibi her tiirli malzemeyi isleyebilirsiniz.

1 Lejant (Sek. 1)

1. Acma-kapatma salterli devir sayisi ayar
dugmesi

. Kilitleme digmesi

. Gelik sikma yiiziikleri icin rakor

. Matkap sehpasi igin yuva (o 20 mm)

. Gelik sikma yiiziikleri

. Ayna anahtari

oo wWN
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7. Batarya
8. Batarya kilit agma tusu
9. Sarj aleti

2 Teslimat kapsami

1ad. Anahtar
6ad.  Sikma yiiziikleri
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 ve 3,2 mm)

3 Teknik ozellikler

IBS/A (29800)
Endistriyel matkap taglama makinesi
IBS/A

1ad. Sarjaleti

1ad. Batarya

1ad. Muhafaza kutusu

1ad. Isletim kilavuzu

1ad.  Gulvenlik uyarlar

1ad. Anahtar

6ad.  Sikma yiiziikleri
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 ve 3,2 mm)

1ad. FormH saplitas @ 5 mm

1ad. Form B sapli tas @ 6mm

1ad. FormBsaplitas @2,5 mm

1ad. Form G saplitag @ 7 mm

1ad.  Sert metal mikro matkap ucu @ 0,5 mm

1ad.  Sert metal mikro matkap ucu @ 1 mm

1ad. Elmasli sapl tag @ 1,8 mm

1ad.  Hassas freze, bilye seklinde @ 2,3 mm

2ad. Taslama tasi @ 22 mm (pembe) asil
korindondan, celik, dokiim, HSS celi-
kleri igin

2ad. Taslama diski @ 22 mm (gri) Cam,
seramik ve stelit graviirlemesi ve
matlastirmas ve ayrica sert metal, sert
dokiim ve yiiksek alagimli celiklerin
taglanmasi igin

1ad.  Akrilik cam ve pleksiglas icin polisaj diski

1ad. Piring, piring alagimlari, bakir, degerli
metaller, yar deg“]erli taslar, plastik
ve tahta isleme icin. Elektronik yapi
elemanlari ve baskili devre Kartlarinin
temizlenmesi igin.

10 ad. Alagimli ve alagimsiz celiklerin,
paslanmaz celiklerin ve demir digi
metallerin kesilmesi i¢in korindon
kesme taglari. Ayrica tahta ve plastik
kesmek icin de kullanilabilir.

1ad.  Germe mili, saft capi @ 3,2 mm

IBS/A (29802)
1ad. Endistriyel matkap taglama makinesi
IBS/A

1ad. Isletim kilavuzu
1ad.  Guvenlik uyarlar
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Makine:

Uzunluk: yakl. 270 mm

(bataryali)
yakl. 235 mm

(bataryasiz)

Agirlik: yakl. 700 g
(bataryali)
yakl. 520 g

(bataryasiz)

Yuva: 220 mm

Voltaj: 10,8V

Devir: 7.000 - 23.000/dak

Gariilt olusumu: <70 dB(A)

Cihaz sapinda titresim: < 2,5 m/s?

$Sarj aleti:

Sebeke gerilimi: 100-240 V~,
50/60Hz

Cikis voltaji: 12,6V

Sarj akimi: 2A

Batarya:

Sarj edilebilir lityum iyon pil

Nominal akim/garj akimi: 10,8 V /12,6 V

Enerji/kapasite: 28,2 Wh /2,6 Ah

4 Giiriiltii / titresim hakkinda bilgi

Titresim ve guriiltd emisyonuyla ilgili bilgiler
standart ve norm olarak salik verilen él¢iim yon-
temlerine uygun olarak saptanmistir ve elektrikli
cihazlarin ve aletlerin birbiriyle karsilagtiriimasi
icin kullanilabilir.

Bu degerler keza titresim ve giirliltii emisyonlari
ile gegici bir degerlendirmeye de izin vermektedir.

Galisma kosullarina bagh olarak fiilen olugan
emisyonlar yukarida verilen degerlerden farkllik
gosterebilir!

Bu, ozellikle islenecek is parcasi ve takim eki
(6zellikle aginma durumu) icin gegerlidir. Uygun
olmayan is parcalari veya malzemeler, bakimi iyi
yapiimamis takimlar, cok yiiksek besleme hizi



veya uygun olmayan takimlar, titresim yikini
ve gurdlti olugumunu dnemli dlgide artirabilir.

Fiili titresim ve giriilti yikiinin dogru
degerlendirilmesi igin cihazin kapali oldugu yada
aclk olmasina ragmen gercekten kullaniimadigi
streler de dikkate alinmalidir. Bu, titresim ve
giriltd yikini caisma siiresinin tamaminda
oldukea azaltabilir.

Titresime maruz kalmay! en aza indirmek icin
asagidakilere dikkat edin:

Alete dizenli ve iyi sekilde bakim yapilmasini
saglayiniz

Asiri titresim olustugu anda derhal aletin
calistinimasini durdurunuz!

Uygun olmayan bir takimasiri titresime ve
glrdltiye neden olabilir. Yalnizca uygun
takimlar kullaniniz!

Cihazla caligirken ihtiyaca gdre yeteri kadar
mola veriniz!

Akiilii cihazin kullanimi ve fonksiyonu

a

Akiileri yalnizca iretici tarafindan onaylanmig
sarj cihazlarinda sarj ediniz. Belirli bir tiir ba-
tarya icin uygun bir sarj cihazi, bagka bata-
ryalarla kullanildi§i takdirde yangin tehlikesi

tasir.

Elektrikli cihazlarda yalmizca bunlar icin
ongoriilmiis  bataryalar  kullaniniz. ~ Farkli
bataryalarin kullanilmas| yaralanmalara ve
yangina neden olabilir.

Kullaniimayan ~bataryayr kontak uglarinin
birbirine temas etmesine neden olabilecek
atag, madeni para, anahtar, civi, civata veya
baska kiigiik metal nesnelerden uzak tutunuz.
Batarya temaslari arasinda bir kisa devre
yaniklara veya ates ¢ikmasina neden olabilir.
Yanhs kullamm  sonucunda bataryadan
disart sivi cikabili. Bununla temas etmey-
iniz. Yanlislikla temas edilmesi halinde su ile
yikayniz. Bu sivi gozlere ulastiginda ilave ola-
rak doktordan yardim aliniz. Disari ¢ikacak
batarya sivisi ciltte tahrislere veya yaniklara
neden olabilir.

Hasarli veya degistirilmis akiiler kullanmayniz.
Hasarli veya degistirilmis akiler tutarsiz dav-
ranabilir ve yangina, patlamaya veya yaralan-
ma tehlikesine neden olabilir.

b)

Cj

d

€]

9

Bir akilyii yangina veya cok yiiksek sicakliklara
maruz birakmayiniz. Yangin veya 130 °C Usti
sicakliklar patlamaya neden olabilir.

Sarj etmeyle ilgili tiim talimatlara riayet edi-
niz ve akiiyii veya akiilii aleti asla isletim
kilavuzunda yazili sicaklik araliginin haricide
sicakliklarda sarj etmeyiniz. Yanlis sarj veya
izin verilen sicaklik araliginin disinda sarj
edilmesi akilye zarar verebilir ve yangin teh-
likesini arttirabilir.

Servis

a)

Asla hasarli akiilere bakim yapmayiniz. Her
tiirlii akil bakimi yalnizea dretici tarafindan
veya yetkili misteri servisleri tarafindan
yapilmaldir.

5 isletime alma ve kullanim

Bataryay doldurma (Sek. 2 ve 3)

Dikkat!

i§letime almadan once sarj aletinde ve batary-
ada takili olan uyarilari ve etiketleri okuyunuz!

Pili yalnizca 10 ila 40°C ortam sicakliginda sarj
edin!

Teslimat durumunda batarya kismen sarj
edilmistir ve cihaz isletime alinmadan once
tamamen sarj edilmelidir. Bunun igin izlenecek
yontem:

1.
2.

3.

Sarj aletinin fisini takiniz.

Bataryayr 1, Sek. 2'de gdsterildigi gibi sarj
aletine 2 takiniz.

Sari 151kl diyodu 3 doldurma iglemini gos-
terir. Sarj islemi tamamlandiginda yesil 1kl
diyodu 4 yanar.

. Tamamen sarj edilmig bataryay! sarj aletin-

den ¢ikartiniz.

. Bataryayr 1 Sek. 3 altinda gosterildigi

gibi yerine oturana kadar cihazin mahfaza
deligine sokunuz.

. Serbest birakma digmelerini 2 sarj etmek

icin bataryayi arkaya dogru ¢ikariniz ve 1-5
adimlari uygulayiniz.

Bataryayr calisma esnasinda zararl derin
desarja kargi korumak igin sarj durumu elektrikli
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olarak siirekli denetlenir ve cihaz kritik desarj
durumuna ulagmadan kapatilir. Batarya artik sarj
edilmelidir. Cihazi bosalmis bataryayla yeniden
isletime almaya ¢aligmayiniz!

Batarya zarar gérmeksizin sarj islemi her zaman
iptal edilebilir ve yeniden baglatilabilir.

Dikkat!

Sarj isleminden sonra igletim saatleri kisalirsa
bataryanin yeniden topraklanmasi gerekir!

Batarya bunun igin éngérilen delige takildiktan
sonra sari 1ikli diyot stirekli yanmazsa sade-
ce yanip sénerse bunun nedeni muhtemelen
asin sicaklik, bir ariza veya bataryanin derin
desarjidir.

Batarya asiri i1sinmigsa sarj islemi soguduktan
sonra otomatik baslar.

Batarya normal sicakliktaysa ancak derin desarj
olmugsa sarj aleti tarafindan hala elektrik alip
almadigi veya arizali olup olmadigi kontrol edilir.
Batarya yeniden (iretilebiliyorsa sari ikl diyot
bir siire sonra kesintisiz olarak yanar ve sarj
isleminin basarili oldu§unu gésterir.

Sari 1kl diyot yanip sénerse batarya arizalidir
ve imha edilmelidir, ayrica bkz. bu kilavuzda "AB
icinde imha igin uyarilar".

Cihazin kullanimina iligkin genel hususlar:

Dikkat!

Fabrika cikigl olarak cihaz miline bir sikma
yiiziigi takihdir!

Sikma yiiziigii kullanimamasi  durumunda
daima sikma yiizigu ve kullanilan takimin ayni
saft capina sahip olmasina dikkat ediniz! Takim
mili sabit ve givenli olarak sikma yiizigiinde
oturmalidir!

Is takimini muhafaza ederken hasar riskinden
guvenilir bir sekilde korunmasini saglayiniz!

Takimin baglanmasi veya degistirilmesi (Sek. 4):

Dikkat!

Alet degisiminden 06nce bataryayl daima

cikartiniz!
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1. Rakor somununu 1 hafifce ceviriniz ve bu
esnada ayni anda kilitleme diigmesine yerine
oturana kadar basiniz.

2. Somunu birkag tur coziiniz ve aleti
dedistiriniz.

3. Sikma yiiziikleri de degistirilecekse somu-
nu tamamen cikartiniz, sikma yiziiklerini
degistiriniz ve somunu yeniden elle don-
dirdniz.

4. Kullanim aletini yerlestiriniz ve teslim edilen
anahtarla 3 sikiniz.

Endistriyel matkap taslama makinesi IBS/A,
calisma esnasinda iyi kullanilabilir ve hassa
bir gekilde uygulanabilir olarak ergonomik
bir sekilde tasarlanmigtir. Sikma yuziikle-
ri - somununun diglisi makine mahfazasina
gomilmistar.  Bir  matkap  mandreninin
kullanilmasi bu nedenle miimkiin degildir.

Cihazla calisma

1. Déndirme digmesini 1 (Sek. 1) agmak igin
tetikleyiniz ve calismaya uygun devir sayisini
ayarlayiniz. Bu sirada, optimum sonuglar elde
etmek icin prensip olarak kiiciik capl aletler
yiksek devir sayilariyla, biyik capl aletlerse
daha disiik devir sayilariyla alistinimalidir.

2. Sayet calisirken cihazi elle siirmek
istiyorsaniz frezeleme ve graviir islerinde bir
kalem gibi kavrayiniz. Bu sirada havalandirma
agizlanni kapatmayiniz (Sek. 5). Daha kaba
islerde cihazi bir cekic sapi gibi tutunuz

(Sek. ).

6 Bakim ve temizlik

Dikkat!

Her tiirli montaj, ayar, bakim onlemleri veya
onarimdan once bataryayi cihazdan gikartiniz!

Not!

Her cihaz ahsapla calisirken toz nedeniyle kirlen-
ir. Bu nedenle bakim elzemdir. Uzun bir kullanim
omrii igin cihazi her kullanimdan sonra yumugak
bir bez veya fircayla temizleyiniz.

Bunun igin yumusak bir sabun veya uygun
bagka bir temizlik maddesi kullanilabilir. Plastik
govdeye zarar verebileceginden dolayr gozelti
veya alkol iceren temizlik maddeleri (6rnegin



benzin, temizlik alkolleri vb.) kullanmamanizi
tavsiye ederiz.

Motorun sogutulmasi icin gerekli agikliklar her
zaman tozdan ve kirden arinmis halde bulundu-
runuz.

Servis notu

Liitfen dikkat ediniz: Batarya icin sebeke bes-
leme hatti yalnizca Proxxon servis departmani
veya kalifiye bir teknik personel tarafindan
degistirilebilir!

7 Aksesuar

Aksesuarlara dair bilgi igin liitfen son sayfa-
da garanti uyarisinin altinda verilen adresten
cihaz katalogumuzu isteyiniz.

Liitfen genel olarak dikkat ediniz:

Proxxon is takimlan kendi merkezlerimizle
kullanim igin tasarlanmigtir ve bunlarla kullanim
icin optimaldir.

Bagka Ureticilerin is takimlaninin kullanilimasi du-
rumunda cihazlanmizin giivenli ve usulline uygun
calismast igin higbir garanti vermiyoruz!

8 Atiga ayirma

Liitfen cihazi normal ev c¢opii ile birlikte
atmayiniz! Cihaz icerisinde geri déniisimii
mimkin pargalar vardir. Bu konuyla ilgili
sorularinizi liitfen ¢op toplama kurulusuna veya
diger belediye kurumlarina ydneltebilirsiniz.

AB icinde imha icin uyarr:

2012/19/AB sayili AB direktifi ve 2006/66/AT
sayIll AB direktifi uyarinca arizali veya kullanilmig
akimiilatorlerin ve artik kullanilamayacak elekt-
rikli cihazlarin ev ¢oplnden ayri olarak imha
edilmesine ve cevreye duyarli bir yéntemle geri
dontisiime kazandinlmasina litfen dikkat ediniz!

9 CE uygunluk beyani

Ureticinin adi ve adresi: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Urinadi:  IBS/A
Uriin No: 29800/29802

isbu diriiniin asagida yazili direktifler ve standart
belgelere uygun oldugunu, mesuliyeti tarafimiza
ait olmak tizere beyan ederiz:

2016/30/AB sayili AB EMU direktifi
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AB Makine Direktifi 2006/42/EG
EN 60745-1:2010
EN 60745-2-23:2013

Directifi RoHS 2011/65/EU
Tarih: 22.07.2022
Yiiks. Miih. Jérg Wagner
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PROXXON S.A.
Makine Givenligi Bolim

CE dokiimantasyon yetkilisi ile imza eden kisi
ayni kisidir.
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Ttumaczenie oryginalnej instruk-
cji obstugi PROXXON - IBS/A

UWAGA!

Prosze przeczyta¢ wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa,
instrukcje, podpisy pod zdjeciami i
specyfikacje, ktore zostaly
dostarczone razem z
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych
instrukcji moze prowadzié do porazenia pradem
elektrycznym, wybuchu ognia ilub ciezkich obrazen ciata.

Prosze¢ zachowa¢ wszystkie ostrzezenia i
instrukcje w celu konsultacji w przysztosci.

lub podobnych substancji moga tworzy¢
szkodliwy pyt podczas obrobki. Jesli

nie masz pewnosci, czy materiat, ktory
szlifujesz jest bezpieczny, uzyj maski przeciwpytowej!
W kazdym przypadku miejsce pracy podczas pracy
musi by¢ odpowiednio wentylowane!

Nosi¢ okulary ochronne! Latajace odtamki
moga spowodowac obrazenia oczu.

Dla wiasnego bezpieczenstwa podczas
pracy prosze stosowa¢ ochrone stuchu!

Mozna stosowaé tylko w suchych ﬂ
pomieszczeniach

Urzadzenie klasy ochrony |1 @

Nie wyrzuca ¢ zuzytego urzadzenia do “¢=
odpadéw pochodzacych z gospodarstw 1y
domowych! N

Niektére rodzaje resztek drewna lub farb .

Wspélne wskazéwki dotyczace bezpieczeristwa
podczas szlifowania, szlifowania papierem

$ciernym, pracy z uzyciem szczotek drucianych,
polerowania, frezowania lub przecinania tarcza:

c) To elekironarzedzie mozna stosowac jako
szlifierkg, do szlifowania papierem $ciernym,
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jako szczotke druciang, polerke, do frezo-
wania i jako przecinarke tarczowa. Nalezy
przestrzega¢ wszystkich wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa, instrukcii, ilust-
racji i danych, ktére zostaly dostarczone wraz z
narzedziem. W razie nieprzestrzegania ponizszych
instrukcji moze doj$¢ do porazenia pradem elektry-
cznym, pozaru i/lub powaznych obrazen.

Nie wolno stosowa¢ wyposazenia, ktére
nie jest wyraznie przewidziane lub zalecone
przez producenta dla tego elektronarzedzia.
Fakt, ze dane wyposazenie mozna zamocowaé
na elektronarzedziu, nie gwarantuje bezpieczne-
go uzytkowania.

Dopuszczalna predko$¢ obrotowa narzedzia
rob powi by¢ co najmniej rowna
najwyzszej predkosci obrotowej podanej na
elektronarzedziu. Wyposazenie, ktére obraca
sig szybciej, anizeli jest to dopuszczalne, moze
ulec rozerwaniu i wylecie¢ w powietrze.
Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia
roboczego powinny odpowiada¢ danym wy-
miarowym posiadanego elektronarzedzia.
Niewfasciwie dobrane narzedzia robocze moga
nie by¢ nalezycie ostoniete lub kontrolowane.
Sciernice, walce szlifierskie lub inne elementy
wyposazenia powinny by¢ doktadnie dopaso-
wane do wrzeciona szlifierskiego lub tulei
zaciskowej posiadanego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze, ktére nie sg dokladnie do-
pasowane do uchwytu elektronarzedzia obracaja
sie nierownomiernie, powodujg mocne drgania i
moga prowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.
Zamontowane na trzpieniu tarcze, cylindry
szlifierskie, narzedzia tnace lub inne akceso-
ria musza by¢ catkowicie wiozone w uchwyt
mocujacy lub zaciskowy. ,Nadwyzka” lub
swobodnie lezaca cze$¢ trzpienia miedzy
$ciernica a uchwytem mocujacym lub za-
ciskowym musi by¢ minimalna. Jesli trzpien
nie jest wystarczajgco napiety lub $ciernica
za bardzo wystaje, narzedzie robocze moze
sie poluzowa¢ i zosta¢ wyrzucone z duzg
predkoscia.

Nie wolno uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem narzedzi
roboczych, takich jak $ciernice nalezy je
skontrolowac pod katem odtaman i peknie¢,
walce szlifierskie pod katem peknigé, zuzycia
lub znacznego starcia, szczotki druciane pod
katem luznych lub pofamanych drutow. W




razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia
roboczego nalezy sprawdzic, czy nie zostato
ono uszkodzone, lub nalezy uzy¢ nieusz-
kodzonego narzedzia roboczego. Podczas
kontroli i uzytkowania narzedzia roboczego
nalezy si¢ odsunaé oraz odsunaé znajdujace
sie w poblizu osoby z ptaszczyzny wirowania
narzedzia roboczego i wigczy¢ urzadzenie z
maksymalna liczbe obrotéw na jedng minute.
Uszkodzone narzedzia robocze najczesciej
pekaja w czasie tego testu.

Nalezy uzywaé srodkéw ochrony indywidu-
alnej. W zaleznosci od zastosowania nalezy
uzywacé peinej ostony twarzy, ochrony oczu
lub okularéw ochronnych. Jesli jest to konie-
czne, nalezy uzywa¢ maski przeciwpytowej,
ochronnikéw stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnych fartuchéw, chronigcych przed
czastkami $cierniwa i czastkami materiatu.
Oczy nalezy chroni¢ przed rozpryskujacymi sie
ciafami obcymi, powstajacymi podczas réznych
prac. Maska przeciwpytowa lub maska chronigca
drogi oddechowe powinny filtrowa¢ powstajacy
pyt. Osoby narazone przez dfuzszy czas na
dziatanie nadmiernego hatasu moga dozna¢ ut-
raty stuchu.

Nalezy zwraca¢é uwage, aby inne oso-
by przebywaly w dostatecznej odlegtosci
od stanowiska roboczego. Kazda osoba,
wkraczajaca do obszaru stanowiska robo-
czego, powinna posiada¢ S$rodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego materiatu
lub pekniete narzedzia robocze moga ulatywac w
powietrze i powodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednim obszarem stanowiska roboczego.
Podczas wykonywania prac, w trakcie ktorych
narzedzie robocze moze dotkna¢ do ukrytych
przewodow elektrycznych lub wiasnego kabla
zasilajacego, nalezy trzymac elektronarzedzie
tylko za izolowane powierzchnie chwytow.
Zetkniecie sie z przewodem znajdujgcym sie pod
napieciem moze spowodowac, iz réwniez metalowe
czesci urzadzenia znajda sie pod napieciem i moga
doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

m) Podczas rozpoczynania pracy nalezy zawsze

mocno trzymaé¢ elektronarzedzie. Przy
osigganiu petnej predkosci obrotowej moment
reakcji silnika moze spowodowac przekrecenie
elektronarzedzia.

Jezeli jest to mozliwe, obrabiany przedmiot
nalezy zamocowac przy uzyciu zaciskéw. Po-
dczas pracy nigdy nie nalezy trzyma¢ matego

obrabianego przedmiotu w jednej dioni, a
elektronarzedzia w drugiej. Dzieki zamocowa-
niu matych obrabianych przedmiotéw obie rece
sg wolne w celu lepszej kontroli elektronarzedzia.
Podczas ciecia okragtych obrabianych przedmi-
otow, takich jak kotki drewniane, materiat pretowy
czy rury, majg one tendencje do staczania sig,
wskutek czego urzadzenie moze sig zakleszczy¢ i
zosta¢ odrzucone w strong uzytkownika.

Kabel przytaczeniowy nalezy trzymac z dala
od obracajacych si¢ narzedzi roboczych. W
razie utraty panowania nad urzadzeniem moze
dojé¢ do przeciecia lub zahaczenia kabla, a dtor
lub reka moze dosta¢ si¢ do obracajacego sie
narzedzia roboczego.

Nigdy nie nalezy odktada¢ elektronarzedzia,
dopoki narzedzie robocze nie zatrzyma
catkowicie. Obracajace sig narzedzie robocze
moze dotkna¢ do powierzchni oparcia, przez co
mozna utraci¢ kontrolg nad elektronarzedziem.
Po zmianie narzedzi roboczych lub ustawien
urzadzenia nalezy mocno dokreci¢ nakretke
tulei zaciskowej, uchwyt zaciskowy lub
pozostate elementy mocujace. Luzne elementy
mocujace moga sie nieoczekiwanie przesungé i
doprowadzi¢ do utraty kontroli; niezamocowa-
ne, obracajace sie komponenty sg odrzucane z
duza sita.

r) Nie wolno przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Ubranie moze zosta¢ por-
wane wskutek przypadkowego zetkniecia sig z
obracajacym si¢ narzedziem roboczym, ktére z
kolei moze spowodowac obrazenia ciafa.
Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentyla-
cyjne elektronarzedzia. Wentylator silnika wciaga
pyt do wnetrza obudowy, a duze nagromadzenie
pylu metalowego moze spowodowa¢ zagrozenie
porazenia elektrycznego.

t) Nie wolno uzywacé elektronarzedzia w poblizu
materiatéw palnych. Iskry mogg spowodowaé
zapalenie sie tych materiatow.

Nie wolno uzywa¢ narzedzi roboczych,
wymagajacych ptynnych srodkéw chtodzacych.
Uzycie wody Iub innych plynnych $rodkow
chiodzacych moze prowadzic do porazenia
pradem elektrycznym.
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Odrzut i odpowiednie wskazéwki dotyczace
bezpieczeristwa

Odrzut jest gwattowna reakcja na skutek zaczepienia lub
zablokowania obracajacego si¢ narzedzia roboczego,
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takiego jak S$ciernica, tasma szlfierska, szczotka
druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie prowadzi do
gwattownego zatrzymania obracajacego sie narzedzia
roboczego. W wyniku nastepuje niekontrolowane
przyspieszenie elektronarzedzia w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotu narzedzia roboczego.

W razie zaczepienia lub zablokowania np. $ciernicy
w przedmiocie obrabianym, krawedz Sciernicy
zagtebionej w obrabianym przedmiocie moze
zaplataC si¢ i na skutek tego moze doj$¢ do
pekniecia Sciernicy lub odrzutu. Sciernica porusza
sie wtedy w kierunku operatora lub w kierunku
przeciwnym, w zaleznoéci od kierunku obrotow
$ciernicy w miejscu zablokowania. W konsekwenciji
$ciernice moga réwniez peknac.

Odrzut  jest wynikiem nieprawidtowego  lub
niewlasciwego uzycia elektronarzedzia. Mozna mu
zapobiec, podejmujac odpowiednie opisane nizej
$rodki ostroznosci.

a

Nalezy mocno trzymaé elektronarzedzie
oraz ustawi¢ ciato i utozy¢ rece w pozycji,
umozliwiajacej przeciwstawienie si¢ sitom
odrzutu. Operator moze opanowac sity odrzutu
poprzez zastosowanie odpowiednich $rodkéw.
Nalezy pracowa¢ ze szczegding ostroznoscia
w obszarze narozy, ostrych krawedzi
itd. Nalezy zapobiega¢ odbijaniu sie
lek zedzia od ianego przedmiotu
lub jego zakleszczenia si¢ w nim. Obracajace
sie narzedzie robocze ma sktonnosci do zakles-
zczania sig na narozach, ostrych krawedziach lub
podczas jego odbicia od obrabianego przedmio-
tu. Powoduie to utrate kontroli nad nim lub odrzut.
Nie wolno uzywaé brzeszczotéw zgbatych.
Takie narzedzia robocze powodujg czgsto odrzut
lub utrate kontroli nad elektronarzedziem.
Narzedzie  robocze  zawsze  nalezy
wprowadza¢ w materiat w tym samym kie-
runku, w ktorym krawedz tnaca opuszcza
materiat (odpowiada temu samemu kierun-
kowi, w ktérym odrzucane sa widry). Pro-
wadzenie elektronarzedzia w niewfasciwym
kierunku spowoduje wyrzucenie krawedzi tnacej
narzedzia roboczego z obrabianego przedmi-
otu, wskutek czego elektronarzedzie zostanie
pociagniete w tym kierunku posuwu.
Zawsze nalezy napina¢ obrabiany przedmiot
podczas uzywania pilnikdw obrotowych, tar-
cz do przecinania, narzedzi do frezowania o

b)

c
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)
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duzej predkosci lub frezarek do metali twar-
dych. Juz przy niewielkim uszkodzeniu krawedzi
we wpuscie narzedzia robocze zaczepia sie
i moga spowodowaé odrzut. Gdy tarcza do
przecinania zaczepi sie, zazwyczaj peknie. W
przypadku zaczepienia sie pilnikéw obrotowych,
narzedzi do frezowania o duzej predkosci lub fre-
zarek do metali twardych zastosowane narzedzie
moze wyskoczy¢ z wpustu | doprowadzié do ut-
raty kontroli nad elektronarzedziem.

ycza
bezpieczenstwa przy szlifowaniu i przecinaniu
$ciernym:

a

Nalezy uzywa¢ wylacznie $ciernic przeznac-
zonych dla danego elektronarzedzia i zaleca-
nych mozliwosci stosowania. Przykfad: Nigdy
nie nalezy szlifowa¢ boczna powierzchnia
tarczy do przecinania. Tarcze do przecinania sa
przeznaczone do obrobki materiatu za pomoca
jej krawedzi. Boczne dziatanie sity na tarcze
moze spowodowacé jej pekniecie.

Do stozkowych i prostych $ciernic trzpie-
niowych z gwintem nalezy uzywa¢ wyfacznie
nieuszkodzonych trzpieni o wlasciwej
wielkosci i diugosci, bez podciecia na ra-
mieniu.  Odpowiednie trzpienie zapobiegng
mozliwo$ci ztamania sie.

Unika¢ blokowania tarczy do przecinania lub
zbyt duzych dociskow. Nie nalezy wykonywac
zbyt gtebokich cigc. Przeciazenie tarczy do
przecinania zwieksza jej naprezenia i sktonno$¢
do zakleszczania sig lub blokowania, a tym sa-
mym mozliwo$¢ odrzutu lub jej pekniecia.
Nalezy unika¢ trzymania dfoni w obszarze
przed obracajaca si¢ tarcza do przecinania
i za nia. Jedli tarcza do przecinania, znajdujaca
sie w obrabianym przedmiocie, wysunie sie z
dfoni, elektronarzedzie z obracajacg sie tarcza
moze w przypadku odrzutu zosta¢ odrzucone
bezposrednio na operatora.

W razie zakleszczenia si¢ tarczy do przeci-
nania lub przerwania pracy nalezy wylaczy¢
urzadzenie i trzymac je spokojnie dopoki tarcza
si¢ nie zatrzyma. Nigdy nie wolno prébowaé
wyciagac obracajacej si¢ jeszcze tarczy z miejs-
ca przecinania, poniewaz moze to spowodowac
jej odrzut. Nalezy ustali¢ i wyeliminowaé przyczyne
zakleszczenia.

f) Nigdy nie wolno ponownie wiaczaé
elektronarzedzia, jesli znajduje si¢ ono w ob-
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rabianym przedmiocie. Przed rozpoczeciem
przecinania, nalezy najpierw doprowadzi¢
tarcze do petnych obrotéw. W przeciwnym razie
tarcza moze sie zakleszczy¢, odskoczy¢ od ob-
rabianego przedmiotu lub spowodowag odrzut.
Plyty lub wigksze obrabiane przedmioty
nalezy podeprze¢, aby zmniejszy¢ ryzyko
odrzutu na skutek zakleszczonej tarczy.
Wieksze obrabiane przedmioty moga sie wygia¢
pod dziafaniem wiasnego ciezaru. Obrabiany
przedmiot nalezy podeprze¢ z obu stron tarczy i
to zaréwno w poblizu miejsca ciecia, jak rowniez
na krawedzi.

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé
podczas cigé kieszeniowych w istniejacych
$cianach lub innych obszarach, ktére nie sa
na wskros widoczne. Zagfebiajgca sie tarcza do
przecinania moze spowodowac odrzut na skutek
zetknigcia sig z przewodami wodnymi, gazowymi
lub elektrycznymi lub innymi obiektami.

g

h

Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa podczas
pracy z uzyciem szczotki drucianej:

a

Nalezy pamietac¢ o tym, iz szczotka druciana
gubi swoje druty rowniez podczas normalnej
pracy. Nie nalezy przeciaza¢ drutéw nadmier-
nym dociskiem. Odrywajace sie i odrzucane
druty moga przebi¢ cienkie ubranie i/lub wbi¢
sie w ciafo.

Przed zastosowaniem szczotki powin-
ny pracowaé przynajmniej przez minute z
predkoscig robocza. Nalezy uwaza¢, aby
w tym czasie zadna osoba nie stata przed
szczotka lub w tej samej linii. Podczas rozru-
chu moga zosta¢ odrzucone luzne kawatki drutu.
Obracajace si¢ szczotki druciane nalezy
skierowaé w odwrotnym kierunku od sie-
bie! Podczas pracy z tymi szczotkami mate
czasteczki i drobne kawatki drutu moga zostaé
odrzucone z duza predkoscia i wbic sie w skore.

b)

c

Opis urzadzenia

Przemystowa  wiertarko-szlifierka  IBS/A  firmy
PROXXON  jest idealnym  urzadzeniem do
precyzyjnego wiercenia, frezowania, szlifowania,
polerowania, ~ szczotkowania, usuwania  rdzy,
grawerowania, cyzelowania oraz cigcia. Mozna nig
obrabia¢ rozmaite materiaty, takie jak stal, metale
niezelazne, szkto, drewno, mineraty i ceramike.

1 Legenda (Rys. 1)

1. Pokretto do regulacji predkosci obrotowej z

wigcznikiem/wytacznikiem

2. Przycisk blokady

3. Nakretka kotpakowa stalowej tulejki zaciskowej

4. Czg$¢ cylindryczna do stojaka wiertarskiego

(020 mm)

5. Stalowe tulejki zaciskowe

6. Klucz do uchwytu

7. Akumulator

8. Przycisk do odblokowania akumulatora

9. kadowarka

2 Zakres dostawy

IBS/A (29800)

1szt.  przemystowa wiertarko-szlifierka IBS/A

1szt.  tadowarka

1szt.  akumulator

1szt.  pudetko do przechowywania

1szt.  instrukcja obstugi

1szt.  zasady bezpieczefistwa

1szt.  klucz

6szt. tulejki zaciskowe (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 oraz
3,2 mm)

1szt.  $ciernica trzpieniowa okragta @ 5 mm

1szt.  $ciernica trzpieniowa walcowa @ 6 mm

1szt.  $ciernica trzpieniowa walcowa @ 2,5 mm

1szt.  $ciernica trzpieniowa garnkowa @ 7 mm

1szt.  mikrowiertto ze stopu twardego @ 0,5 mm

1szt.  mikrowiertlo ze stopu twardego @ 1 mm

1szt.  diamentowana $ciernica trzpieniowa @1,8
mm

1szt.  frez precyzyjny, ksztatt kulisty @ 2,3 mm

2szt.  Sciernica @ 22 mm (r6zowa) z korundu szla-
chetnego, do stali, odlewéw, stali HSS

2szt.  Sciernica @ 22 mm (szara) do grawerowa-
nia i matowienia szkta, ceramiki i stellitu,
réwniez do szlifowania stopéw twardych,
Zzeliwa utwardzonego i stali wysokosto-
powych

1szt.  tarcza polerska do szkta akrylowego i
pleksiglasu

1szt.  szczotka mosigzna do obrébki mosiadzu,

stopdw mosiadzu, miedzi, metali szlachet-
nych, kamieni pétszlachetnych, tworzywa
sztucznego i drewna. Do czyszczenia ele-
mentow elektronicznych i ptytek obwodow
drukowanych.
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10szt. korundowych $ciernic do cigcia stali sto-
powych i niestopowych, stali nierdzewnych
i metali niezelaznych. Nadaje sie réwniez do
ciecia drewna i tworzywa sztucznego.

1szt.  trzpien mocujgcy o $rednicy chwytu
@3,.2mm

IBS/A (29802)
1szt.  przemystowa wiertarko-szlifierka IBS/A
1szt.  instrukcja obstugi
1szt.  zasady bezpieczeristwa
1szt.  klucz
6szt. tulejki zaciskowe
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 oraz 3,2 mm)

3 Dane techniczne

Urzadzenie:
Dtugos¢: ok. 270 mm
(z akumulatorem)
ok. 235 mm
(bez akumulatora)
Ciezar: ok. 700 g
(z akumulatorem)
ok.520 g
(bez akumulatora)
Czg$¢ cylindryczna: 220 mm
Napiecie: 10,8V
Predkos¢ obrotowa: 7000-23 000/min
Poziom hatasu: <70dB(A)
Wibracje na rekojesci: < 2,5m/s?
tadowarka:
Napiecie sieci: 100-240 V~,
50/60 Hz
Napiecie wyjsciowe: 126V
Prad tadowania: 2A
Akumulator:

Bateria litowo-jonowa nadajaca sie do powtérnego
tadowania

Nominalne / napiecie
tadowania: 10,8V/12,6V
Energia / pojemno$¢: 28,2Wh/2,6 Ah

4 Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

Dane dotyczace wibracji i emisji hatasu zostaty
wyznaczone  zgodnie ze  znormalizowanymi
i normatywnie  obowigzujgcymi  metodami
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pomiarowymi i moga zosta¢ uzyte do poréwnania ze
soba urzadzen elektrycznych i narzedzi.

Wartosci te pozwalajg réwniez na dokonanie
wstepnego  poréwnania narazen na  skutek
oddziatywania wibracji i emisji hatasu.

W zaleznosci od warunkéw eksploatacii, rzeczywista
emisja moze odbiegac od podanych wartosci!

Zalezy to w szczegolnosci od obrabianego
przedmiotu i narzedzia plytkowego (zwiaszcza
jego stanu zuzycia). Nieodpowiednie przedmioty
obrabiane lub materiaty, niewtasciwie konserwowane
narzedzia, nadmierny posuw lub nieodpowiednie
narzedzia ptytkowe moga znacznie zwiekszy¢
obcigzenie wibracjami i generowany hatas.

Dla dokfadnej oceny rzeczywistego narazenia na
dziatanie wibracji i hatasu nalezy uwzgledni¢ réwniez
czasy, W ktorych urzadzenie jest wyfaczone lub
wprawdzie obraca si¢, lecz w rzeczywistosci nie jest
uzywane. Moze to znacznie zredukowa¢ narazenie
na dziatanie wibracji i hatasu na przestrzeni catego
okresu pracy.

Aby zminimalizowa¢ obciazenie wibracjami, nalezy
przestrzega¢ ponizszych instrukcji:

Nalezy zadbac o regularng konserwacije narzedzia.
W razie wystapienia zbyt duzych drgan natychmiast
przerwag prace z urzadzeniem!

Nieodpowiednie  narzedzie robocze  moze
powodowac¢ nadmierne wibracje i hatasy. Nalezy
uzywaé tylko odpowiednich narzedzi roboczych!
Podczas pracy z urzadzeniem pamigta¢ o zachow-
aniu wystarczajacej liczby przerw!

Uzytkowanie i obstuga narzedzi akumulato-
rowych

a

Akumulatory  nalezy  fadowa¢  tylko
fadowarkami zalecanymi przez producentow.
W przypadku tadowarki, ktéra jest przeznaczo-
na do okreslonego rodzaju akumulatora istnieje
niebezpieczenstwo zaistnienia pozaru, jesli zosta-
nie uzyta do tadowania innego akumulatora.

W elektronarzedziach nalezy uzywaé tylko
akumulatoréw przeznaczonych dla nich.
Uzycie innego akumulatora moze prowadzi¢ do
powstania obrazen i zagrozenia pozarowego.

b)
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Nieuzywanych akumulatoréw nie nalezy
przechowywa¢ w poblizu spinaczy biu-
rowych, monet, kluczy, gwozdzi, $rub badz
innych drobnych przedmiotéw metalowych,
ktére moga spowodowaé zwarcie zestyké
akumulatora. Zwarcie zestykéw akumulatora
moze spowodowaé oparzenia lub pozar.

W przypadku niewtasciwego uzycia z akumu-
latora moze wydostac sie elektrolit. Nalezy
unika¢ zetkniecia sie z elektrolitem. W razie przy-
padkowego zetkniecia sie z elektrolitem zanie-
czyszczone miejsce nalezy zmy¢ woda. W razie
przedostania sie elektrolitu do oczu nalezy do-
datkowo skorzysta¢ z pomocy lekarskiej. Rozla-
ny elektrolit moze spowodowaé podraznienie
oczu lub oparzenia.

Nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych lub
zmodyfikowanych  akumulatoréw.  Usz-
kodzone lub  zmodyfikowane akumulatory
mogg sie zachowywaé w sposéb nieprzewi-
dywalny i spowodowa¢ pozar, wybuch Iub
niebezpieczenstwo obrazen.

f) Nie nalezy naraza¢ akumulatoréw na dziatanie
ognia lub wysokich temperatur. Pozar lub tem-
peratura powyzej 130°C moga spowodowac
wybuch.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji
fadowania i nie nalezy tadowaé¢ akumula-
torow ani tez narzedzi akumulatorowych
poza zakresem temperatur podanych w ins-
trukcji obstugi. Nieprawidiowe tadowanie lub
fadowanie poza dopuszczalnym zakresem tem-
peratur moze prowadzi¢ do zniszczenia akumu-
latora i do zwigkszenia zagrozenia pozarowego.

d

)

9

Serwis

a) Nie nalezy nigdy serwisowa¢ uszkodzonych
akumulatoréw. Wszelkie prace serwisowe aku-
mulatoréw winny by¢ wykonywane tylko przez
placowki serwisowe autoryzowane przez pro-
ducenta.

5 Uruchomienie i obstuga

tadowanie akumulatora (Rys. 21 3)

Uwaga!
Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ wskazéwki
ostrzegawcze i napisy umieszczone na tadowarce i
akumulatorze!

Akumulator nalezy tadowa¢ tylko w temperaturze
otoczenia od 10 do 40™C!

Przy  dostawie akumulator jest czesciowo
natadowany i przed uruchomieniem urzadzenia
nalezy go natadowa¢ do petna. W tym celu nalezy
postapi¢ w nastepujacy sposob:

1.
2.

3.

Wiozy¢ wtyczke tadowarki.

Wiozy¢ akumulator 1 do tadowarki 2, tak jak po-
kazano na Rys. 2.

Z6tta dioda 3 sygnalizuje proces tadowania. Po
jego zakoriczeniu dioda 4 zadwieci sig na zielono.

. Nafadowany do peina akumulator wyja¢ z

fadowarki.

. Wiozy¢ akumulator 1, tak jak pokazano na Rys.

3, do otworu w obudowie urzadzenia, aby sie
zatrzasnat.

. W celu natadowania nalezy nacisna¢ przyciski

blokujgce 2, wyciagna¢ akumulator do tytu i
wykona¢ kroki 1-5.

W celu ochrony akumulatora przed szkodliwym
catkowitym roztadowaniem podczas pracy poziom
natadowania jest stale kontrolowany elektronicznie i
przed osiagnieciem krytycznego stanu roztadowania
urzadzenie zostaje wytaczone. W takim przypadku
nalezy ponownie nafadowa¢ akumulator. Nie wolno
prébowa¢ uruchamiania urzadzenia z roztadowanym
akumulatorem!

Proces tadowania mozna w kazdej chwili przerwac
i rozpocza¢ na nowo. Akumulator nie zostanie
uszkodzony.

Uwagal

Jedli po procesie fadowania drastycznie skroca
sie czasy eksploatacji, informuje to o koniecznosci
wymiany akumulatora!

Jesli po wiozeniu akumulatora w przeznaczony do
tego otwor zétta dioda nie bedzie sie stale $wiecic,
lecz migaé, przyczyng jest prawdopodobnie
zbyt wysoka temperatura, defekt Iub catkowite
roztadowanie akumulatora.

Jesli akumulator jest zbyt goracy, proces tadowania
rozpocznie sig automatycznie po schiodzeniu.

Jesli jednak akumulator ma normalng temperature,
lecz jest catkowicie roztadowany, tadowarka spra-
wdzi, czy pobiera on jeszcze prad lub jest juz us-
zkodzony.
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o Jesdli mozliwe jest przywrécenie poprawnego stanu
akumulatora, z6tta dioda za$wieci si¢ po pewnym
czasie $wiattem ciagtym i zasygnalizuje prawidtowy
proces fadowania.

Jesli z6tta dioda miga, akumulator jest catkowicie
uszkodzony i nalezy go zutylizowaé, patrz réwniez
,Wskazéwka dotyczaca utylizacji na terenie UE”
nizej w tej instrukcji.Informacje ogdlne dotyczace
pracy z urzadzeniem:

Uwaga!
W stanie fabrycznym we wrzeciono urzadzenia
wlozona jest tulejka zaciskowa!
Przy korzystaniu z tulejek zaciskowych zawsze
zwraca¢ uwage, aby tulejka zaciskowa i stoso-
wane narzedzie mialy t¢ sama $rednice chwytu!
Trzpien narzedzia musi by¢é mocno i niezawodnie
osadzony w tulejce zaciskowej!
Podczas przechowywania narzedzi roboczych
zwracac uwage, aby byty one niezawodnie zabez-
pieczone przed uszkodzeniem!

Mocowanie badz wymiana narzedzia (Rys. 4):

Uwaga!
Przed wymiang narzedzia nalezy zawsze wyjac
akumulator!

1. Przekrecié lekko nakretke kolpakowg 1 i
réwnoczesnie nacisna¢ przycisk blokady az do
jego zazebienia.

2. Poluzowa¢ nakretke o kilka obrotow i wymieni¢
narzedzie.

3. Jesli tulejka zaciskowa réwniez bedzie wymie-
niana, odkreci¢ catkowicie nakretke, wymieni¢
tulejke zaciskowa i przykreci¢ nakretke z powro-
tem lekko reka.

4. Zalozy¢ narzedzie
dotgczonym kluczem

robocze i dokreci¢

Przemysfowa  wiertarko-szlifierka  IBS/A  zostata
ergonomicznie  zaprojektowana, dzieki czemu
podczas pracy mozna jg wygodnie obsfugiwac
i precyzyjnie prowadzic. Gwint nakretki tulejki
zaciskowej jest zagtebiony w obudowie urzadzenia.
Z tego wzgledu uzycie uchwytu wiertarskiego nie jest
mozliwe.

Praca z urzadzeniem

1. W celu wigczenia przekrecié pokreto 2 (Rys.1) i
ustawi¢ obroty odpowiednio do wykonywanej
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pracy. W celu uzyskania optymalnych efektéw
nalezy przestrzegac zasady: narzedzia 0 mniejszej
Srednicy muszg pracowac z wyzszg predkoscia
obrotowa, narzedzia o wigkszej S$rednicy z
mniejszg predkoscig obrotowa.

2. Jedli urzadzenie podczas pracy bedzie prowad-
zone reka, podczas frezowania lub grawerowa-
nia, nalezy trzyma¢ je jak diugopis. Nie nalezy
przy tym zakrywaé szczelin wentylacyjnych (rys.
5). Przy mnigj precyzyjnych pracach urzadzenie
nalezy trzymac tak jak trzonek miotka (rys. 6).

6 Konserwacja, czyszczenie i
pielegnacja

Uwagal!
Przed  rozpoczgciem  montazu,  ustawiania,
konserwaciji lub naprawy nalezy wyja¢ z urzadzenia
akumulator!

Wskazéwka!

Podczas obrobki drewna kazde urzadzenie ulega
zanieczyszczeniu pytem. Stad tez nieodzowne
jest jego czyszczenie. Celem zapewnienia diugiej
zywotnosci po kazdym uzyciu urzadzenie nalezy
jednakze oczysci¢ miekka szmatka lub pedzlem.
Mozna przy tym uzywa¢ fagodnego mydta Iub
innych  odpowiednich ~ $rodkéw  czyszczacych.
Nalezy unika¢ $rodkéw myjacych zawierajacych
rozpuszczalnik Iub alkohol (np. benzyny, alkohole
myjace etc.), poniewaz moga one dziata¢ agresywnie
na plastikowe czesci obudowy.

Otwory sfuzace do chtodzenia silnika winny by¢
zawsze wolne od pylu i zanieczyszczen.

Informacja dotycz3aca serwisowania
Uwaga: Przewdd zasilajacy do tadowarki moze by¢

wymieniany tylko przez dziat serwisu Proxxon lub
wykwalifikowanego specjalistg!

7 Wyposazenie

Odnosnie  blizszych  informacji  dotyczacych
akcesoriow prosimy o zapytanie o nasz katalog
urzadzen. Katalog mozna uzyska¢ pod adresem
podanym na ostatniej stronie informacii dotyczacych
gwarancji.



Prosimy pamigtac:

Narzedzia robocze Proxxon zostaty skonstruowane
pod katem naszych urzadzen, dlatego sa optymalnie
przystosowane do wspétpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych
producentow nie przejmujemy odpowiedzialnosci za
bezpieczne i prawidtowe dziatanie naszych urzadzen!

8 Utylizacja

Narzedzia prosze nie wyrzuca¢ razem z odpadkami
domowymi! Urzadzenie zawiera surowce nadajace sie
do ponownego wykorzystania. W razie pytan nalezy
zwrécic sie do lokalnego przedsiebiorstwa usuwania
odpadéw lub do innego odpowiedniego organu
komunalnego.

Wskazéwka dotyczaca utylizacji na terenie UE:
Prosze pamieta¢, ze zgodnie z dyrektywg UE
2012/19/UE i dyrektywa UE 2006/66/WE uszkodzone
lub zuzyte akumulatory i nie nadajace sie do uzytku
elektronarzedzia nalezy  utylizowaé  oddzielnie
od odpadéw z gospodarstw domowych i nalezy
doprowadzi¢ je do recyklingu w sposdb przyjazny dla
$rodowiska!

9 Deklaracja zgodnosci CE

Nazwa i adres producenta: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg

L-6868 Wecker
Oznaczenie produktu: IBS/A
Nr artykutu: 29800/29802

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnos¢, ze ten
produkt jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami i
dokumentami normatywnymi:

™ \

Dyrektywa UE (zgodno$¢ elektromagnety )
EMV 2016/30/UE

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Dyrektywa maszynowa UE 2006/42/WE

EN 60745-1:2010

EN 60745-2-23:2013

Dyrectywa RoHS 2011/65/EU

Data: 22.07.2022

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
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PROXXON S.A.
Dziat Bezpieczenstwa Urzadzen

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest identyczny z
sygnatariuszem.
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lMepeBop opuUriHanLHoro
pyKoBOACTBA MO 3KCAyaTaLUn
PROXXON - IBS/A

BHUMAHME!
MonHOCTbIO  MpoYMTaiiTe BCE  YKasaHus Mo
6GesonacHocTH, MONOXeHHs MHCTPYKLUMM,
MOANMCH K  pUCYHKaM W crieuvdmkaLmi,
KoTopble  6binM  MOCTaBNeHbl  COBMECTHO C
A2HHbIM  ANEKTPOMHCTPYMEHTOM.  Hecobriofenve

HIXKENPUBEAEHHbIX YKa3aHMii MOXET CTaTb MPUUMHOI
MOPaKEHNS  AMEKTPUYECKMM  TOKOM, NOXapa Wi
CEpbe3HbIX TPABM.

COXPaHMTe BCe NPEAoCTEPEEHUS U MONIOXEeHUs
WHCTPYKLMKM ans GyAymero ucnonb3oBaHus.

HekoTopble BuAbl ApeBecHHbl, a Takoke
OCTaTKN Nlaka M Ap. BO Bpems 06paboTku
Ha CTaHKe MOryT BbIENSTb Mbib, BPEAHYO
Ans 370poBbs. ECin Bbl He CoBCEM YyBepeHb
B 0e30MacHocTM Mbimt 0T Bawero wnmudosanbHoro
Marepuana, HajesailTe nbine3awmTHyo Macky! B
ntoBoM cniydae BO BpeMs paBoTbl o6ecriedsbTe XopoLuee
npoBeTp1BaHye paboyero Mectal

Hocute  3awwTHble oukv! Pasneteslunecs
0CKOKV MOrYT NOBPEAUTb Fnasa.

[ing Bavweii 6e3onacHocTv BO BpeMs paboTbl
MPOCHM MCMIONb30BATb HayLIHVKY!

@O

Tonbko Ans aKCnAyaTaLum B CyXiX MOMELLEHNSIX.

(]

Obuwme ykasaHms no  GesonmacHocTM  npu
wnuchoaHNy, WAMHOBAHMM HAXAAYHOM LUKYPKOHA,
paBoTax c NPOBONOYHBIMY LUETKAMM, NONMPOBAHMH,
(hpe3epoBaHuM WM OTpe3aHuu  WAMoBaNbHbIM
Kpyrom:

=

Knacc 3awwTs!: yctpoicTao knacea Il

He ponyckaetcs yTunmMavpoBaTh YCTPOACTBO
BMECTE C BbITOBbIMY OTXOAaMMA!
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a)

b)

c)

d

e)

[laHHbIA  ANEeKTPOMHCTPYMEHT  paspelaeTcs
ucrnonb3oBaTb  TONMbKO B KayecTse
wnndoBanbHoOA  MalMHKY,  WNMOBaNbHOM
MaLLMHKI C HaXAAYHOM LUKYPKOIA, POBONIOYHOM
LUeTKY, NONMPOBANbHOI UMK (hpe3epoBanbHON
MalMHKA, ¥ abpa3uBHO-OTPE3HOrO CTaHKa,
CobniopaiiTe BCe yka3aHusi Mo Ge3onacHocTy,
MHCTPYKUMM, PUCYHKW U [laHHble, KOTOpble
Bbl MOMYYUNM BMeCTe C YCTpoiAcTBOM. [lpu
HECOOMOAGHNN  HIXKEMPUBEAEHHbIX  YkasaHuil
BO3MOXHbI MOPAXKEHNS AMEKTPUYECKUM  TOKOM,
10XKap 1/ Ui Cepbe3HbIe TPABMbI.

He ucronbayiite HUKake — getann
KpOMe  cheuuanbHo MpefHa3HaueHHbIX ¥
PeKOMeHJOBaHHbIX  WU3roTOBUTENEM NS
[AHHOTO  ANEKTPOMHCTPYMeHTa. ToT  (hakT,
4TO Bbl MOXETE 3aKpenuTb feTanb Ha Ballem
MIEKTPOMHCTPYMEHTE, €L He rapaHTupyeT ero
6£30MaCHOr0 MCMI0Nb30BAHMS.

[lonycTuMass 4actoTa BpalUeHUs BCTABHOMO
MHCTpYMeHTa JoMKHAa ObiTb  He  Hike
MaKCUMasbHOM YacTOTb! BpalLeHWsl, yKa3aHHOM
Ha 9neKTPoMHCTpyMeHTe. [leTanb, KoTopas
BpaLLaeTes GbICTPEE, YeM 3T ONYCTUMO, MOXKET
Pa3pyLUMTLCS M BbINETETb U3 ANEKTPOMHCTPYMEHTa.
HapyHblii AvaMeTp W TOMWMHA BCTaBHOrO
MHCTPYMEHTa  [IOMKHbI  COOTBETCTBOBATb
YKa3aHHbIM pa3Mepam Ballero
9NEKTPOMHCTPYMEHTa, BCTaBHble MHCTPYMEHTHI
HECOOTBETCTBYIOLMX PA3MEPOB He MOryT GbiTb
Hapnexawwm 06pasoM  OTperynmpoBaHbl i
MPOKOHTPOMPOBAHbI.

LUnndoBanbHble AUCKM, WNNhoBasbHbIE BaNKK
WIW Apyruie AeTanu AOMKHbI TOYHO NOAXOANTH
K WindoBanbHOMY WNMHAEMIO UM LAHrOBOMY
32KUMy  BawWero  ANEKTPOMHCTPYMEHTa,
BCTaBHble  MHCTPYMEHTBI,  KOTOPblE  HETOUHO
MOAXOAST K 0a3upyiollemy oNeMeHTy Ballero
IEKTPOMHCTPYMEHT, BPALLIAKOTCS HEPABHOMEPHO,
04eHb CUNbHO BMOPMPYIOT M MOTYT MpUBECTU K

110Tepe KOHTPOSIS.
CMOHTMpOBaHHbIE ~ HAa  OMpaBKe  AMCKY,
wWndoBanbHble  LMIMHAPI,  Pexylve

MHCTPYMEHTbI WM [pyrue NpUHAANexXHoCTH
JOMKHbI  ObITb MOSHOCTbIO  BCTaBMEHbl B
LIaHroBbIA 32)KVM NN 32)XMMHOI# NaTpoH. [innHa
«BbICTYNa» WnM CBOGOAHOM 4acT OnpaBKM
MeXay WAM(OBANbHLIM MHCTPYMEHTOM W
L{aHroBbIM 32)XMMOM W 3aXMMHBIM aTPOHOM
[oMKHa ObITb MUHMManbHOR. Ecnn onpaska
3aXara HeoCTaTouHO MPOYHO WM BbICTYMAeT
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h)

Brepeav LUNMAPOBANTBHOrO VHCTPYMeHTa
CMLLKOM [ianeko, BCTABHOW MHCTPYMEHT MOXET
OTCOBAVHUTLCS! U BINETETb C BbICOKOI CKOPOCTbHO.

He ucronb3yiite noBpexpaeHHble
BCTaBHble WMHCTPYMeHTbl. [leped  KaxAbiM
UCTIONb30BAHWEM  MPOBEPSiiiTE  BCTaBHblE

MHCTPYMEHTbI, TakMe KaK wWnuchoBanbHble
[MCKW, HA OTCYTCTBME CKOMOB W TPELMH,
wnudoBanbHble BankM - Ha OTCYTCTBUE
TPEWWH, U3HOCA MMM CUNLHOMO WMCTUpaHus,
NpoBONOYHbIE WETKM =— Ha OTCYTCTBUE
0CnabneHHbIX MM COMaHHbIX MPOBONOK. B
cnyyae nafieHns BHU3 3NEKTPOMHCTPYMeHTa
WIN BCTaBHOrO WHCTPYMEHTa MpoBepbTe ero
Ha OTCYTCTBUE MOBPEXAEHHI UM UCTIONb3YiiTe
HEMOBPEXAEHHbI  BCTABHOM  MHCTPYMEHT.
Mocne npoBepkM M YCTaHOBKM BCTaBHOrO
VHCTPYMEHTa  BbIBEAMUTE  HaXoAsLMXCA
PSAOM Tiofied 3a npepenbl MAOWamM ero
BpalleHus W flaiite YCTPOIACTBY nopa6oTaTb B
TeYeHUe OAHOMA MMHYTbI MPU MaKCUManbHOM
yacToTe BpaLleHus. [oBpexX/eHHble BCTaBHble
VHCTPYMEHTbI B GOMbLLMHCTBE Cy4aeB NoMatoTcs
MEHHO BO BPEMS! 3TOrO TeCTa.

Hocute cpeacTBa MHAMBMAYaNbHOM 3alWuTl.
B 3asucumocT OT 06nacT npuUMeHeHms,
HOCHTE 3aLMTHYI0 MacKy AN UL, 3aLUTHYI0
Macky AnA rna3 wnu 3awmTHble ouku. MMpu
Heo6X0AMMOCTH HOCUTE NMbiNe3alLUTHYHO Macky,
3aWMTHBIE HAYWHWKY, 3alMTHBIE MepyaTku
WK crieumanbHbii hapTy, npefoxpaHsiowme
BaC OT MeNMKMX 4acTuy Martepuana W
wnnhoBaNbHOA Mbinu. [N1a3a AOMKHbI BbiTh
3AlUMLLEHbI  OT  PA3NeTaoLLMXCst  MOCTOPOHHHX
MpeaMeTOoB, KOTOpble MOSBASIOTCS MU CaMbIX
pasHblx o6nactsix npuMeHeHms. MbineBasi macka
W PECTMpaTop [OMKHbI 3a[ePXUBATb Mblflb,
06padylolLytocs  BO  BPEMS  MCMONb30BaHMS
yeTpoiicTBa. [inuTensHoe BO3AECTBUE CUTIBHOrO
LUyMa MOXET MOBPEAUT CITYX.

He nossonsiite ApyriM nuuaM HaxoauTbCS B
Baweii pa6oyeii 3oHe. [lomkHo cobniofaTbes
6GesonacHoe paccTosHue. Kaxablii BXOASIWMIA
B pabo4ylo 30Hy [OMKEH HOCUTb CPeAcTBa
MHAVBUAYanbHON 3awmTbl. O6NOMKI 3ar0TOBKY
W CNOMAHHOTO BCTABHOTO MHCTPYMEHTA MOryT
paaneTarbCs ¥ MpUBOMTH K TpaBMaM Takxe 3a
npesenamy Henocpe/aCTBEHHOI paBoyelt 30Hbl.
Ecnu Bbl BbinonHsieTe pa6oThl, MPN KOTOPbIX
BCTaBHOM MHCTPYMEHT MOXET ConpuKkacathes
CO CKPbITbIMY 3NEKTPUYECKUMM Kabensmu unu

)

m;

o)

q

co6CTBEHHbIM CeTeBbIM KaGeneM, faepxuTe
YCTPOICTBO ~ TONbKO 33  M30/MPOBaHHble
noBepXHOCTW AnA  3axeata. [lpn KOHTaKTe
C TOKOBEAyWMM KabeneM B METanM4eckux
JeTansix YCTpoiicTBa MOXET TakKe BO3HUKATb
AMIEKTPUYECKOE  HAMPSKEHME, YTO MPUBOANT K
MOPAKEHMNHO AMEKTPUUECKMM TOKOM.

Mpu nycke Heobxoaumo BCerfa MPOYHO
[epxath 9NeKTPOMHCTPYMEHT. [Mpn  pasroHe
[0 MOMHOV YaCTOTbl BPALLEHNS MOMEHT peakLi
JBUraTeNs MOXET MPUBECTM K MPOBOpAYMBaHMIO
MIEKTPOMHCTPYMEHTA.

Tpyn BO3MOXHOCTH UCTIONb3YiiTE AN 3axuMa
3aroToBKM CTPy6LMHY. Hukorpa He pepxute
3aroTOBKY B O/IHOM PyKe 1 3NIeKTPOUHCTPYMEHT
B [Pyroii BO BPEMA €ro MCnosb3oBaHus,
Brarogapst MpouHoMy 3akpenneHnio HeBombLMX
3aroTOBOK, Bbl WCronb3yeTe 066 pykn Ans
HauNyuLLero YNpasfeHnst SNeKTPOUHCTPYMEHTOM.
Mpn peske Kpyrmble 3arOTOBKM, Takve Kak
[IEPEBSHHbIE  UMOHKA,  WUTAHMM WM TPYb,
MOryT OTKATUTBCS, B Pe3yNibTate uero BCTaBHON
VHCTPYMEHT MOXET 3aKMHUTb U BbINETETb MPSMO
Ha Bac.

[lepxuTe CoefMHUTENbHbIA Kabenb Bhanu ot
BPALLAIOLMXCA BCTABHbIX MHCTPYMEHTOB. Ecnn
Bbl TEPSETE KOHTPOMb Hafl YCTPOVCTBOM, Kabens
MOXET ObiTb Pa3pe3aH MMM 3axBadeH, W KuCTb
PYKW MMM pyKa MOXKET NonacTb BO BpaLLIOLLMiACS
BCTABHOI VHCTPYMEHT.

Hukorpa He oTKnagbIBaiTe
MNeKTPOMHCTPYMEHT B CTOPOHY, NOKA BCTABHON
MHCTPYMEHT MOJSIHOCTbIO HEe  OCTaHOBMTCA.
BpatLatouuitcs  BCTaBHOW  MHCTPYMEHT  MOXET
COMPUKOCHYTBCA C MOBEPXHOCTbHO CKNAAMPOBAHHS,
B e3ynbTare Yero Bbl MOXETE NOTEPSTb KOHTPOMb
Hal 3NeKTPOUHCTYMEHTOM.

lMocne cMeHbl BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB MM
PerynupoBOK YCTPOICTBA HAfIGKHO 3aTsHUTE
railky — LAHroBoro  3axwuMa,  3aXUMHOI
NaTpoH WNM [pyrve KpenexHble JNeMeHTbl.
Ocna6nexHble  KpenexkHble — aneMeHTbl  MoryT
HEOXUIAHHO CMeLLATbCSt 1 MPUBOUTL K NOTepe
YNIPABMEHs;  HE3aKpenneHHble  BpaLLAloLLMECs
KOMTMOHEHTbI BbIGPACHIBAIOTCA C OrPOMHOV CATNOIA.
He ocTasnsnTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT
BpALAIOWMMUCS, KOTAAa Bbl €ro Hecete.
Bpaljaoupitcs  BCTaBHOA ~ MHCTPYMEHT  nput
CIy4aiiHOM KOHTAKTE MOXET 3axBaTUTb OfEXY U
BOH3MTHCS B BAC..

PerynsipHo  ouMwaiiTe  BEHTUNALMOHHOE
OTBEPCTME  BALIErO  ANEKTPOMHCTPYMEHTa,
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BeHTunsTop ABMraTens BCacHIBAET Mbib B KOPMYC,
1 3HAYUTENBHOE CKOMIEHNE METANMMUYECKON Mblnn
MOXET MPUBECT K OMACHOCTSM, CBSI3aHHbIM C
EKTPUYECTBOM.

1) He vcnonb3yiite aneKTPOMHCTPYMEHT BONM3M
BOCMIAMEHSIOLMXCS MaTepuanoB. Vckpbl MoryT
MPUBECTY K BOCMNAMEHEHVIO 3TUX MaTepuanos.

s) He wucnonb3ayiite BCTaBHbIE MHCTPYMEHTbI,
KOTOpble TPEBYIOT OXNaNAAOLMX KUAKOCTEN.
Mcnonb3oBaH1e Bob! M APYTMX OXTXatoLLmX
KUOKOCTEA MOXET MPUBECTU K MOpaKeHMo
EKTPUHECKMM TOKOM.

OTAaya v COOTBETCTBYHOLLME YKa3aHus No
6GesonacHocTh

OTgada — 8T0 BHE3anHasn peakuusi, 06yCroBMeHHas
3aefaHveM WM GNIOKVIDOBKOW  BpaLLatoLLerocst
BCTABHOTO WHCTPYMEHTA, TaKoro KaK LUnMcpoBanbHas
neHTa, MPOBOMOYHAN leTka U T.A.  3aefaHve
WM GOKVpOBKA MPUBOAST K PE3KOMY OCTaHoBY
BPALLAIOLLErOCA BCTABHOTO MHCTPYMEHTA. B peaynbTare
aTOr0  HEKOHTPOSIMDYEMbIA  BNIBKTPOMHCTYMEHT
YCKOPSIETCS MPOTYB HArpaBNIEHvs! BpALLEHNS BCTABHOTO
UHCTPYMEHTa.

Ecmu, Hanpumep, WnnchoBanbHbIA Anck 3aefaeT wim
6nokupyeTcss B 3ar0TOBKE, KPOMKA LUAMCHOBABHOMO
JVMCKa, KOTOpasi Bpe3aeTcs B 3aroTOBKY, MOXET
3aCTPSAT M TakuM 06pa3oM BbLOMATb WAMYOBANbHbI
AVCK WM NpvBECTM K oTAaYe. MoTom LummdpoBanbHbIi
JVMCK [IBIXETCS NO HANPaBEHMIO K M0Nb30BATENo Ui
OT Hero, B 3aBUCHMOCTI OT HanpaBMeHs BpaLLEHus
JMCKa B MecTe 61I0KVPOBKHY. [y 3TOM BO3MOXHA Taloke
1I0NIOMKa LUAMEOBAbHBIX AMCKOB.

Otpa4a - 970 CNEACTBME  HEMPABWTBHOMO Wi
OLUMBOUHOrO  UCTIONb3OBAHNS  AMEKTPOMHCTPYMEHTA.
OTaauy MOXHO MPeAOTBPATUTb HAANEXALLMMYA Mepamyt
MPEAOCTOPOXHOCTH, KaK OMCAHO HIDKE.

a) [lepxuTe NEKTPOMHCTPYMEHT JOCTAaTOYHO
Kpenko ¥ fepXwuTe CBOW KOpnyc W pyku B
TakoM NONOXEHUM, NPU KOTOPOM Bbl CMOXETe
COXpaHWTb paBHOBecHe Npu AeicTBUM cvn
0TAaum. I'IyTeM NPUHATUSA  Haanexalmx Mep
MPEAOCTOPOXHOCTM  MONb30BaTENb  MOXET
CoBflafaTh C 0TAAYEN.

b) Cobniogaiite 0cobyio OCTOPOXHOCTb  MpH
paboTe B 30He YrNOB, OCTPbIX KPOMOK M T.h.
He ponyckaliTe 3aefjaHnst M OTCKOKA BCTaBHbIX
MHCTPYMEHTOB OT 3aroTOBKM. Ha yrnax, ocTpbIx
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KPOMKaX Wi My OTCKOKE BPALUAOLLMIACS BCTABHOM
VHCTPYMEHT UMEET CKIMOHHOCTb K 3aefiaHuio. 310
NPUBOJUT K NOTEPE KOHTPONA UNK 0TAauqe.

c) He wucnonb3yiitte  3y6yatoe  nusbHOE
nosioTHo. Takve BCTaBHbIE MHCTPYMEHTbI 4acTo
MPUBOAAT K OTAAYe WnM noTepe KOHTPONS Haj
9MNEKTPOUHCTPYMEHTOM.

d) Bcerpa BBOAWTE BCTABHOW MHCTPYMEHT B
Matepuan B OJHOM W TOM )Ke HanpaBneHuu,
B KOTOPOM pexXylas KpOMKa CXOpUT C
maTtepuana (COOTBETCTBYET — HanpasneHuio
B KOTOPOM  BbiGpachbiBaeTcA  CTPYXKa).
Benenue 3NeKTPOMHCTPYMEHTa B HEMpaBuiibHOM
HanpaeneHn  NPUBOAWT K BbIKpaLLMBAHWIO
PeXyLLelt KPOMKM BCTABHOTO WMHCTpYMEHTA W3
3aroTOBKM, B pe3ynbTaTe 4ero ANMeKTPOUHCTRYMEHT
BbITANMBAETCS B AAHHOM HanpaBeH NOAAYM.

€) Bcerma HapexHo 3akpennsdiTe 3aroToBky
npu 1Cronb30BaHNH1 BpalLatoLmxes
HanUNbHUKOB,  OTPE3HbIX  LWAMOBANbHLIX
[MCKOB,  BbICOKOCKOPOCTHBIX  (hpe3epHbIX
WHCTPYMEHTOB wum TBEPAOCNNABHBIX
(pe3epHbIX  MHCTPYMeHTOB.  [laxe  npu
HeBOMbLIOM Mepekoce B Mady 9TW BCTaBHble
VHCTPYMEHTbI 33T M MOryT MpUBECTU K
oTza4e. lpn 3aeaaHn1 OTPEHOrO LMEOBANLHOTO
AMcka OH 00bi4HO  fomaeTes. [Mpu 3aenaqmn
BpaLLatoLLMXCA HanWbHUKOB, BbICOKOCKOPOCTHBIX
(DPe3epHbIX UHCTPYMEHTOB MMM TBEPAOCTNABHbIX
(DPe3epHbIX MHCTPYMEHTOB BCTABHOW UHCTPYMEHT
MOXET BbICKOYMTb U3 Mas3a W NpUBECTH K noTepe
YNpaBreHys aNeKTPOMHCTPYMEHTOM.

CriewvanbHble ykasaHusi no 6e3onacHocT npu
WANHOBaHNM M OTPe3aHUM WNNOBabHbIM
Kpyrom:

a) Mcnonb3yitTe UCKMIOYMTENBHO WNMGOBANbHbIE
MHCTPYMEHTbI,  paspelleHHble ANS  Bawero
AMEKTPOMHCTPYMEHTa, M Tombko AN
pekoMeHfoBaHHbIX obnacTeif  npUMeHeHNs.
Mpumep: Hukorpa He wnudyiite GokoBoil
NOBEPXHOCTBIO OTPe3HOro Avcka. OTpesuble
LAMOBAITbHbIE AUCKM MPEAHA3HAUEHb! AN CheMa
Martepuana KpomKoi aucka. Mpv BO3pecTBuM Ha
3TU WMAOBATbHbIE HCTPYMEHTbI GOKOBBIX Cun
OHV MOTYT Pa3pyLUUTBCS.

b) [InA KOHWYecKUX WnM npsMbIX abpasvBHBIX
rofioBoK € pe3b6oii  MCTOMb3yiiTe TONbKO
HEMoBpeXeHHble  OMPaBKM  HajneXxalero
pasMepa M AMMHbI, Ge3 MOAHYTPpeHus Ha
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3anneynke. MoAX0slLME OMPaBKM yMeHbLLAIOT
PUCK NONOMKY.

He ponyckaiite GnokupoBaHUs OTPE3HOro
wnMdoBanbHOro  AUCKAa  WAM  CIIMLIKOM
BbICOKOrO JaBNeHus npuxuma. He Bbinonksiite
cnuwkom rnyGokue pesbl. Mpu neperpyske
OTPE3HOMO  LMEOBANLHOD AMCKA NOBBILLAETCS
WX Harpyaka M CKIOHHOCTb K Mepexocy W
3ae/jaHNI0, 1 TEM CaMblM — BEPOSTHOCTb OT/AAuM
I PaspyLLEHNs! LMAPOBANBHOTO MHCTPYMEHTa.
He npubnuxaiite pyKy K 3oHe mepes M 3a
BPALAIOWMMCS  OTPE3HbIM  LNNCOBANBHBIM
avckom.  Korga  Bbl  BejeTe  OTPe3Hoid
WNNEOBaNbHLIA AMCK B 3ar0TOBKE OT CBOEH
pyk#, B Cly4ae OTAAYM  BNEKTPOMHCTPYMEHT
C BPALLAIOLIMMCS  IMCKOM  MOXET  YCKOPSITBCS
HEnocpe/CTBEHHO M0 HANpaBEHNIO K BaM.

Mpu 3aepaHuM OTPe3HOro WAMOBaNLHOrO
[IMICKa UV NPy nepepbiBe B paboTe BbiKMouMTe
YCTPOICTBO U MOAOXANTE, MOKA AMCK He
0CTaHOBUTCS. HUKOrAa He mbiTaiiTech BbIHYTb
elle BpaLLAIOLUMIACSH OTPE3HOIA WNNGOBaNbHbIA
JMCK U3 pa3pe3a, WHaye MOXET BO3HUKHYTH
othaya. Onpejemute W yYCTpaHuTe  MpUUHY
3aefjaHus.

HuKkorpa He BKMlOYaiiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT
3aHOBO, MOKAa OH HAaXoUTCA B 3aroTOBKe.
Mpexge 4YeM  OCTOPOXHO  MPOAOIMKUTH
pa3pesahue, paiite 0Tpe3HoMy
wnndoBanbHoMy AMCKY [IOCTUYb  MONHON
4acTOTb! BpallieHnsi. B npoTvBHOM Cnyyae AvCK
MOXET 3aeCTb, BbICKOYMTb U3 3ar0TOBKM WM
MPUBECTA K OTAAYE.

[InA yMeHblUeHMs]  OMAacHOCTM  OTAAYM
3aeBIETO  OTPE3HOro  WAMdoBanbHOro
[MCKa MOAAEPKMBAIATE MAUTBI WIN KpyMHble
3aroToBKM.  KpynHble  3aroToBKM  MOrYT
nporubatbCs 0T COBCTBEHHOrO Beca. 3aroToBKy
HeoBX0avMO MOAEPXMBATb C [IBYX CTOPOH ACKa,
a IMEHHO: BONI3N paspe3a i Ha Kparo.
Cobniopaiite ocobyto 0CTOPOXHOCTb
npy  BbINONHEHMN MOTaiHbIX pa3pe3oB B
CYWECTBYIOWMX CTEHaX WM APYruX CKPbITbIX
30Hax. B npouecce pesk  Bpesawowumiics
OTPE3HON LNMCOBAMLHBIA AMCK MOXET MPUBECTY
K OTAA4e B pesynbTare CTONKHOBEHNS C rado-
BOJIONPOBO/IOM, 3MEKTPUUECKUMI KaBensmu unn
[pyrvMu OGbEKTamM.

CneuvanbHble YKa3aHus no 6GesonacHocTh npu
paGOTax C NMPOBOJIOYHbIMMU LLIETKAMU:

a)  YuuTbiBaiite, YTo faxe B npowecce 0GbI4HOrO
UCTIONb30BaHUA ~ OT  MPOBOJOYHBIX  LIETOK
OT/ienaloTes YacTv npososok. He neperpyxaiite
MPOBOJIOKM  C/IULLKOM  BbICOKUM  faBrieHVeM
npwxuMa. OTneTalowume YacTi MpoBONoKkY Mory
TIErko MPOHMKATb {epe3 TOHKYI0 OREXAY v / Wn B
KODKY.

b) Mepen ucronb3oBaHMeM pfaiiTe  wWeTkam
nopa6otatb ¢ paboyeii CKOPOCTbIO HE MeHee
0fiHO/ MUHYTbI, CneAuTe 3a TeM, 4To6bl B 3TO
BPEMS HUKTO He HaXOAWIICA Nepef WeTKOi i
Ha 0fHOA NpsMOIA ¢ Held. Bo Bpems npupaboTkv
MOryT  BblfeTatb  OTCOEAMHMBLUMECH — YacTu
MPOBONOKM.

c) HanpasnsiiTe BpalaloOLYIOCA MPOBONOYHYIO
wetKy ot ce6s! MMpu paboTe ¢ TakvMK LLETKaMM
Mefkie  YacTMUbl WM KPOLLEYHblE  YacTi
MPOBONOKM MOTYT BbINETATb C BbICOKO! CKOPOCTbIO
1 MPOHMKAT H4EPEe3 KOXY.

Onucanue ycTpoiicTea

TTpOMBbILLNEHHb I CBEPAMNbHO-LLAMGOBANbHbI
uHCTpymeHT IBS/A Kkomnanm PROXXON — ato
WpeanbHoe  YCTPOWCTBO  ANS  MPEL3MOHHOrO
pacTauMBaHus,  (hpe3epoBaHns, Ln1choBaHNS,
MONMPOBaHNS, KpaLEBaHs, YAAneHMs PXKaBUMHbI,
[PaBMPOBaHMS, YeKaHKu W peskn.  YCTpoicTBO
n038oNSeT 06pabaTbiBaTh BCEBO3MOXHbIE MaTEPUanbI,
TakMe Kak CTanb, LBETHble MeTanmbl, CTeKNo,
[IPEBECHA, MUHEPATTbI M Kepamuka.

1 YcnoBHble 0603Ha4eHus (puc. 1)

1. PerynsiTop 4acToTbl BPALLEHNS! C [ABYXMO3ULIMOHHbBIM
BbIK/IKO4ATENEM

2. KHonka cpukcanmm

3. Taifka HakuHas Ang CTasbHOrO LGHroBOro 3axmma

4. MecTo nocaao4Hoe Ans cToitku caepna (@ 20 M)

5. 3aXMMbl LQHroBbIE CTaNbHbIE

6. Knrou ans natpoxa

7. Axkymynstop

8. KHonka pa3bniokipoBKm akkymynsitopa

9. 3apsaHoe ycTpoiicTBO

2 06beM NocTaBKM

IBS/A (29800)

1 wr. [MPOMBILLNEHHbIA CBEPAMNIEHO-
LWAMcHOBaNbHbIN MHCTPYMEHT IBS/A

1wr. 3apsaHoe ycTpoiicTBO
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1wr.
1wr.
1wr.
1wr.
1w
euwr.

2wr.

1wr.

10 wr.

1wr.

IBS/A
1wr.

1wr.
1w
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AxkymynsTop

Kopobka ans xpaHeHus

PykoBoACTBO M0 3KcnnyaTaLum
Ykasarusi no 6e3onacHocTi

Koy

Baxumbl Lanrosbie (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0
13,2 MM)

. [onoska LwnchoBanbHas kpyrnas @ 5 MM
. lonoska LnMchoBanbHas LMMHApM4eckas

Q6 MM

. Tonoska LUJ'lVIdeBB.ﬂbHaﬂ LMnuHAapKUyeckas

@25Mum

. Tonoska wnchosanbHas valueuHas @ 7 M
. CBepno npeuuaioHHoe TeepAocnnasHoe @

0,5 MM

. CBepno Npeun3noHHoe TBepAOCTIIaBHOE

@1 mm

. Tonoska LmcposanbHas ¢ anMasHbIM

nokpbITeM & 1,8 MM

. Dpe3a npeLy3noHHast LWapOBIAHOA (hopM

@23 mm

. ek winchoBanbHbIil @ 22 Mu

(KpacHo-po30BbIE KepaMIHECKIE MUTMEHTbI
3 3MEKTPOKOPYHAA BbICOKOr0 KauecTsa
ANA CTanK, YyryHa, GbICTPOPEXyLLMX CTanew
JIvek WwamchoanbHbIi @ 22 Mu

(cepblit) [Ins rpaBupoBaHys 1 MaTpoBaHKs
CTeKna, Kepamukm 1 CTENNNTOB, TakoKe AN
LNMcpoBaHNA TBEPAOTO MeTanna,
OTOENEHHOO YyryHa u
BbICOKOMNIErPOBAHHbIX CTanei

[lck nonvpoBanbHbIi Ans akpUnosoro
CTekna v nnexeurnaca

LLleTka natyHHas ans 06paboTku naTyHu,
NaTyHHbIX CTINABOB, MeAW, 6M1aropoHbIx
MeTanos, CaMoLIBETOB, NacTMacChl

1 ZIPEBECHHb. [INS O4MCTKM 3MEKTPOHHbIX
MIEMEHTOB ¥ Nnar.

[vicku 0TpesHble M3 KOpYHAA ANs pesaHms
NervpoBaHHbIX 1t HEMervpoBaHHbIX cTanei,
HEPXKaBEIOLLVIX CTaneid v LIBETHbIX
MeTannos. MpUMeHsieTCs Takxe Ans
Pe3aHits ApeBECHHbI 1 NNACTMACChI.
Onpaska 3aximMHas, AameTp XBOCTOBIKA
@32 mm

(29802)

[TpOMbILLNEHHbIA
CBEPMMNBHO-LUANEOBANbHbII MHCTPYMEHT
IBS/A

PykoBoACTBO M0 3KcnnyaTaUum

Yka3aHus no 6esonacHocTi

1wr. Koy
6T, 3aXKNMbI LaHrOBblE
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 1 3,2 mm)

3 2 TexHuyecKue AaHHble

WUHcTpymeHT:
[nvHa: 0K. 270 MM
(C aKkymynsTopom)
OK. 235 MM
(63 akKymynsTopa)
Macca: oK. 700 T
(C aKkymynsTopom)
ok. 520 (6e3
akkymynsTopa)
Mocago4Hoe MecTo: 220 MM
HanpsikeHue: 10,8 B
YacToTa BpaLleHms: 7000-23 000 06/M1H
YpoBeHb Luyma: <70 A6(A)
Bu6pauns Ha pyuke: <2,5m/c?
3apspHoe yCTPOiCTBO:
HanpsxeHue cetu: 100240 B ~,
50/60 'y
BrixoaHoe Hanpsixenue: 12,6 B
Tok 3apspky: 2A
AKKymynsiTop:

Mepesapsixaemas NUTUIA-MOHHAS
aKKyMynsTopHas 6arapes

HomuHanbHoe HanpsixxeHue/HanpskeHue
3apsaaKm: 10,8B/12,6 B
MOLHOCTL/EMKOCTb: 28,2 B1-4/2,6 Ay

4 Wncopmauuss 06  ypoBHE lymMa U
BUGpaumu

[arHble 0 Bubpaum v ammccM  Wwyma  Gbln
onpesiefieHbl B COOTBETCTBAM C CTaHAAPTU30BaHHbIMM
W MPEAnMCHIBAEMbIMM  HOPMATVBAMM  METOAaMM
U3MEPEHMIA 11 MOTYT MCNONb30BATHCS MPU CPABHEHMM
MeXpy — COBOA  9NeKTpUM4ecKMX  YCTPOUCTB U
WHCTPYMEHTOB.

3TN 3HaueHMs Taloke MO3BONAIOT MPeABaPUTENLHO
OLIEHNTb YPOBEHb BUOPALIMOHHO Harpy3ki 1 LLUYMOBO#
mmecn.



B 3aBvenmocTyt OT yCnoBuii akcnnyaTawmi dakTuieckve
BbIOPOCH! MOTYT OTAM4ATLCS OT MPUBEJEHHbIX BbIlLE
3HAueHu!

970 3aBMCMT, B YaCTHOCTW, OT 0BpabaTbiBaemoii
3aroTOBKM M BCTABHOO WHCTPYMEHTA (OCOGEHHO OT
€ro COCTOSHMS M3Hoca). Henoaxopsive 3aroToBkv
WM MaTepuanbl, HeHaanexallee  obcnyxvisatve
VHCTPYMEHTOB, Ype3MepHast M0faYa UM HEMOAXOASLLME
BCTABHbIE MHCTPYMEHTbI MOTYT 3HAUMUTENBHO YBENMUMTL
BUGPALWMOHHYHO HArpy3Ky ¥ YPOBEHb LUyMa.

[Ing TOYHOW OLEHKM BMOPALMOHHOA 1 LLYMOBOW
Harpy3kM MOMKHbI TAKXKe YUUTHIBATLCS MPOMEXKYTKM
BPEMEHM, B TEYEHUE KOTOPbIX YCTPOMCTBO BbIKIOYEHO
WM BKIKOYEHO, HO (DaKTUHECKM HE WCTIONb3yeTCs.
370 MOXET SBHO CHU3NTb BUGPALIMOHHYIO W LLYMOBYHO
Harpyaky pa6oyero nepvosa B LIENOM.

CobriopaiiTe  crepylowme  ykasaHus,  4Tobbl
MUHUMI3MPOBATb BUOPALMOHHYIO HArpy3Ky:

e ObecnieybTe  perynipHoe M Ka4yecTBeHHoe
TeXHU4ECKoe 06CNYXKVBaHME UHCTPYMEHTa.

o [lpn  BO3HUKHOBEHMM  YpE3MEPHOA  BUOpALMA
HeMe/NeHHO NpexpaLLaiiTe patoTy ¢ MHCTPYMEHTOM!

© Henoaxopsiumii  BCTABHOW  MHCTPYMEHT — MOXET
CTaTb MPU4MHON YPE3MEPHbIX BMOPALMM W LLyMa.
McronsayitTe  TONbKO — Hapnexallye  BCTaBHble
UHCTPYMEHTbI.

© [1pn HEOOXOAMMOCTY BO BPEMS PABOTbI C yCTPOACTBOM
BblfiepXXMBaiiTe Tpebyemble nay3bi!

Wcnonb3oBaHue WHCTPYMEHTOB C
AKKyMyNATOPHbIMA UCTOYHUKAMMU NMUTAHUA U YXOA
32 HUMK

a) [Ins 3apspKM aKKyMynsiTopoB MCnonb3yiiTe
TOMbKO 3apafHble YCTpOiicTBa,
PeKOMeH0BaHHbIe NpoU3BOAUTENEM.
Ecnw ¢ nomowbto  3apspHoro  ycTpoiicTea,
npeaHasHaueHHoro  AnA OHOro  BMAa
aKKyMynATOPOB, 3aPAXKATb akKyMyNIATOPbI Apyroro
TUNA, CyLLECTBYET OMACHOCTb BO3MOPaHUS.

b) Wcnonb3yiiTe B 3NEKTPOUHCTPYMEHTaX TONBKO
npeaHa: AN HUX YMYNATOPbI.
lpuMeHeHMe  pYTUX  akKyMynsSTOpOB  MOXET
MpMBECTM K TpaBMaM W CO3[aTb OMACHOCTb
BO3ropaHms.

c) [lepxute Heucrionb3yemble aKKyMynsTopbl
BOANW OT KaHLENsSPCKMX CKPEMoK, MOHeT,
Knloyeid, rBo3fed, BUHTOB U MpOYMX

MeTannu4eckux npeaMeTos, KOTOpble MOryT
CTaTb MPUYMHOA  3aMbIKaHWS  KOHTaKTOB.
KopoTkoe 3amblkaH1e KOHTAKTOB akkyMynsTopa
MO>KET MPUBECTM K 0XKOraM Wniv BO3ropaHmio.

d) TMpu HenpaBunbHOM — MCMONb30BaHWM U3
aKKyMynATOpa MOXET BbITEKaTh 3MEKTPONHT.
He npuKacatech K Hemy. B cnyyae cnyyaiiHoro
KOHTaKTa NpOMOiATE MOpaXeHHoe MecTo
BoJoiA. [Py nonagaHuM BNeKTponuTa B rnasa
obpaTuTecb 32  MEAMLMHCKOWA  MOMOLLbH.
BbITeKWMA  ANEKTPONMT ~ aKKyMyNsTopa  MOXKeET
MPUBECT K PA3APAXKEHNIO KOXI UM OKOraM.

e) He uenonb3yiite noBpeXAeHHbIe
aKKyMyNATOpbl ~ WAM  aKKYMynsTopbl, B
KOHCTPYKLMIO KOTOPbIX BHECEHbI MU3MeHeHus.
Takue — akkymynstopel  MoryT  BecT  cebs
HEMpe/ickasyemMo ¥ CTaTb MPUYMHOA MoXapa,
B3PbIBA WM MOYHEHUS TDABMbI.

f) He nopsepraiite akkymynaTop BO3feiicTBUIO
OrHA WnK BbICOKUX Temnepatyp. OroHb v
TemnepaTypa Bbile 130 °C MoryT BbI3BaTb B3PbIB.

g) CnepyiiTe BceM yKa3aHUsiM N0 3apsfKe U HU B
KOEM CRlyyae He 3apsKaiiTe akkyMynaTop wim
MHCTPYMEHT C aKKYMYNATOPHbIM MCTOYHUKOM
NUTaHUS NpU Temnepatype BHe AuanasoHa
Temneparyp, NpUBEAEHHOr0 B PYKOBOACTBE N0
aKcnnyaTauun. HenpasunbHblii NPOLIECC 3apsaKA
WM 3apsika Npu TeMnepatype BHe AOMyCTUMOro
TEMNEpaTypHOro [uanasoHa MOXET paspyluTh
aKKyMynaTop ¥ MOBBICMTL YPOBEHb OMACHOCTU
BO3ropaHms.

TexHuyeckoe OﬁCny)KMBaHMe

a) Hn B «KoeM cnyyae He BbINONHsTE
TeXHuyeckoe O0GCMY)MBaHWE MOBPEN/EHHDIX
aKKyMynTOPOB. Tlio6oe TeXHUuEeCKoe
obCnymBaHve aKKyMynaTopoB JLOMKHO
BbINONHATLCS NPOM3BOAUTENEM nm
YMOSHOMOYEHHOI CEPBICHOI CY60MA.

5 Tyck B aKcnayaTaumio u aKcnyaTaums

3apsaka akkymynsTopa (puc. 2 u 3)

BHumanue!
Mepen nyckom B aKcnnyataumto  mpoywTaiiTe
npefynpeauTenbHble  yKasawus M Haanuew,
pasMelleHHble  Ha  3apspHOM  ycTpoWcTBe M
akkymynsTope!
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3apaxaiite akkyMynaTop TOMbKO NpU Temnepatype
OKpy>xatoLLiev cpeabl o1 10 1o 40°C!

B cocTosHMM nocTasku - akkyMmynaTop - 3apsbkeH
YaCTU4HO, W Nepef NycKOM B aKCrnyaTauuo yCTpOVICTBB
€ro  HeobXOAMMO MOMHOCTbIO 3apAanTb. [ing atoro
BbINOJHUTE CrieaytoLLee.

1. BcTaBbTe LuTeKep 3apsiaHOro yCTpoicTBa.

2. BcrasbTe akkymynstop 1 B 3apsiiHoe YCTPOVCTBO 2,
KaK rokasaHo Ha puc. 2.

3. KenTblit cBETOAMOA 3 CHTHANM3MPYET O NpoLiecce
3apspku. Koraa atoT npoLiece 3asepLLeH,
3aropaeTcs 3eMeHbli CBETOAMOA 4.

4. BbIHbTE NONHOCTBHO 3aPSXKEHHbII aKKYMYNISTOP 13
3apsiHOro YCTpOVicTBa.

5. BcrasbTe akkymynaTop 18 0TBECTUE KOpTyca
VHCTPYMEHTa /10 €ro (ukcaLum, Kak nokasaHo
Ha pue. 3.

6. [l 3apsAKK HOKMUTE KHOMKY PaseroKMpoBKy
2, BbITAHWTE aKKyMyNIATOP BHY3 ¥ BLINONHUTE
peitctaus 1-5.

Yrobbl BO Bpems paboTbl 3aWMTUTL akKyMynsTop
OT nepepaspsfa, COCTOSHME 3apAAKM  MOCTOAHHO
KOHTPOMMPYETCS BNEKTPOHMKOIA, M MPU AOCTIXEHUM
KDUTUYECKOTO  COCTOSHUS  Paspsikv - YCTPOICTBO
OTKMoYaeTes.  Temepb — akKyMynsiTop  HEoOXomMo
3apaMTb 3aH0BO. He MbiTaifTech CHOBA BKMKOYaTh
WUHCTPYMEHT C Pa3psiKeHHbIM akkymynsTopom!

TpoLiecc 3apsiakvt MOXHO MPepbIBaTh ¥ BO30GHOBASTL B
ntoBoe Bpems 6e3 NOBPEX/IEHNS akKyMyNSTopa.

BHumanme!

Ecnm Bpems pabotbl mocne 3apsakv 3HAUMTENbHO
COKpAlLAETCs, 3TO  03HAYAET, YTO  aKKyMynsTop
HEOOX0AMMO 3aMeHUTb!

Ecnu nocne yCTaHOBKW akkymynsitopa B CrieLvansHo
MpeLyCMOTPEHHOE OTBEPCTUE XXENTbiii CBETOAMOL He
TOPUT NOCTOSHHO, @ MMraeT, BO3MOXHOW MPUUMHOI
MOXET BbITb CIMLLKOM BbICOKAS TeMnepartypa, Aechext
WM nepepaspsial akkyMynsTopa.

Echvt  akkyMynsTop — CTMWIKOM  ropsuuid,  nocne
OXMAXAEHMs  mpouecc  3apsdkv 3anyckaetes
aBTOMATUHECKH.

Ecnm e akkymynsTop, Hao60poT, MMEET HopManbHyo
TemnepaTypy, Ho NepepaspsKeH, 3apAAHOe YCTPOIACTBO
MPOBEPSIET, MPUHUMAET S aKKyMYNSTOP TOK WM XK€ OH
HevCrpaBeH.
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Ecnu akkymynstop MOXeT 6biTb BOCCTAHOBMEH, 4epe3
HEKOTOPOE BPEMS! XENTbIii CBETOAMOA HAUYMHAET ropeTh
HEMpepbIBHO M CUTHANM3NPYeT 06 yCrelLHOM npoLecce
3apAAKK.

Ecnv XenTbiii CBETOAMOA MMraeT, TO aKkkyMmynstop
MOBPEXAEH M MOANEXMT YTUNM3AUMM, CM. paspen
«YKkasaHue no yrunuaaumm B npepenax EC» nanee B
HaCTOALLEM PYKOBOACTBE.

06Luvte AaHHble Mo 0BpaLLEHNto C YCTPOCTBOM

Buumatme!

* Ha 3aBoge-#3roToBuTene B LWNMHAENb YCTPOVCTBA
BCTaB/EH LiaHroBblil 3axmm!

o [lpv MCTIONb30BAHMM LIGHTOBbIX 32XMMOB  BCErfa
YUUTBIBAIATE, YTO LAHTOBbIA 33XKVMM W UCTIONb3yeMblii
VHCTPYMEHT [0MKHbI UMETb OAMHAKOBbIA AuameTp
xgocTosvka! Onpaska MHCTPYMEHTa AOMXHA ObiTb
MPOYHO ¥ HaZieXHO 3aKpensieHa B LaHroBoM 3axime!

o [lpu  XpaHeHMM  BCTABHbIX  MHCTPYMEHTOB
obecriedbTe  MX  HAfeXHyl  3awuty  oT
MOBPEXAEHMIA!

3aMeHa 1 3aXUM UHCTPYMeHTa (puc. 4):

Buumanme!

lepen 3ameHoi WHCTPyMeHTa BCerpa BblHUMaiTe
akkymynstop!

1. Cnerka OTBEpHHTE HaKWAHYIO raiiky 1 n
OHOBPEMEHHO HAXXMUTE KHOMKY chKcaLvm Ao
3aLLenKMBaHNS.

2. OcnabbTe raiiky Ha Heckofbko 060pOTOB 1
3aMEHNUTE UHCTYMEHT.

3. Ecnm Takoxe TpebyeTes 3amMeHa LiaHroBoro 3axuma,
MONTHOCTbHO OTBEPHUTE raifky, 3aMEHNTE 3aKnM 1
CHOBA Crierka HABEPHHTE raiiky BpyUHyHO.

4. YCTaHOBMUTE BCTABHOM MHCTPYMEHT U 3aTSHUTE ero
KIH04OM 3, BXOASILMM B KOMMIIEKT NOCTaBKM.

TTpoMblLLNEHHbIA CBEPMIIbHO-LLUMAOBATbHbI
MHCTPYMEHT IBS/A UMEET 3proHOMIUHYO KOHCTPYKLIKO,
KoTOpas MO3BOASET TOYHO —HAMpaBAATb €ro W
obecneunsaeT  yno6etBo  paboTbl. Pedsba  raiiku
LIaHroBOro 3akvMa yTonneHa B KOpnyC MHCTPyMeHTa.
MoatoMy  MCMONb30BaHWE  CBEPAMMILHOTO  MATPOHA
HEBO3MOXHO.

PaBoTa ¢ MHCTPYMEHTOM

1. BKntounTe YCTPOWCTBO NMpu MOMOLLYM perynsTopa
2 (puc. 1) n ycraHosuTe Tpebyemyio padouyto



yactoty BpaljeHus. [pu oTOM  yuuTbiBalTE
CAEAYOLLMA NPUHLMN: ANS NOAYHEHNS ONTUMAbHBIX
Pe3yNbTaToB MHCTPYMEHTI C MEHbLLVM aMETPOM
AOMKHbI paboTatb ¢ Gonee BbICOKO/ 4acToToi
BPALLIEHNS, MHCTPYMEHTbI C 6OMbLLIM AMaMETPOM —
¢ 6071ee H13KOI HACTOTON BPALLEHNS.

2. Ecnv BO Bpems paboTbl Bbl XOTUTE HanpasnATh
VHCTPYMEHT ~ BpyYHylo, ~ [EPXUTE €ero  mpu
(hpe3epoBke WM TPABMPOBKE KaK  LLAPUKOBYHO
pyuy. lpu aTom He MomyckaeTcs 3akpblBaTh
BEHTUNALWMOHHYHO LLenb (puc. 5). Mpun 6onee rpybbix
paboTax MHCTPyMEHT HeoBXOZMMO fepXaTb Kak
PYKOSITKY MONoTKa (pUC. 6).

6 TexHuyeckoe OSCHV)KVIBaHllle, 0YNCTKa
nyxoa

BHumanme!

Mepen Hauanom Mobbix — PeryMpoBOUHbIX WM
MOHT@XHbIX ~ PaboT, — MepompusTAii Mo yXopy,
O6CNYXVBAHMIO MMM PEMOHTY BCErfa  BblHUMaliTe
aKKymynsTop u3 yctpoiicTsal

Ykasanue!

Bo Bpems paBoTbl C APEBECHHO KaXAbliA MHCTPYMEHT
3arpAsHseTCcs  Mbinblo.  [loaToMy  yxon  siBnseTcst
o6a3atenbHbiM. TeM He MeHee, 4ToBbl 06ecreqnTs
MPOLOMKUTENbHBIA  CPOK  CAIYKObI  MHCTPYMEHTa,
Kax/plid pa3 nocne paboTbl HEOBXOAMMO MPON3BOANTL
€r0 04MCTKY MPK NOMOLL

MSTKOV BETOLLW MW KICTH.

Bcerna COLIEPXKNTE B YMCTOM COCTOSHWM OTBEPCTUA
NS OXNXKAEHNS 3NEKTPOABHraTeNs, He AonycKanTe
X 3arpA3HEHNs MbINbHo UK TPSA3BIO.

CepeucHas uHhopMauus

Obpatute BHMMaHMe: 3ameHa CeTeBoro  kabens
ANA 3apAJHOTO  YCTPOICTBA [IOMKHA  BbINOMHATLCS
TONBKO HALLe CepBMCHOI Cryx60it  Proxxon unn
KBaMMCMLMPOBAHHBIM CrieLvamicTom!

7 TpUHAANEXHOCTH U [OMONHUTENbHAS
oCHacTka

[ins  nonyyerns  Gonee MOAPOGHbIX  [AHHbIX O
MPUHAANEXHOCTSX  3anpocuTe  Haw  kaTanor
VHCTPYMEHTOB 110 aAPECy, YKa3aHHOMY B MH(opMALY 0
rapaHTU1 Ha NOCNIeAHeN CTpaHvLie.

Mpocb6a yunThIBaTh CReaytoLLee:

BcrasHble MHCTPYMeHTbI Proxxon paspaboTambl Ans
JICMONb30BAHNS C HALMMM YCTPOCTBaMM ¥ MOITOMY
ONTUMANbHO NOAXOAAT ANS PABOTbI C HAMM.

B cnyuae MCMOnb3oBaHMs BCTABHbIX MHCTPYMEHTOB
Ipyvx bMpM Mbl He rapaHTvpyem GesonacHoe ¢t
HaanexatLiee thyHKLMOHMPOBaHYE HaLLX YCTPOACTB!

8 Ytunuszaums

He ymnuanpyite yCTpOWCTBO BMeCTE C ObITOBbIMM
otxofamu!  YCTPOWCTBO ~ COZEPXUT  MaTepvanbl,
npUrofHble Ans nepepaboTku. ECnu y Bac BOSHMKHYT
BOMPOCHI, KACatoLLMECS AAHHOTO acnexTa, obpatLiaitecs
K MECTHbIM MPEANPUSTUSM, CrieLManMvpyloLLmmes Ha
YTAMM3aUMM OTXOL0B, WM B [ipyrie KOMMyHanbHble
CNyx6bl COOTBETCTBYIOLLEr0 MPOdUNS.

YKasaHue no yTunusauwu B npepenax EC:

Mpockba  yuuTbiBaTh, 4TO COFMacHo  [IMpexTvse
EC 201219EU w [wpextuse EC 2006/66/EG
MOBPEXAEHHbIE WM UCMONb30BAHHbIE AKKYMYNATOPbI
W HEMpUropHble ANS MCMONb30BAHMS AMEKTPUUECKVE
YCTPOIACTBA  MOANEXAT  YTUNM3AUMN  OTAENbHO  OT
6bITOBbIX OTXOA0B W [OMKHbI HANPABAATLCA Ha
3KONOr MKyt NepepaboTky!
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9 3asBneHne 0 COOTBETCTBUN
TpebosaHusm EC

Hauverosarue v afipec warotosuTens: PROXXON SA.
6-10, Hérebierg

L-6868 Wecker
HaumeHosarve napenms: IBS/A
Aptikyn Ne: 29800/29802

HacTosiumm ~ Mbl  MOA  CBOO  E[VHONMYHYKO
OTBETCTBEHHOCTb  3astBfisieM, 4TO JaHHoe w3fenve
COOTBETCTBYET TPEBOBAHUSM CELYIOLMX AMPEKTUB 1
HOPMATYBHbIX OKYMEHTOB:

[vpexTusa EC 06 ANEKTPOMArHUTHOI
cosMecTumMocT 2016/30/EU

EN55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

[iwpexTusa RoHS 2011/65/EU
[pexTusa EC no MawmHocTpoexuio 2006/42/EG
EN 60745-1:2010

EN 60745-2-23:2013
[ara: 22.07.2022
[vnn. wrxenep Vopr Barkep
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PROXXON S.A.
IMoppaspenerue 6e3onacHoCcTi 060pyAOBaHMA

Jintom, YNOMHOMOYEHHbIM Ha cocTaBneHue

[Jlokymertaumm EC, sBnseTca mauo, mopnucasluee
HACTOSLLMIA JOKYMEHT.
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Ersatzteilliste

PROXXON Industriebohrschleifer IBS/A

ET - Nr.:

29800-01
29800-02
29800-03
29800-04
29800-05
29800-06
29800-07
29800-08
29800-09
29800-10
29800-11
29800-12
29800-13
29800-14
29800-15
29800-16
29800-17
29800-18
29800-19
29800-20
29800-21
29800-22
29800-23
29800-24
29800-98
29800-99

Benennung:

Uberwurfmutter
Spannzange (Zubehor)
Gehausemutter
Wellscheibe
Sicherungsring
Kugellager

Welle

Geh&usekopf
Arretierknopf

Lufter
Motorbefestigungsschrauben
Motorgehéuse
Typenschild

Motor incl. Ritzel
Zentrierring

Label

Schraube

Regelknopf

Hintere Gehausekappe
Platine
Akkuaufnahme
Gehauseschraube
Akku

Schliissel

Artikelverpackung (ohne Abb.)
Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise

B e

Swivel nut

Collet (accessory)
Swivel nut

Wave washer
Locking ring

Ball bearing

Shaft

Housing front part
Lock button

Fan

Motor fastening screws
Motor housing
Label

Motor with pinion
Centring ring
Label

Screw

Regulating knob
Rear housing cap
Board

Battery socket
Housing screw
Battery

Wrench

Article packaging
Operating instructions incl.
Safety instructions
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Ersatzteilbild
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